znak sprawy:     






[image: image1.jpg]Zachodniopomorski
Uniwersytet
Technologiczny
w Szczecinie







Znak sprawy: ZP/WIMiM/IIM/364/2016



   Szczecin, dnia 26.10.2016 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE 
NA DOSTAWĘ MASZYNY WYTRZYMAŁOŚCIOWEJ Z NOMINAŁEM 10 kN 
WRAZ Z WYPOSAŻENIEM I OPROGRAMOWANIEM
1. Nazwa i adres Zamawiającego: 

Zachodniopomorski Uniwersytet Technologiczny w Szczecinie

al. Piastów 17, 70-310 Szczecin

REGON: 320588161, NIP: 852-254-50-56 
2. Tryb i podstawa prawna udzielenia zamówienia
Postępowanie o udzielenie zamówienia z dziedziny nauki prowadzone jest w trybie zapytania ofertowego przy wartości zamówienia nie przekraczającej kwoty stanowiącej równowartość 209 000 euro – na podstawie art. 4d ust. 1 pkt. 1 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (t.j. Dz.U. z 2015 r., poz. 2164 z późn. zm.) oraz art. 30a – 30d ustawy z dnia 30 kwietnia 2010 r. 
o zasadach finansowania nauki (t.j. z Dz. U. z 2014 r., poz. 1620 z pózn. zm.) oraz ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r. – Kodeks cywilny (t. j. Dz. U. 2014 poz. 121 z późn zm.). 
3. Opis przedmiotu zamówienia 

Przedmiotem zamówienia jest dostawa maszyny wytrzymałościowej z nominałem 10 kN wraz z wyposażeniem i oprogramowaniem. Zaoferowana maszyna wytrzymałościowa powinna bezwzględnie, pod rygorem odrzucenia oferty, spełniać następujące wymagania minimum: 
1) Rama obciążeniowa, instalacja nastolikowa o konstrukcji dwukolumnowej 

· Zakres obciążeń na rozciąganie i ściskanie 10 kN

· Instalacja nastolikowa, dwukolumnowa konstrukcja ramy wytrzymałościowej o wysokiej sztywności - co najmniej 42 kN/mm

· Stół do ustawienia maszyny

· Metoda obciążania: bezpośrednia o wysokiej precyzji, kontrolowana stała prędkość suwu poprzez bezluzowy mechanizm kulowo-toczny

· Wymiary przestrzeni roboczej bez oprzyrządowania: wysokość co najmniej 600mm, szerokość testu co najmniej 420 mm

· Możliwy wybór głowic pomiarowych: 10N, 20N, 50N, 100N, 500N, 1kN, 2kN, 5kN, 10kN

· Funkcja automatycznej kalibracji i rozpoznawania podłączonych głowic pomiarowych

· Funkcja detekcji przeciążeń głowicy pomiarowej

· Zakres prędkości suwu: w zakresie 0.0005 – 1500 mm/min w całym zakresie przyłożonej siły (do 10kN)

· Prędkość powrotu belki pomiarowej: nie mniej niż 1600 mm/min

· Dokładność sterowania prędkością suwu co najmniej ± 0,1%

· Pozycjonowanie trawersy: enkoder optyczny, rozdzielczość pozycjonowania co najmniej 0,001 mm, dokładność ±0,1% lub 0,01 mm. 

· Szybkość próbkowania: co najmniej 300 kHz – Transfer jednostek pomiarowych 0.2 ms. synchronicznie we wszystkich cyfrowych kanałach systemu

· Transfer danych ze wszystkich kanałów pomiarowych synchronizowane 
z prędkością co najmniej 5000 Hz

· Rozdzielczość kanału siły: co najmniej 1/1000000 impulsów

· Rozdzielczość pozycjonowania belki pomiarowej: co najmniej 0,025µm

· Cyfrowy moduł sterowania zintegrowany z maszyną: odczyt cyfrowy siły testującej, pozycji trawersy. Możliwość kontroli startu, zatrzymania testu, pozycjonowania trawersy (powrót do zera), zerowania siły i przemieszczenia.

· Automatyczna kontrola stałą prędkością narastania siły/naprężenia

· Automatyczna kontrola stałą prędkością wydłużenia 

· Automatyczne zerowanie i kalibracja siły testującej

· Detekcja pęknięcia próbki, autopozycjonowanie

2) Kontroler przymocowany z boku maszyny zapewniający:

· Szybkość próbkowania przynajmniej 300kHz

· Transfer jednostek pomiarowych z częstotliwością przynajmniej 5000Hz synchronicznie w cyfrowych kanałach systemu

· Automatyczna kontrola za stałą szybkością narastania siły /naprężenia 
w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego

· Automatyczną kontrolę stałą szybkością odkształcenia próbki w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego spełniającą wymagania norm ISO 6892-1 oraz ISO 527

· Co najmniej 2 kanały wyjścia analogowego 

· Co najmniej 2 kanały wejścia analogowego 

· Co najmniej 2 kanały wejścia cyfrowego 

· Co najmniej 4 porty na wzmacniacze wewnętrzne do czujników przemieszczeń 

· Transfer danych przez złącze USB do komputera PC lub podobne zapewniające identyczną prędkość transferu jednostek pomiarowych

· Kontrola za pomocą komputera przez dedykowane oprogramowanie

3) Głowice pomiarowe siły: 

· Zakres obciążeń na rozciąganie: FN=10kN, FN=1kN, FN=50N

· Konstrukcja cylindryczna, odporna na działanie sił bocznych.

· Co najmniej klasa 1.0 wg, EN 10002-2, ISO 7500-1, BS 1610, ASTM E4, JIS B7721. Błąd nie większy niż ±1.0% siły wskazanej w zakresie 0,2% do 100% nominału głowicy

· w przypadku głowicy FN=50N, błąd nie większy niż ±1.0% siły wskazanej 
w zakresie 0,1% do 100% nominału głowicy

· Automatyczne rozpoznawanie głowicy

4) Uchwyty pneumatyczne bocznego zacisku o obciążalności 1 kN:

· Przystosowane do pracy w komorze temperaturowej, zakres temperaturowy nie gorszy niż: -40°C do 200°C.

· Zestaw cięgien wykonanych z materiału o niskiej przewodności cieplnej do połączenia uchwytów z głowicą pomiarową siły.

· Dostarczone z systemem przełączników nożnych do zamykania i otwierania uchwytów oraz regulacją siły zacisku uchwytów.

· Zestaw wkładek do próbek płaskich - gładkie i faliste.

· Zestaw wkładek do próbek płaskich - gumowane.

5) Uchwyty pneumatyczne do badania kabli, drutów, włókien o obciążalności 5 kN 
i 1 kN:

· Obsługiwane przez siłę pneumatyczną, sprężone powietrze w zakresie 0,2 do 0,7 MPa.

· Temperatura pracy: co najmniej od -10 do 100°C

· Dostarczone z systemem przełączników nożnych do zamykania i otwierania uchwytów oraz regulacją siły zacisku uchwytów.

6) Zaciskowe uchwyty do badania włókien o obciążalności 50N i 1 N: 

· Do badania włókien o średnicy do 3 mm

· Temperatura pracy: co najmniej od 0 do 60°C

7) Mechaniczne uchwyty klinowe samozaciskowe o obciążalności 10 kN:

· Przystosowane do pracy w komorze temperaturowej 

· Komplet wkładek ząbkowanych do próbek płaskich o zakresie przynajmniej 0 – 21 mm.

· Komplet wkładek do próbek okrągłych o zakresie średnic przynajmniej 4 – 20 mm.

· Zestaw cięgien wykonanych z materiału o niskiej przewodności cieplnej do połączenia uchwytów z głowicą pomiarową siły

8) Mechaniczne uchwyty śrubowe o obciążalności 50N: 

· Przystosowane do pracy w komorze temperaturowej, zakres temperaturowy nie gorszy niż: -40°C do 250°C

· Komplet wkładek gładkich, ząbkowanych i falistych do próbek płaskich 
o zakresie przynajmniej 0-14 mm. 

· Komplet wkładek gumowanych dla próbek płaskich o zakresie przynajmniej 0-14 mm (temp. pracy co najmniej od 0 do 60 °C)

9) Komora temperaturowa z systemem ciśnieniowego wtłaczania ciekłego azotu sterowana przez oprogramowanie wraz ze stojakiem:

· Umożliwiająca sterowanie temperaturą z poziomu komputera w zakresie przynajmniej -70 do 280°C

· Rozkład temperatury nie gorszy niż ±1,5°C w części centralnej

10) Panel sterujący:

· Kontrola parametrami testu umożliwiająca stworzenie metody badawczej kontrolowanej szybkością odkształcenia bez używania komputera PC

· Możliwość wywołania procedury testującej z pliku metody zapisanej na pamięci USB

· Wyświetlanie w czasie rzeczywistym krzywej naprężenie-odkształcenie

· Możliwy zapis wyników i raportów na pamięci zewnętrznej 

11) Ekstensometr video:

- Przystosowany do użytku z komorą temperaturową 


- Umożliwiający pomiar zmian szerokości próbek w trakcie testu

- Dwie kamery o polu widzenia przynajmniej 120 mm i 500 mm, poprzeczne pole widzenia co najmniej 90 mm (1 kamera) i 300 mm (2 kamera)

- Dokładność nie gorsza niż: klasa 0.5 (pole widzenia 120 mm) oraz klasa 1 (pole widzenia 500mm.)

- Efektywna rozdzielczość: kamera 120 mm.: co najmniej 0,3 µm, kamera 500mm.; co najmniej 1,2 µm

- Zintegrowany z oprogramowaniem testującym

- Zapis wideo testu zsynchronizowany z krzywą rozciągania
- Płyty kalibracyjne z certyfikatem wzorcowania 

- Zestaw znaczników bazy próbek 

12) Ekstensometr kontaktowy:

· Zakres wydłużenia co najmniej do 1000 mm

· Precyzja pomiaru: ± 0,2% wartości wskazanej wydłużenia (w zakresie: 10-1000 mm wydłużenia)

13) Ekstensometr kontaktowy

· Zakres wydłużenia do 3 mm

· Temperatura pracy: co najmniej od -40 do 250°C

· Klasa dokładności 0,2 według EN ISO 9513

14) Tarcze do testów ściskania: 

· Średnica co najmniej 100 mm; grubość 25 mm

· Zakres obciążeń do 10 kN

15) Uchwyt do 3 punktowego zginania do co najmniej 10kN:

· Spełniający wymogi normy PN-EN ISO 178 

· Odpowiedni dla próbek o grubości mniejszej niż 3 mm

· Rozstaw podpór w zakresie co najmniej 20-200 mm

16) Sonda do ściskania hydrożeli:

· Dostarczona z systemem umożliwiającym podłączenie do głowicy

17) Cyfrowy mikrometr ostrzowy: 

· Zakres: 0-25 mm

· Dokładność: ±3 µm 

· Dostarczony w zestawie ze stojakiem i kablem kalibracyjnym

18) Aparat do pomiaru grubości próbek gumy:

· Spełniający wymogi normy ISO 23529

· Do wyznaczani grubości próbek gumy o grubości mniejszej niż 30 mm

· Możliwość uzyskania stałego nacisku na stopkę czujnika: 22±5 kPa i 10±2 kPa

19) Oprogramowanie do sterowania maszyną wytrzymałościową posiadające następujące cechy:

· Przeprowadzanie i raportowanie testów rozciągania, ściskania, trójpunktowego 
i czteropunktowego zginania, testów cyklicznych oraz o przebiegu zmiennym

· Kontrola testu szybkością suwu trawersy, stałą szybkością przyrostu siły oraz stałą szybkością odkształcenia próbki (wg ISO 6892:2009)

· Oprogramowanie obowiązkowo w języku polskim i angielskim

· Licencja wielostanowiskowa  

· Możliwość zmiany prędkości testu w trakcie jego trwania

· Obsługa komory temperaturowej oraz wideoekstensometru zintegrowana 
z oprogramowaniem

· Możliwość automatycznej zmiany szybkości próbkowania w zależności od uzyskanych wyników testów

· Eksport wyników w formatach: PDF, MS-Word, Excel, HTML, CSV, ASCII 

· Kompatybilność z Windows 10 64bit

20) Zestaw komputerowy z zainstalowanym dedykowanym oprogramowaniem do obsługi zestawu pomiarowego o parametrach co najmniej: 

· Windows 10 pro 64 bit

· Pakiet Microsoft Office 2016 z licencją nieograniczoną czasowo

· Dysk SSD min 500 GB oraz HDD min 1TB

· Pamięć operacyjna min 32 GB DDR4

· Karta graficzna dedykowana z obsługą DirectX 12.1 oraz OpenGL 4.5, min  8 GB pamięci oraz min ilością wejść/wyjść: 1 x wyjście HDMI, 3 x Display Port

· Nagrywarka DVD

· Bezprzewodowa mysz laserowa wraz z klawiaturą

· Komputer powinien osiągać w teście wydajności SYSmark2014 wynik ogólny (Overall Performance) nie mniej niż 2350 pkt, a w teście Office Productivity wynik co najmniej 1750pkt. https://results.bapco.com/fdr/12187  (Procesor klasy i7 z obsługą pamięci DDR4 max (64 GB) np. i6700K)

· Wejścia/Wyścia: nie mniej niż 2 gniazda USB 3.1 w tym jedno USB type-C

· Czytnik kart pamięci

· Wi-Fi 802.11 b/g/n/ac

· Monitor przynajmniej 27” rozdzielczość min 2560x1440, matryca IPS

· Drukarka laserowa kolorowa, z duplexem i obsługą sieci, dostarczona 
z zestawem zapasowych tonerów

21) Inne wymagania: 

· Wszystkie dostarczone elementy musza być fabrycznie nowe

· Certyfikat CE

· Termin dostawy: maksymalnie 10 tygodni od daty zawarcia umowy

· Okres gwarancji: nie krótszy niż 12 miesięcy

· Minimum 2-dniowe szkolenie z obsługi sprzętu i oprogramowania po instalacji 
i uruchomieniu aparatury, szkolenie w siedzibie zamawiającego
4. Termin i miejsce wykonania zamówienia

1) Wymagany termin realizacji zamówienia: maksymalnie 10 tygodni od dnia podpisania umowy.
2) Miejsce wykonania zamówienia: Centrum Dydaktyczno-Badawcze Nanotechnologii Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego w Szczecinie al. Piastów 45, 
71-899 Szczecin (miejsce montażu aparatury wskaże Zamawiający)

5. Opis sposobu obliczenie ceny (wynagrodzenie Wykonawcy)
Cenę oferty - należy skalkulować jako kwotę stanowiącą całkowity wydatek ponoszony przez zamawiającego z tytułu wykonania niniejszego zamówienia zgodnie z wymogami opisanymi w pkt. 3. W cenie oferty uwzględnić należy wszelkie należności. Cena oferty jest ceną, o której mowa w art. 3 ust. 1 pkt. 1 ustawy z dnia 5 lipca 2001 r. o cenach (z późn. zm.). 

6. Ocena ofert
Ocenie, o której mowa w niniejszym dziale podlegać będą oferty Wykonawców, którzy złożyli oferty zgodnie z treścią zapytania ofertowego w rozumieniu art. 701 § 4 Kodeksu Cywilnego. Zamawiający poprawi omyłki rachunkowe w obliczeniu ceny (jako wynik błędnej operacji matematycznej) pod warunkiem, że oferta uwzględnia pełen zakres przedmiotowy niniejszego zapytania, tj. jest zgodna z postanowieniami pkt. 3 niniejszego zapytania.

Oferty niezgodne z zakresem przedmiotowym zapytania ofertowego nie będą przedmiotem oceny w celu wyboru najkorzystniejszej oferty.
Opis kryterium oceny ofert: 

a. cena oferty – waga kryterium maksymalnie 90 %

b. termin gwarancji – waga kryterium maksymalnie 10 %

1) W ramach kryterium „cena oferty” (wskaźnik oznaczony jako „C”) – oferta z najniższą ceną, skalkulowaną stosownie do postanowień pkt. 3 i 5 niniejszego zapytania (lub jej korektą) uzyska 
90 pkt. Pozostałe oferty otrzymają punkty w ilości proporcjonalnie mniejszej, wyliczonej według następującego wzoru:

najniższa oferowana cena oferty

C  =  ---------------------------------------------   x 90

cena oferty badanej

W przypadku złożenia oferty przez wykonawcę zagranicznego, którego, na mocy ustawy 
o podatku VAT (w szczególności ze względu na przepisy w zakresie wewnątrzwspólnotowego nabycia towarów), nie dotyczy obowiązek zapłaty w Polsce podatku VAT z tytułu wykonania czynności składających się na przedmiot zamówienia (a tym samym obowiązek skalkulowania tego podatku w cenie) - zamawiający, w celu zapewnienia możliwości porównania cen, doliczy do ceny oferty wykonawcy zagranicznego podatek VAT, który w tym przypadku zamawiający, zgodnie 
z obowiązującymi przepisami, miałby obowiązek zapłacić z tytułu wykonania zamówienia przez wykonawcę zagranicznego.
2) W ramach kryterium „okres gwarancji” (wskaźnik oznaczony jako „G”) – oferta może uzyskać maksymalnie 10 pkt. W kryterium okres gwarancji (G) zostanie zastosowana następująca punktacja: Oferowany termin gwarancji, przy założeniu wymagania zaoferowania minimum 12 miesięcy okresu gwarancji:
a) 12 miesięcy - 0 pkt
b) 18 miesięcy i powyżej (maksymalnie do 23 m-cy) – 5 pkt
c) 24 miesiące i powyżej – 10 pkt
Wymagany minimalny okres gwarancji wynosi 12 miesięcy. 
Brak wskazania w ofercie w formularzu ofertowym okresu gwarancji będzie równoznaczne 
z zaoferowaniem 12 miesięcy. 
Jeżeli Wykonawca zaproponuje okres gwarancji dłuższy niż 24 miesiące, do oceny ofert 
w kryterium „okres gwarancji” zostanie policzony okres 24 miesięcy.

3) Całkowita liczba punktów, jaką otrzyma oferta będzie stanowiła sumę punktów przyznanych 
w ramach kryteriów opisanych wskaźnikami: „C”, i „G”. Oferta o najwyższej liczbie punktów zostanie uznana za ofertę najkorzystniejszą. Jeżeli dwie lub więcej ofert otrzyma taką samą najwyższą liczbę punktów za najkorzystniejszą zostanie uznana ta oferta spośród nich, która zawiera najniższą cenę oferty spośród nich.
7. Informacje dotyczące przygotowania i złożenia oferty

1. Oferta powinna zawierać:

a) Dane teleadresowe firmy - numer NIP , REGON firmy itp.

b) Wskazanie osoby do kontaktu w sprawie oferty (numer telefonu i e-mail).

c) Proponowaną cenę netto oraz brutto za realizację dostawy.
d) Szczegółowy opis oferowanej aparatury.
e) Termin realizacji zamówienia.
2. Ofertę złożyć należy, pod rygorem nieważności, na piśmie.
 
3. Ofertę należy złożyć w zamkniętej kopercie i oznaczyć ją w następujący sposób: 
Zachodniopomorski Uniwersytet Technologiczny w Szczecinie
70-310 Szczecin Al. Piastów 17

 z dopiskiem według wzoru”
„Oferta na dostawę maszyny wytrzymałościowej . Znak sprawy: ZP/WIMiM/IIM/364/2016”

4. Ofertę należy złożyć w Budynku Jednostek Międzywydziałowych Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego w Szczecinie al. Piastów 48, pok. 404, w terminie do dnia 04.11.2016 r. do godz. 12:00. 

5. Otwarcie ofert nastąpi w dniu 04.11.2016 r. o godz. 12:30 w Budynku Jednostek Międzywydziałowych Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego w Szczecinie 
al. Piastów 48, pok. 430.

6. Wykonawca może złożyć tylko jedną ofertę.

8. Osoby ze strony Zamawiającego uprawnione do kontaktowania się w sprawach zamówienia
Osobą po stronie Zamawiającego uprawnioną do kontaktu w sprawach niniejszego postępowania jest mgr Agnieszka Ławrynowicz – tel.: 0-91 449 49 16, e-mail: agnieszka.lawrynowicz@zut.edu.pl
9. Istotne postanowienia związane z realizacją zamówienia
Wszystkie istotne postanowienia umowne związane z realizacją przedmiotu zamówienia określone zostały we wzorze umowy stanowiącym załącznik nr 1 do niniejszego zapytania.

10. Zgodnie z art., 701 § 3 Kodeksu Cywilnego zastrzega się, że niniejsze Zapytanie ofertowe może być odwołane, jak też otrzymanie w wyniku niniejszego zapytania „oferty cenowej” nie jest równoznaczne ze złożeniem zamówienia przez ZUT w Szczecinie i nie łączy się z koniecznością zawarcia przez niego umowy.
 Szczecin, dnia 26.10.2016 r.                                          .................................................................................

                                                                                         (podpis osoby upoważnionej do reprezentacji zamawiającego 
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