Zachodniopomorski
Uniwersytet Technologiczny
w Szczecinie

Zapytanie ofertowe z dnia 20.07.2019 r.
na dostawe wyposazenia laboratorium przygotowania probek do badan
mikroskopowych

ZAMAWIAJACY:

Zachodniopomorski Uniwersytet Technologiczny w Szczecinie
Wydziat Budownictwa i Architektury

al. Piastow 50, 70-311 Szczecin

Osoba uprawniona do kontaktu z oferentami:
dr inz. Teresa Rucinska

Wydziat Budownictwa i Architektury

al. Piastow 50, 70-311 Szczecin

tel. 91449 42 40

e-mail: Teresa.Rucinska@zut.edu.pl

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA NR 1:
Dostawa, instalacja i szkolenie w zakresie uzytkowania urzadzeh do preparatyki probek
badawczych.

Przecinarka:

e Mozliwos¢ pracy z tarczami o Srednicy minimalnej nie wiekszej 75 mm i maksymalnej
co najmniej 200 mm,

e Srednica watka montazowego nie powinna by¢ wieksza jak 12,7 mm,

e Przecinarka powinna by¢ wyposazona we flansze o $rednicy 50 oraz 75 mm
umozliwiajgce montaz torchy tngcej 125 -150 mm dla flanszy 50 mm i torchy 200 mm
dla flanszy 75mm,

e Przecinarka powinna posiada¢ uchwyt cylindryczny dla prébek co najwyzej 50 mm,

e Posuw torchy co najmniej 80 mm z doktadnoscig co najmniej 0,02 mm,

e Obcigzenie wstepne co najmniej 2 x 200 g,

e Docisk torchy do prébki powinien by¢ realizowany manualnie lub przy pomocy dwéch
obcigznikéw,

e Posuw torchy ma by¢ realizowany manualnie w pionie,
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e Chtodzenie powinno odbywal sie poprzez zewnetrzny system recyrkulacyjny o
objetosci co najmniej 10 litr. Zbiornik powinien by¢ dwukomorowy z mozliwoscig
szybkiego usuwania szlamu, filtrowanie cieczy chtodzacej powinna odbywac sie za
pomoca sita o oczku co najwyzej 100 um,

e Chtodzenie powinno by¢ realizowane punktowo, wprost na miejsce ciecia, dzieki
dwdém dyszom wewnatrz komory ciecia,

e Wydajnos¢ uktadu chtodzacego powinna wynosi¢ co najmniej 800 litr./h,

e Ukfad chtodzacy powinien by¢ sterowany z poziomu przecinarki,

e Predkos¢ tarczy powinna by¢ regulowana w zakresie co najmniej 200 obr/min i co
najwyzej 4000 obr/min,

e Pokrywa powinna by¢ transparentna z zamkiem bezpieczefstwa,

e Wymiary nie wieksze jak 430 x 300 x 450 mm (dtf. x wys. x szer.),

e Waga nie wieksza jak 40 kg,

e Przecinarka powinna byé wyposazona w mat. eksploatacyjne jak: chtodziwo oraz tarcze
tnace.

Prasa do inkludowania:

e Prasadoinkludowania powinna wykonywac zgtady metalograficzne o srednicy 30 mm,

e Mozliwos¢ doposazenia o cylindry o innych standardowych $rednicach,

e System grzewczy powinien zawiera¢ co najmniej 4 niezalezne grzatki, rozmieszczone
na okoto cylindra, o mocy co najmniej 600 W,

e Zakres temp. grzania powinien zawieraé sie w przedziale od 20°C do 200°C,

e (Czas grzania powinien byc¢ regulowany w zakresie co najmniej do 30 min.,

e (Czas chtodzenia powinien by¢ regulowany w zakresie co najmniej do 30 min.,

e Cisnienie podczas inkludownia powinno miesci¢ sie w zakresie co najmniej od 0 do
1,600 daN

e Prasa powinna mie¢ mozliwos¢ wykonywania podwéjnych wyprasek w jednym ttoku
za pomocg przektadki,

e Prasa do inkludowania powinna by¢ wyposazona w koszyk bezpieczestwa
uniemozliwiajgcy wypadanie zgtadéw po procesie inkludowania,

e Prasa powinna mie¢ mozliwos$¢ programowania co najmniej 300 programéw, ktore
mogg by¢ importowane oraz eksportowane na nosnik USB,

e Prasa do inkludowania powinna posiada¢ co najmniej 4 tryby ciSnieniowe
umozliwiajgce zadawanie maksymalnego cisnienia na poczatku cyklu grzania,
zadawanie cisnienia proporcjonalnie do wzrostu temperatury, zadawanie
maksymalnego cisnienia podczas chfodzenia oraz zadawanie maksymalnego cisnienia
w sytuacji osiggnieci temperatury maksymalnej,

e Prasa powinna posiadac¢ tryb podgrzewania wstepnego aby zminimalizowa¢ czas
inkludowania.

e Prasa powinna posiadac tryb oszczednosci wody co najmniej 25%,

e Posuw ttoka powinien by¢ realizowany pneumatycznie,

e W zestawie do prasy powinien by¢ dotgczony kompresor dostarczajgcy powietrze w
zakresie minimum 0-10 bar,

e Waga prasy nie wieksza niz 72 kg,

e Wymiary nie wieksze niz (dt. x wys. x szer.) 250x680x470 mm,

e Prasa do inkludowania powinna by¢ wyposazona w mat. eksploatacyjne jak zywica
akrylowa,



e Prasa do inkludowania powinna posiada¢ tryb uspienia, ktéry aktywuje sie po co
najwyzej 10 min. bezczynnosci,

e Mozliwos¢ wymiany ttoka i zmiany srednicy zgtadu powinna sie odbywaé w co najwyzej
1,5 minuty,

Szlifierko-polerka:

e Szlifierko-polerka powinna byé wyposazona w poétautomatyczng gtowice, ktdra
realizuje nacisk sprezynowo,

e Gtowica powinna realizowad nacisk na centralny punkt uchwytu,

e Wartosci sity nacisku powinna miesci¢ sie w zakresie co najmniej od 0 do 250 N,

e Gftowica powinna by¢ wyposazona w uchwyt tezkowy z co najmniej 6 otworami
umozliwiajgcy montaz zgtaddéw o $rednicy nie mniejszej jak 20,mm i nie wiekszej jak 32
mm,

e Szlifierko-polerka powinna posiada¢ mozliwos¢ montazu tarcz o Srednicy co najwyzej
200 mm,

e Szlifierko-polerka powinna posiada¢ uniwersalny uchwyt do prébek umozliwiajgcy
inkludowanie na zimno, ktéry bedzie kompatybilny z gtowicg szlifierko-polerki,

e Szlifierko polerka powinna posiada¢ mozliwos¢ wyjmowania misy,

e Sterowanie szlifierko-polerkg powinno odbywac sie poprzez dotykowy kolorowy panel
kontrolny o przekroju co najwyzej 3,5 cala,

e Panel kontrolny powinien umozliwia¢ sterowanie takimi parametrami jak:

— praca oraz zatrzymanie sie talerza,

— czas polerowania/szlifowania,

— kierunek rotacji,

— otwieranie/zamykanie zawowu wody,

e Obroty torchy powinny by¢ regulowane z zakresie od co najmniej 20 obr./min do co
najwyzej 650 obr./min,

e Szlifierko-polerka powinna posiada¢ mozliwosé ustawienia rotacji zbieznej i
przeciwbieznej,

o Szlifierko-polerka powinna posiadaé mozliwo$¢ programowania do co najmniej 9
programow,

e Export danych powinien by¢ realizowany poprzez wbudowany port USB,

e Wymiary urzadzenia nie wieksze jak (dt. x wys. x szer.) 450x300x650 mm,

e Waga30kg,

e Szlifierko polerka powinna mie¢ mozliwos¢ doposazenia o zewnetrzng autonomiczng
jednostke dozujaca dziatajgcag na zasadzie plug and play,

e Szlifierko-polerka powinna by¢ wyposazona w materiaty eksploatacyjne jak zywica
epoksydowa dwusktadnikowa, papiery Scierne o gradacji P240,P600,P1200, sukno
polerskie oraz zawiesiny monokrystaliczne 1, 6, 15 um.

TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA:
W ciggu 14 dni od daty udzielenia zamdwienia.

CZAS REAKCJI SERWISU
W dni robocze, nie dtuzszy niz 8 godzin.



MIEJSCE DOSTAWY
1. Zachodniopomorski Uniwersytet Technologiczny w Szczecinie
Wydziat Budownictwa i Architektury
al. Piastéw 50 pok. 106
71-210 Szczecin
llos¢:
— Przecinarka: 1 sztuka
— Prasa do inkludowania: 1 sztuka
— Szlifierko-polerka: 1 sztuka

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA NR 2:
Meble laboratoryjne pod wymiar i ciezar urzadzen opisanych w Zadaniu Nrl . Dostawa,
montaz i instalacja we wskazanym miejscu w laboratorium WBIA na ZUT.

Stot przyscienny aparaturowy mobilny:

—  Wym. 1200x800x900 mm (df. x gt. x wys.),

— Blat z konglomeratu kwarcowo — granitowego typu Aglodrom gr. 20 mm, dopuszcza
sie blat z wysokocisnieniowego laminatu HPL (z dodatkiem zywicy fenolowej min.
gr.8 mm) zabudowany jednostronnie na ptycie bazowej melaminowej. Krawedzie
brzegowe obu ptyt oklejone maszynowo trwatym obrzezem z PCV o gr. min. 2 mm,
tworzac jednolity blat roboczy grubosci min. 26 mm. Blat musi mieé¢ potwierdzong
wysokg odpornosc na uderzenia i temperature, musi wykazywac odpornos¢ chemiczng
$rednig (na lekkie zwigzki i rozpuszczalniki), trwato$é koloru i fatwosé w utrzymaniu
czystosci,

— Pod blatem zabudowana szafka laminowana (szer. 500mm) z jedng szufladg i
drzwiczkami, pozostata cze$¢ — miejsce do siedzenia o szer. 600 mm,

— Stelaz z profilu stalowego 30x30 mm A-ksztattny (wzmocniony i usztywniony),
malowany proszkowo farbg epoksydowsg,

— Stelaz zakonczony od podfoza czterema kétkami jezdnymi (dwa z hamulcami).

— Nos$nos¢ 160 kg.

Stot przyscienny aparaturowy mobilny

—  Wym. 900x800x900 mm (dt. x gt. x wys.),

— Blat z konglomeratu kwarcowo — granitowego typu Aglodrom gr. 20 mm, dopuszcza
sie blat z wysokocisnieniowego laminatu HPL (z dodatkiem zywicy fenolowej min.
gr.8 mm) zabudowany jednostronnie na ptycie bazowej melaminowej. Krawedzie
brzegowe obu ptyt oklejone maszynowo trwatym obrzezem z PCV o gr. min. 2 mm,
tworzac jednolity blat roboczy grubosci min. 26 mm. Blat musi mie¢ potwierdzong
wysokg odpornosc na uderzenia i temperature, musi wykazywac odpornosc¢ chemiczng
Srednig (na lekkie zwigzki i rozpuszczalniki), trwatosé koloru i fatwos¢ w utrzymaniu
czystosci,

— Pod blatem zabudowana szafka laminowana (szer. 300 mm) z jedng szufladg i
drzwiczkami, pozostata cze$¢ — miejsce do siedzenia o szer. 500 mm,

— Stelaz z profilu stalowego 30x30 mm A-ksztattny (wzmocniony i usztywniony),
malowany proszkowo farbg epoksydows,

— Stelaz zakonczony od podtoza czterema kétkami jezdnymi (dwa z hamulcami),

— Catos¢ wykonana zgodnie z normg PN- EN13150,

— Nos$nos¢ 160 kg.



llos¢:
— Stét przyscienny aparaturowy mobilny: wym. 1200x800x900 mm (dt. x gt. x wys.):
1 sztuka
— Stét przyscienny aparaturowy mobilny: wym. 900x800x900 mm (dt. x gt. x wys.):
2 sztuki

WARUNKI PLATNOSCI

Przelew na rachunek bankowy na podstawie faktury w terminie 14 dni od daty dostawy,
potwierdzonej protokotem zdawczo-odbiorczym.

SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY
Oferta powinna zawierac:
— Cene netto i brutto poszczegdlnych pozycji z przedmiotu zamdwienia Nr 1 i Nr 2,
podang w PLN,
— Specyfikacje techniczng w jezyku polskim oferowanego produktu oraz warunki
gwarancji.
Oferta powinna by¢ przestana za posrednictwem poczty elektronicznej na adres:
Teresa.Rucinska@zut.edu.pl
do dnia 26.07.2019 r., godz. 15:00

KRYTERIUM WYBORU OFERTY
Za najkorzystniejszg oferte zostanie uznana oferta zgodna z trescig niniejszego Zapytania
z najnizsza cena.

Ztozenie zapytania ofertowego, jak tez otrzymanie w wyniku zapytania oferty cenowej nie
jest rownoznaczne ze ztozeniem zamowienia przez Zachodniopomorski Uniwersytet
Technologiczny w Szczecinie i nie tqgczy sie z koniecznosciq zawarcia przez niego umowy.
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