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SPECYFIKACJA TECHNICZNA (ST) 
1.0.0.  -  WYMAGANIA OGÓLNE 
1.  WSTĘP 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Specyfikacja Techniczna ST-1.0.0.  - Wymagania Ogólne odnosi się do wymagań wspólnych dla poszczególnych 
wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru robót, które zostaną wykonane w ramach inwestycji pn:  
Wzmocnienie stropu w laboratorium 33 w budynku LHT WIMiM ZUT w Szczecinie w ramach zadania 
" Modernizacja laboratoriów - odwodnienie ścian piwnicznych,,  
Szczecin al. Piastów 19a  nr dz.geod.2 obręb 2255 , identyfikator 326201_1.2255.2 
 – zgodnie z zakresem robót przedstawionym w PAB, PT i Przedmiarze robót -  opracowanym przez Pracownie 
Projektową Irena Ciesielska. 
1.2. Zakres stosowania ST  
Specyfikacja Techniczna stanowi pomocniczą część dokumentów przetargowych i należy ją stosować  w zlecaniu i 
wykonaniu robót opisanych w podpunkcie 1.1. 
1.3. Zakres robót objętych ST             
ST 1.0.0 - Wymagania ogólne zawiera ogólne wymagania dotyczące robót w zakresie podanym  w  ppkt.1.1.  Dokładny 
zakres robót obejmują Szczegółowe Specyfikacje Techniczne (SST). 
Zakres robót objętych SST został przedstawiony w opracowaniach PAB, PT, i Przedmiarze robót. 
W związku z powyższym Wymagania ogólne należy rozumieć i stosować w powiązaniu z niżej wymienionymi 
Szczegółowymi Specyfikacjami Technicznymi (SST): 
 
ROBOTY ZWIĄZANE Z: 
SST-1  Roboty przygotowawcze i rozbiórkowe 
SST-2  Wykonanie i montaż konstrukcji stalowych; 
SST-3  Roboty malarskie  - nakładanie powłok  antykorozyjnych; 
SST-4  Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych 
SST-5  Roboty remontowe i renowacyjne - naprawa pęknięć w  ścianie i stropie  kanału. 
 
Zakres robót objętych SST został przedstawiony w następujących opracowaniach PAB, PT  i przedmiarze robót 
budowlanych 
 PAB - PROJEKT ARCHITEKTONICZNO BUDOWLANY WZMOCNIENIA STROPU W LABORATORIUM      33  
            W BUDYNKU LHT WIMIM ZUT W SZCZECINIE 
 PT -  PROJEKT TECHNICZNY KONSTRUKCJI - WZMOCNIENIA STROPU W LABORATORIUM 33       

           W BUDYNKU LHT WIMIM ZUT W SZCZECINIE 
 INFORMACJA BIOZ - PROJEKT ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANY 
 PRZEDMIAR ROBÓT BUDOWLANYCH  
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową,  SST 
i poleceniami  Inspektora nadzoru. 
Wszelkie odesłania do przepisów prawa odnoszą się do wszystkich obowiązujących na terenie Rzeczpospolitej Polskiej  
-  Ustaw, Rozporządzeń, Obwieszczeń i innych przepisów prawa miejscowego, które mają zastosowanie przy realizacji 
zadania inwestycyjnego, i których pewną część wymieniono w punkcie 10 ST. 
Niezależnie od postanowień Warunków Szczególnych normy państwowe, instrukcje i przepisy wymienione w 
Specyfikacjach Technicznych będą stosowane przez Wykonawcę w języku polskim. 
1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy 
Zamawiający w terminie określonym w Umowie przekaże Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi 
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz  egzemplarz Dokumentacji Projektowej   i  komplet 
ST.  
1.4.2. Dokumentacja Projektowa 
Przetargowa Dokumentacja Projektowa będzie zawierać : 
1. PAB, PT  -  opracowane przez Pracownie Projektową Irena Ciesielska,  71-333 Szczecin ul. Krasickiego 14 
2. Przedmiar robót 
3. Informację dotyczącą bezpieczeństwa i ochrony zdrowia. 
Wykonawca zobowiązany jest opracować w cenie umowy własną dokumentację: 
 1. Projekt organizacji budowy i harmonogram robót 
 2.Projekt montażu 
 3. Projekt zaplecza technicznego budowy 
 4. Program Zapewnienia Jakości (PZJ). 
1.4.3. Zgodność robót z Dokumentacją Projektową i ST 
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru 
Wykonawcy stanowią część umowy, a wymagania wyszczególnione choćby w jednym z nich są obowiązujące dla 
Wykonawcy, tak jakby zawarte były w całej dokumentacji.  
Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien 
natychmiast powiadomić Inspektora nadzoru, który w uzgodnieniu i przy udziale autora Projektu dokona odpowiednich 
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zmian lub poprawek. W przypadku rozbieżności opis wymiarów ważniejszy jest od odczytów ze skali rysunków. 
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową i ST. 
Dane określone w Dokumentacji projektowej i w SST będą uważane za wartości docelowe, od których dopuszczalne są 
odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i elementów użytych lub wykonanych w 
ramach przedmiotowej inwestycji muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, a 
rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji.  
W przypadku gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową lub SST i wpłynie to na nie 
zadawalającą jakość elementu, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpione innymi, a roboty rozebrane na koszt 
wykonawcy. 
1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy  
Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, aż do 
zakończenia i odbioru ostatecznego robót.  
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie utrzymywać tymczasowe urządzenia zabezpieczające niezbędne do ochrony 
robót.  Wykonawca zapewni stałe warunki widoczności w dzień i w nocy dla tych zabezpieczeń, dla których jest to 
nieodzowne ze względów bezpieczeństwa. 
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy jest włączony w cenę umowną. 
Fakt przystąpienia do robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich rozpoczęciem w sposób uzgodniony z 
Zamawiającym. 
1.4.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy dotyczące ochrony 
środowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykańczania robót Wykonawca będzie: 
1) podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony 

środowiska na terenie i wokół Terenu Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności 
społecznej i innych, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu 
działania. Stosując się do tych wymagań, będzie miał szczególny wzgląd na: 

      a) lokalizację magazynów, składowisk i dróg dojazdowych. 
      b) środki ostrożności i zabezpieczenia przed: 

• zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 
• możliwością powstania pożaru 

      c) nie  użytkowanie  w  porze  nocnej  (22.00 - 6.00)  maszyn  i  urządzeń  emitujących    hałas  przekraczający 
poziom dozwolony dla pory nocnej. 
 1.4.5.1. Materiały szkodliwe dla otoczenia 
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia. Nie dopuszcza się użycia 
materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu większym od dopuszczalnego, określonego 
odpowiednimi przepisami. 
Wszelkie materiały odpadowe użyte do robót będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawnioną 
jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na środowisko. 
Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu robót ich szkodliwość zanika (np. 
materiały pylaste), mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych wbudowania. Jeżeli 
wymagają tego odpowiednie przepisy, Zamawiający powinien otrzymać zgodę na użycie tych materiałów od właściwych 
organów administracji państwowej. Jeżeli Wykonawca użył materiałów szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze 
Specyfikacjami, a ich użycie spowodowało jakiekolwiek zagrożenie środowiska, to konsekwencje tego poniesie 
Zamawiający. 
1.4.6. Ochrona przeciwpożarowa 
Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej. 
Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez odpowiednie przepisy w 
pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach. 
Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem 
osób trzecich. Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat 
realizacji robót albo przez personel Wykonawcy. 
1.4.7. Ochrona własności publicznej i prywatnej 
Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie jak rurociągi, kable 
itp. oraz uzyska od odpowiednich władz, będących właścicielami tych urządzeń, potwierdzenie informacji dostarczonych 
mu przez Zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie 
przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy. 
Wykonawca jest zobowiązany umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego rodzaju robót, które 
mają być wykonane w zakresie przełożenia instalacji na Terenie Budowy i powiadomić Inspektora nadzoru i władze 
lokalne o zamiarze rozpoczęcia robót. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie 
powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował, dostarczając wszelkiej 
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego 
działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach 
dostarczonych mu przez Zamawiającego. 
1.4.8.  Ograniczenie obciążeń osi pojazdów 
Pojazdy lub ładunki powodujące nadmierne obciążenie osiowe nie będą dopuszczone do ruchu, a Wykonawca będzie 
odpowiedzialny, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru, za naprawę wszelkich robót w ten sposób uszkodzonych. 
1.4.9.  Bezpieczeństwo i higiena pracy  
Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy. 
W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, 
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. 
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Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i odpowiednią 
odzież dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. 
Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie podlegają odrębnej 
zapłacie i są uwzględnione w cenie umownej. 
Przed rozpoczęciem robót Kierownik budowy zobowiązany jest na podstawie „Informacji dotyczącej  bezpieczeństwa i 
ochrony zdrowia” sporządzić lub zapewnić sporządzenie  Plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (tzw. „planu bioz”, 
który należy opracować zgodnie z wytycznymi określonymi w odpowiednich przepisach. 
1.4.10.  Ochrona i utrzymanie robót 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia używane do robót, od daty 
rozpoczęcia do daty odbioru robót przez Zamawiającego i Inspektora nadzoru. 
Wykonawca będzie utrzymywać roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno być prowadzone w taki 
sposób, aby budowla lub jej elementy były w stanie zadawalającym przez cały czas – do momentu odbioru 
ostatecznego. 
Jeżeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania, to na polecenie Inspektora nadzoru powinien 
niezwłocznie rozpocząć roboty utrzymaniowe - nie później jednak niż w 24 godziny po otrzymaniu takiego polecenia, 
pod rygorem wstrzymania prac z winy Wykonawcy. 
1.4.11.  Stosowanie się do prawa i innych przepisów 
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i 
wytyczne, które są w jakikolwiek sposób związane z robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych 
praw, przepisów i wytycznych podczas prowadzenia robót. 
Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za wypełnienie wszelkich wymagań 
prawnych odnośnie wykorzystania opatentowanych urządzeń lub metod, oraz w sposób ciągły informować będzie 
Inspektora nadzoru o swoich działaniach, przedstawiając kopie zezwoleń i inne odnośne dokumenty. 
1.5.  Wspólny Słownik Zamówień (CPV) – nazwy i kody grup, klas i kategorii robót - strona tytułowa 
1.6. Określenia podstawowe 
ST i SST – Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót i odpowiednio Szczegółowa Specyfikacja Techniczna 
Aprobata techniczna  - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzająca jego przydatność do stosowania w 
budownictwie 
Teren/plac budowy  -  przestrzeń, w której prowadzone są roboty budowlane wraz z przestrzenią zajmowaną przez 
urządzenia zaplecza budowy 
Teren zamknięty  -  należy przez to rozumieć teren zamknięty, o którym mowa w przepisach prawa geodezyjnego i 
kartograficznego 
Roboty  -  wszystkie czynności i usługi, mające na celu zapewnienie prawidłowego i terminowego zakończenia realizacji 
inwestycji 
Prace towarzyszące  -  prace niezbędne do wykonania robót podstawowych, nie zaliczane do robót tymczasowych, w 
tym geodezyjne wytyczanie i inwentaryzacja powykonawcza 
Pozwolenie na budowę  -  decyzja administracyjna, zezwalająca na rozpoczęcie i prowadzenie budowy lub wykonanie 
robót budowlanych innych niż budowa obiektu budowlanego 
Dokumentacja budowy – pozwolenie na budowę wraz z załączonym projektem PZT, PZB, PT, dziennik budowy, 
protokoły odbiorów częściowych i odbioru końcowego, oraz w miarę potrzeby rysunki i opisy służące realizacji obiektu, 
operaty geodezyjne i księga obmiaru, a w przypadku realizacji obiektu metodą montażu – także dziennik montażu 
Dziennik budowy  - dokument budowy prowadzony zgodnie z obowiązującymi przepisami 
Dokumentacja powykonawcza  - dokumentacja sporządzona przez Wykonawcę robót zgodnie z obowiązującym 
Prawem Budowlanym, ujmująca całość robót wykonanych z naniesionymi zmianami, dokonanymi w toku wykonywania 
robót oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi 
Projektant – uprawniona w rozumieniu Prawa Budowlanego osoba prawna lub fizyczna, będąca autorem Dokumentacji 
Projektowej i uprawniona do nadzoru autorskiego i wprowadzania zmian w Dokumentacji 
Inspektor nadzoru – osoba wyznaczona przez Zamawiającego, upoważniona do nadzoru nad realizacją robót, 
kontrolowania prawidłowości wykonywania robót zgodnie z obowiązującymi przepisami, Dokumentacją Projektową i 
Specyfikacją Techniczną, oraz do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy 
Polecenie Inspektora nadzoru – wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie 
pisemnej dotyczące sposobu realizacji robót lub innych spraw związanych z prowadzeniem budowy 
Kierownik budowy – osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania robotami i do występowania 
w jego imieniu w sprawach realizacji umowy 
Podwykonawca  -  każda osoba wymieniona w umowie jako podwykonawca dla części robót, lub każda inna osoba, 
której część robót została podzlecona za zgodą Zamawiającego, a także prawni następcy tych osób, ale żadna inna 
osoba wyznaczona przez te osoby 
Księga obmiarów – akceptowany przez Zamawiającego rejestr z ponumerowanymi stronami, stanowiący dokument 
budowy, służący do wpisywania przez Wykonawcę okresowych obmiarów dokonywanych robót w formie wyliczeń, 
szkiców, zestawień i ewentualnie dodatkowych załączników. Wpisy w Księdze obmiarów podlegają potwierdzeniu przez 
Inspektora nadzoru 
Ślepy kosztorys/przedmiar robót – wykaz robót z podaniem ich ilości (przedmiar) w kolejności technologicznej ich 
wykonania 
Odbiór  -  ocena techniczna robót wykonanych przez Wykonawcę potwierdzona odpowiednim dokumentem 
Rekultywacja  - roboty, mające na celu uporządkowanie i przywrócenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w 
czasie realizacji zadania inwestycyjnego 
Laboratorium – laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiającego, niezbędne do przeprowadzenia 
wszelkich badań i prób związanych z oceną jakości materiałów oraz robót. 
Materiały – wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania robót, zgodne z Dokumentacją Projektową i Specyfikacjami 
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru 
Obiekt budowlany  - budynek wraz z instalacjami i urządzeniami technicznymi, budowla stanowiąca  
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całość techniczno-użytkową, wraz z instalacjami i urządzeniami bądź obiekt małej architektury 
Podłoże budowlane – grunt rodzimy lub nasypowy, występujący pod obiektem budowlanym 
Podłoże geologiczno-gruntowe  -  warstwa lub zespół warstw, które powstały w sposób naturalny lub pod wpływem 
różnych procesów geologicznych 
Dzień  -  każdy z dni kalendarzowych, rozpoczynający się i kończący o północy 
BIOZ  -  bezpieczeństwo i ochrona zdrowia 
BHP  - bezpieczeństwo i higiena pracy 
PZJ  -  Program Zapewnienia Jakości. 
2.   WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI MATERIAŁÓW BUDOWLANYCH  
2.1. Wymagania ogólne 
Przy wykonywaniu robót budowlanych mogą być stosowane wyłącznie wyroby budowlane o właściwościach 
użytkowych, dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie. 
Wykonany obiekt budowlany musi spełniać wymagania podstawowe określone w art. 5 ust.1 pkt.1 ustawy Prawo 
Budowlane. Materiały powinny być zgodne w wymaganiami określonymi w Dokumentacji Projektowej i SST. 
Wykonawca robót zobowiązany jest przedstawić Inspektorowi nadzoru szczegółowe informacje o źródle produkcji lub 
zakupu wyrobów budowlanych i urządzeń przewidywanych do realizacji robót – właściwie oznaczonych, posiadających 
certyfikat na znak bezpieczeństwa, certyfikat zgodności, deklarację zgodności z Polską Normą, a także prawnie 
określone dokumenty. 
2.2.  Wymagania ogólne związane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostaw, składowaniem i 
kontrolą jakości materiałów i wyrobów 
2.2.1. Źródła uzyskania materiałów 
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów przeznaczonych do robót 
Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła wytwarzania, zamawiania lub 
wydobywania tych materiałów i odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki do zatwierdzenia przez 
Inspektora nadzoru. Zatwierdzenie partii (części) materiałów z danego źródła nie oznacza automatycznie, że wszelkie 
materiały z danego źródła uzyskają zatwierdzenie. 
Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia badań w celu udokumentowania, że materiały uzyskane z 
dopuszczonego źródła w sposób ciągły spełniają wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postępu robót. 
2.2.2.  Pozyskiwanie materiałów miejscowych 
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleń od właścicieli i odnośnych władz na pozyskanie materiałów z 
jakichkolwiek źródeł miejscowych, włączając w to źródła wskazane przez Zamawiającego i jest zobowiązany dostarczyć 
Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczęciem eksploatacji źródła. 
Wykonawca przedstawi dokumentację zawierającą raporty z badań terenowych i laboratoryjnych oraz proponowaną 
przez siebie metodę wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialność 
za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych materiałów z jakiegokolwiek źródła. 
Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opłaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty związane z 
dostarczeniem materiałów do robót. 
2.2.3. Przechowywanie i składowanie materiałów 
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne do robót, były 
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do robót i były dostępne do kontroli 
przez Inspektora nadzoru i Zamawiającego. Jeżeli określone materiały wymagają zabezpieczenia ze względu na 
szkodliwy wpływ czynników zewnętrznych, to przy składowaniu Wykonawca zabezpieczy te materiały w sposób 
odpowiedni dla występujących zagrożeń. Wszelkie miejsca składowania powinny być doprowadzone do stanu 
pierwotnego. 
Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z 
Inspektorem nadzoru, lub poza Terenem Budowy - w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcę. 
Materiały składowane tymczasowo – np. materiały z rozbiórki, składowane do czasu aż będą wywiezione na 
składowisko, do zakładu utylizacji lub w miejsce wskazane przez Zamawiającego -  muszą być zabezpieczone przed 
zanieczyszczeniem, tak środowiska jak i miejsca składowania. 
2.2.4.  Kruszywo, piasek, inne materiały sypkie   
Kruszywa i inne materiały sypkie należy składować na utwardzonym i odwodnionym podłożu, w sposób zabezpieczający 
je przed zmieszaniem i zanieczyszczeniem innymi rodzajami i frakcjami kruszywa. 
2.3. Materiały nie odpowiadające wymaganiom 
Materiały i wyroby budowlane, nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu 
Budowy, bądź złożone w miejscu wskazanym przez Inżyniera. W uzasadnionych przypadkach - jeśli Inspektor nadzoru 
po uzgodnieniu z Projektantem oraz Zamawiającym - zezwoli Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych robót niż 
te, dla których zostały zakupione to koszt tych materiałów zostanie przewartościowany przez Inspektora nadzoru.  
Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się niezbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca wykonuje na własne 
ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i niezapłaceniem.  
2.4. Materiały szkodliwe dla otoczenia 
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia. Nie dopuszcza się użycia 
materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu większym od dopuszczalnego, określonego 
odpowiednimi przepisami. 
Wszelkie materiały odpadowe użyte do robót będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawnioną 
jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na środowisko. 
Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu robót ich szkodliwość zanika (np. 
materiały pylaste), mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych wbudowania. Jeżeli 
wymagają tego odpowiednie przepisy, Zamawiający powinien otrzymać zgodę na użycie tych materiałów od właściwych 
organów administracji państwowej. Jeżeli Wykonawca użył materiałów szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze 
Specyfikacjami, a ich użycie spowodowało jakiekolwiek zagrożenie środowiska, to konsekwencje tego poniesie 
Zamawiający. 
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2.5. Wariantowe stosowanie materiałów 
Jeśli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego zastosowania rodzaju materiału w 
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze zastosowania innego materiału 
- co najmniej 3 tygodnie przed użyciem materiału, albo w okresie dłuższym, jeśli będzie to wymagane dla badań 
prowadzonych przez Inspektora nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiału nie może być później zmieniany 
bez zgody Inspektora nadzoru. 
3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU I MASZYN 
3.1.  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Wykonawca zobowiązany jest do używania tylko takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych robót. Sprzęt używany do robót powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i odpowiadać pod względem 
typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robót zaakceptowanym przez Inspektora 
nadzoru. W przypadku braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez 
Inspektora nadzoru. 
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w 
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umową. 
Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i 
gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. 
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do 
użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 
Jeżeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych 
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed 
użyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie może być później zmieniany bez jego zgody. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia, które nie gwarantują zachowania warunków umowy - zostaną 
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. 
3.2. Sprzęt i maszyny, które mogą być użyte do wykonania robót (podstawowe) 
Wykaz podstawowego sprzętu, który może być użyty do wykonywania robót zawierają poszczególne SST. 
3.3. Pozostały sprzęt, maszyny oraz sprzęt i maszyny zamienne 
Dopuszcza się stosowanie każdego innego sprzętu niż wymieniony w SST, który będzie spełniał wymagania Projektu 
Budowlanego. Sprzęt zamienny powinien umożliwiać wykonanie robót w sposób zgodny z Projektem i w sposób 
zapewniający bezpieczeństwo ludzi i środowiska. Nie dopuszcza się do stosowania sprzętu uszkodzonego, 
niesprawnego, oraz takiego, który mógłby spowodować powstanie dodatkowych uciążliwości dla ludzi i środowiska. 
Jeżeli technologia wykonania robót przewiduje użycie konkretnego sprzętu, należy bezwarunkowo stosować się do 
zaleceń Projektantów i stosować wyłącznie takie osprzętowanie, które jest przez nich zalecane. 
4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE  TRANSPORTU 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące środków transportu 
Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie materiałów/sprzętu na i 
z terenu robót. Uzyska on wszelkie niezbędne pozwolenia od władz co do przewozu nietypowych ładunków i w sposób 
ciągły będzie o każdym takim przewozie powiadamiał Inspektora nadzoru. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość 
wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. 
Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji 
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umową. 
Środki transportu nie odpowiadające warunkom dopuszczalnych obciążeń na osie mogą być użyte przez Wykonawcę 
pod warunkiem przywrócenia do stanu pierwotnego użytkowanych odcinków dróg publicznych na koszt Wykonawcy 
oraz po uzyskaniu pisemnej zgody Zarządu Dróg. 
Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami (lub 
innymi środkami transportu) na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy. 
4.2.  Transport materiałów 
4.2.1.  Stal i elementy stalowe 
Stal i elementy stalowe należy przewozić środkami transportu przystosowanymi do przewozu  tego rodzaju materiałów. 
Przewożone elementy stalowe należy zabezpieczyć przed spadaniem z pojazdu oraz przed przesuwaniem i 
ewentualnym spowodowaniem szkód u osób trzecich. 
4.2.2.  Transport pozostałych materiałów 
Sposób transportu pozostałych materiałów zawierają poszczególne SST. 
5.  WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z Umową oraz za jakość zastosowanych materiałów i 
wykonywanych robót, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robót 
oraz poleceniami Inspektora nadzoru. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości wszystkich elementów 
robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piśmie przez 
Inspektora nadzoru. 
Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu robót zostaną, jeśli 
wymagać tego będzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt. Sprawdzenie wytyczenia 
robót lub wyznaczenia wysokości przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności za ich 
dokładność. 
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót będą oparte na 
wymaganiach sformułowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a także w normach i wytycznych. Przy 
podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzględni wyniki badań materiałów i robót, rozrzuty normalnie występujące 
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przy produkcji i przy badaniach materiałów, doświadczenia z przeszłości, wyniki badań naukowych oraz inne czynniki 
wpływające na rozważaną kwestię.  
Polecenia Inspektora nadzoru będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu 
przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania robót. Skutki finansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca. 
5.2.  Roboty przygotowawcze 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w pomieszczeniach. 
5.3.  Roboty pozostałe 
Sposób wykonywania robót zawierają poszczególne SST. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Zasady ogólne                                          
6.1.1.   Program Zapewnienia Jakości (PZJ) 
Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru Programu 
Zapewnienia Jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonywania robót, możliwości techniczne, kadrowe i 
organizacyjne gwarantujące wykonanie robót zgodnie z Dokumentacją Projektową, ST oraz poleceniami i ustaleniami 
przekazanymi przez Inspektora nadzoru. 
Program zapewnienia jakości będzie zawierać: 
a) część ogólną opisującą: 
- organizację wykonania robót , w tym terminy i sposób prowadzenia robót, 
- organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót, 
- BHP, 
- wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikację i przygotowanie praktyczne, 
- wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów robót, 
- system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych robót, 
- wyposażenie  w  sprzęt  i  urządzenia  do  pomiarów  i  kontroli  (opis  laboratorium    własnego lub  laboratorium, 
któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań, sposób oraz formę  gromadzenia wyników badań 
laboratoryjnych, zapis pomiarów, nastaw mechanizmów sterujących, a także wyciąganych wniosków i zastosowanych 
korekt w procesie  
technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania tych informacji Inspektorowi  
nadzoru) 
b) część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu robót: 
- wykaz  maszyn  i  urządzeń  stosowanych  na  budowie  z  ich  parametrami technicznymi  oraz wyposażeniem w 
mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo-kontrolne, 
- rodzaje i ilość środków transportu  oraz  urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów, spoiw, lepiszczy, 
kruszyw itp. 
- sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie transportu, 
- sposób  i  procedurę  pomiarów  i  badań  (rodzaj i  częstotliwość,  pobieranie próbek,  
legalizacja  i sprawdzanie urządzeń itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów,  
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczególnych elementów robót, 
- sposób postępowania z materiałami i robotami, które nie odpowiadają wymaganiom 
- zasady i sposób gospodarowania odpadami. 
6.1.2.  Zasady kontroli jakości robót 
Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założoną jakość robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. 
Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi Wykonawca. 
6.1.3.  Certyfikaty i deklaracje 
Inspektor nadzoru może dopuścić do użycia tylko te materiały, które spełniają wymagania Prawa Budowlanego oraz 
innych przepisów jeśli : 
a). posiadają certyfikat na znak bezpieczeństwa, wykazujący że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi 

określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów 
technicznych, 

b). posiadają deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: 
       -    Polską Normą lub aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, 
jeżeli   nie są objęte certyfikacją określoną w pkt a), i które spełniają wymogi Specyfikacji Technicznej oraz 
Dokumentacji Projektowej             
c). wyroby umieszczone w wykazie wyrobów nie mających istotnego wpływu na spełnienie wymagań podstawowych 

oraz wyroby wytwarzane i stosowane według tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlanej. 
Dopuszcza się do stosowania wyroby spełniające wymagania art. 10 ust. 2 i 3 ustawy Prawo Budowlane – 
dopuszczone do jednostkowego stosowania.  
W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez ST, każda partia dostarczona do robót 
będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej cechy. 
Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte 
wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników tych badań będą dostarczone przez Wykonawcę 
Inspektorowi nadzoru. Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone. 

6.1.8.  Dokumenty budowy 
(1) Dziennik Budowy 
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i Wykonawcę w okresie od 
przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do końca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialność za prowadzenie 
Dziennika Budowy zgodnie z obowiązującymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. 
Zapisy w Dzienniku Budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu robót, stanu bezpieczeństwa ludzi 
i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. 
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Każdy zapis w Dzienniku Budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała zapisu, z 
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku 
chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw. 
Załączone do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem załącznika i opatrzone 
datą i podpisem Wykonawcy Inspektora nadzoru. 
  Do Dziennika Budowy należy wpisywać w szczególności: 
- datę przekazania Wykonawcy Terenu Budowy, 
- datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Projektowej, 
- uzgodnienie przez Inspektora nadzoru Programu Zapewnienia Jakości i harmonogramów robót, 
- terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 
- przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw  w robotach, 
- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru, 
- daty zarządzania wstrzymania robót, z podaniem powodu, 
- zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych  i ostatecznych odbiorów robót, 
- wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 
- stan pogody i temperaturę powietrza w okresie wykonywania robót podlegających ograniczeniom lub wymaganiom 

szczególnym w związku z warunkami klimatycznymi, 
- zgodność rzeczywistych warunków geotechnicznych przy wykonywaniu izolacji zewnętrznej 
- dane dotyczące sposobu wykonywania zabezpieczenia robót, 
- wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał, 
- inne istotne informacje o przebiegu robót. 

Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy będą przedłożone Inspektorowi nadzoru do 
ustosunkowania się.  
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjęcia lub 
zajęciem stanowiska 
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania się. Projektant nie jest jednak 
stroną umowy i nie ma uprawnień do wydawania poleceń Wykonawcy robót. 
Zasady prowadzenia oraz wymagania odnośnie prowadzenia Dziennika Budowy są zamieszczone w rozporządzeniu 
Ministra Infrastruktury, 
(2) Książka-rejestr  obmiarów 
Rejestr obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu każdego z elementów robót. 
Obmiary wykonanych robót przeprowadza się w sposób ciągły w jednostkach przyjętych w Kosztorysie i wpisuje do 
Książki obmiarów.  
(3) Dokumenty laboratoryjne 
Dzienniki laboratoryjne (jeśli są konieczne), deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, orzeczenia o 
jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki badań Wykonawcy będą gromadzone w formie uzgodnionej w 
Programie Zapewnienia Jakości (PZJ). Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru robót. Powinny być udostępnione 
na każde życzenie Inspektora nadzoru.  
(4) Pozostałe dokumenty budowy 
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt (1)-(3), następujące dokumenty: 
- pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 
- protokoły przekazania Terenu Budowy, 
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne, 
- protokoły odbioru robót, 
- protokoły narad i ustaleń, 
- korespondencję na budowie, 
- inne dokumenty i opracowania wymagane przez Prawo Budowlane i Dokumentacje Projektową. 

(5) Przechowywanie dokumentów budowy 
Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginięcie 
któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. 
Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora nadzoru i przedstawione do wglądu na życzenie 
Zamawiającego. 
6.2.  Kontrola, pomiary i badania 
6.2.1.  Badania przed przystąpieniem do robót 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania materiałów i urządzeń. 
6.2.2.  Kontrola, pomiary i badania w czasie robót 
Badania, kontrole i pomiary należy prowadzić zgodnie z wymaganiami ST, obowiązującymi przepisami i zasadami sztuki 
budowlanej oraz zaleceniami producentów. 
Wykonawca jest zobowiązany do stałej i systematycznej kontroli prowadzonych robót w zakresie i z odpowiednią 
częstotliwością zaakceptowaną przez Inspektora nadzoru. 
W szczególności powinna obejmować:sprawdzanie zgodności z dokumentacją projektową 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST w 
jednostkach ustalonych w przedmiarze – o ile Inspektor nadzoru nie zaleci inaczej.  
Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robót i 
o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem. Za zgodą Inspektora nadzoru termin ten może być krótszy. 
Wyniki obmiaru będą wpisane do Rejestru obmiarów. 
Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w ślepym kosztorysie lub gdzie indziej w 
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku ukończenia wszystkich robót.  Błędne dane 
zostaną poprawione według instrukcji Inspektora nadzoru na piśmie. 



 9

Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatności na rzecz 
Wykonawcy lub w innym czasie określonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Inspektora nadzoru. 
7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów 
Długości i odległości pomiędzy poszczególnymi punktami skrajnymi będą mierzone poziomo wzdłuż linii osiowej.  
Jednostki ilości robót i materiałów powinny być zgodne z przedmiarem (kosztorysem ślepym). 
7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy stosowane w czasie obmiaru robót będą zaakceptowane przez Inspektora 
nadzoru. Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt 
wymagają badań atestujących lub innych – wymaganych przez ST albo Projekt - to Wykonawca będzie posiadać ważne 
świadectwa legalizacji lub innych wymaganych badań. 
Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie przez cały okres trwania robót. 
7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru 
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem odcinków robót, a także w przypadku 
występowania dłuższej przerwy w robotach. 
Obmiar robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar robót podlegających zakryciu 
przeprowadza się przed ich zakryciem. 
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonywane w sposób zrozumiały i jednoznaczny.  
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na 
karcie Książki-rejestru obmiarów. W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone w formie oddzielnego załącznika 
do Rejestru obmiarów, którego wzór zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru. 
8.  ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Rodzaje odbiorów robót 
W zależności od ustaleń odpowiednich ST roboty podlegają następującym etapom odbioru: 
    a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, 
    b) odbiorowi częściowemu, 
    c) odbiorowi końcowemu,  
    d) odbiorowi pogwarancyjnemu. 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 
wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych 
korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. 
Odbioru robót dokonuje Inspektor nadzoru. 
Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym 
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni 
od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. 
Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentów zawierających komplet 
wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacją Projektową, ST i 
uprzednimi ustaleniami. 
Roboty zanikające lub ulegające zakryciu: 
a). stwierdzenia jakości wbudowywanych materiałów oraz ich zgodności z wymaganiami Dokumentacji Projektowej, 

ST oraz atestami producenta i przedmiotowymi normami 
b). wykonania zabezpieczeń i prace związane z kolizjami, i zbliżeniami do istniejących obiektów 

8.3.  Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru częściowego robót dokonuje się 
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor nadzoru. 
8.4.  Odbiór ostateczny robót 
8.4.1.  Zasady odbioru ostatecznego robót 
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i 
wartości. 
Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do 
Dziennika Budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inspektora nadzoru. 
Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora nadzoru i 
Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, 
wyników badań i pomiarów, oceny wizualnej oraz zgodności wykonania robót z Dokumentacją Projektową i ST . 
W toku odbioru ostatecznego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbiorów robót 
zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania robót uzupełniających i robót poprawkowych. 
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót uzupełniających w warstwie ścieralnej lub 
robotach wykończeniowych, komisja przerwie swoje czynności i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. 
W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w poszczególnych asortymentach nieznacznie 
odbiega od wymaganej Dokumentacją Projektową i ST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość 
wykonywanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w Dokumentach Umownych. 
Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, licząc od dnia potwierdzenia przez 
Inspektora nadzoru zakończenia robót i przyjęcia dokumentów, o których mowa w punkcie 8.4.2. 
8.4.2.   Dokumenty do odbioru ostatecznego 
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół odbioru ostatecznego robót 
sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty: 
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1.  Dokumentację Projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli została sporządzona w 
trakcie realizacji Umowy. 
2.  Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupełniające lub zamienne). 
3.  Recepty i ustalenia technologiczne. 
4.  Dokumenty zainstalowanego wyposażenia. 
5.  Dzienniki Budowy i Książki-rejestry obmiarów (oryginały). 
6.  Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych, zgodnie z ST, SST i  
     ewentualnie PZJ. 
7.  Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z ST, SST i ewentualnie PZJ, a 
także inne dokumenty potwierdzające możliwość stosowania użytych materiałów     w budownictwie. 
9.   Instrukcje eksploatacyjne. 
10.   Inne dokumenty wymagane obowiązującymi przepisami.  
W przypadku, gdy według komisji roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru 
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robót. 
Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione według wzoru ustalonego 
przez Zamawiającego. 
Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. 
8.5.   Odbiór pogwarancyjny 
Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych przy odbiorze 
ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 
Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad opisanych w 
punkcie 8.4. „Odbiór ostateczny robót”. 
9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1.  Ustalenia ogólne 
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową ustaloną dla danej 
pozycji kosztorysu. 
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość (kwota) podana przez Wykonawcę 
w danej pozycji kosztorysu. 
Cena jednostkowa lub kwota ryczałtowa pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i 
badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji 
Projektowej. 
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe będą obejmować: 
-   robociznę bezpośrednią wraz z towarzyszącymi kosztami, 
-   wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytków i transportu 

na plac budowy, 
-   wartość pracy sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami, 
-   koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko, 
-   podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami, 
-   doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego, 
-   przeprowadzenie niezbędnych badań laboratoryjnych i pomiarów wymaganych w ST. 

Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT. 
9.2.  Zasady rozliczania i płatności 
Szczegółowe zasady rozliczania i płatności za wykonane roboty zostaną określone w Umowie. 
10.   PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1.  Informacje podstawowe 
Wykaz Polskich Norm (PN) i Norm Branżowych, oraz innych przepisów związanych z poszczególnymi rodzajami robót 
zawierają Szczegółowe Specyfikacje Techniczne (SST). 
10.2.  Inne dokumenty 
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. – Prawo Budowlane (z późn. zmianami) 
2. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. – Prawo Zamówień Publicznych (Dz.U. Nr 19, poz.177 z dnia 09.02.2004r. z późn. 

zmianami) 
3. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92, poz.881 z dnia 30.04.2004r.) 
4. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodności (Dz.U. Nr 204, poz.2087 z dnia 2004r.) 
5. Ustawa z dnia 12 września 2002r. o normalizacji (Dz.U. Nr 169, poz.1386 z dnia 12.09.2002r.) 
6. Ustawa z dnia 13 września 1996r. o utrzymaniu czystości i porządku w gminach (Dz.U. Nr 132, poz.622 z dnia 

20.11.1996r. z późn. zmianami) 
7. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz.U. Nr 62, poz.628 z dnia 20.06.2001r. z późn. zmianami) 
8. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. – Prawo ochrony środowiska (Dz.U. Nr 62, poz.627 z dnia 20.06.2001r. z późn. 

zmianami) 
9. Ustawa z dnia 22 stycznia 2000r. o ogólnym bezpieczeństwie produktów (Dz.U. Nr 15, poz.179         z 2000r. z późn. 

zmianami) 
10. Ustawa z dnia 17 maja 1989r.  – Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U. Nr 30, poz.163  z późn. zmianami) 
11. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. o ochronie przeciwpożarowej (Dz.U. Nr 147, poz.1229 z 2002r.   z późn. zmianami) 
12.  Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji 
       projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu  
       funkcjonalno-przestrzennego (Dz.U. Nr 202, poz.2072 z dnia 16.09.2004r.) 
13. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny  
       odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75, poz.690 z dnia 15.06.2002r.        z późn. zmianami) 
14.  Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003r. w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i 
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       ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120, poz.1126 z 2003r.) 
15.  Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas 
        wykonywania robót budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz.401 z 2003r.)  
16.  Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej  z dnia 26.09.1997r. w sprawie ogólnych przepisów  
       bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 169, poz.1650 z 1997r.) 
17.  Rozporządzenie Ministra Spraw wewnętrznych i Administracji w sprawie ochrony przeciwpożarowej budynków,    
       innych obiektów budowlanych i terenów (Dz.U. Nr 121, poz.1138 z dnia 16.06.2003r.) 
18.  Rozporządzenie Ministra Spraw wewnętrznych i Administracji w sprawie przeciwpożarowego zaopatrzenia w wodę 
       oraz dróg pożarowych (Dz.U. Nr 121, poz.1139 z dnia 16.06.2003r.) 
19.  Rozporządzenie Ministra Spraw wewnętrznych i Administracji w sprawie wyrobów służących do ochrony  
       przeciwpożarowej, które mogą być wprowadzone do obrotu i stosowane wyłącznie na podstawie certyfikatu  
       zgodności (Dz.U. Nr …  z dnia 22.04.1998r.)  
20.  Rozporządzenie Rady Ministrów w sprawie rodzajów urządzeń technicznych podlegających dozorowi technicznemu 
       (Dz.U. Nr 120, poz.1021 z dnia 16.07.2002r. z późn. zmianami) 
21.  Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004r. w sprawie kontroli wyrobów budowlanych  
       wprowadzonych do obrotu (Dz.U. Nr 130, poz.1386 z 2004r.) 
22.  Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie sposobu deklarowania ich znakiem  
       budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz.2041 z 2004r.) 
23.  Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montażu i rozbiórki,  
       tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia  
      (Dz.U. Nr 108, poz.953 z 2002r. z późn. zmianami 
 
 

  1.1.1.  -  ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE I ROZBIÓRKOWE  
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 
Przedmiotem Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót, 
prowadzenia robót związanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn : Wzmocnienie stropu w laboratorium 33 w 
budynku LHT WIMiM ZUT w Szczecinie w ramach zadania " Modernizacja laboratoriów - odwodnienie ścian 
piwnicznych,,  Szczecin al. Piastów 19a  nr dz.geod.2 obręb 2255  – przedstawionym w PAB I Pt konstrukcji  i 
Przedmiarach robót. 
Podstawą opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa architektury i konstrukcji przepisy obowiązującego 
prawa, normy i zasady sztuki budowlanej 
 
1.2.  Zakres stosowania SST 
Niniejsza SST traktowana jest obok PAB, PT  i Przedmiaru robót jako pomocnicza dokumentacja przy zlecaniu i 
realizacji robót w zakresie przedmiotowej inwestycji. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Projekt niniejszy zakresem swym obejmuje wykonanie prac  związanych z: 
1. Demontaż drzwi wejściowych do laboratorium ( do ponownego zamontowania ); 
2. Demontaż przeszklonej ścianki PCV przedsionka ( do ponownego zamontowania); 
3 Demontaż świetlówki ( łącznie z kablem i puszką instalacyjną);  
4.  Wycięcie fragmentu  posadzki betonowej o powierzchni 261x131cm, na głębokość 6cm, pod podest z blachy; 
5.  Wycięcie  fragmentu żelbetowego stropu pośredniego w kanale; 
6.  Wiercenie otworów Ø150 w płytach stropowych kanałowych, w miejscach  przejścia  słupków stalowych  
     pod podest z blachy; 
7.  Wykonanie gniazd na osadzenie marek i podciągów stalowych; 
8.  Przełożenie rury spustowej żeliwnej  , kolidującej z projektowaną konstrukcją wsporczą pod tomograf. 
 
1.4.  Ogólne wymagania dotyczące robót - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
1.4.1.  Przekazanie terenu budowy 
1.4.2.  Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawcę  
1.4.4.  Zabezpieczenie terenu budowy 
1.4.5.  Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 
1.4.6.  Ochrona przeciwpożarowa 
1.4.7.  Ochrona własności publicznej i prywatnej 
1.4.8.  Ograniczenie obciążeń osi pojazdów 
1.4.9.  Bezpieczeństwo i higiena pracy 
1.4.10.  Ochrona i utrzymanie robót 
1.4.11.  Stosowanie się do prawa i innych przepisów 
1.5.  Wspólny Słownik Zamówień (CPV) – nazwy i kody grup, klas i kategorii robót - jak na stronie tytułowej 
1.6. Określenia podstawowe - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Materiały niezbędne do prowadzenia prac. 
Materiałem stosowanym przy wykonaniu robót wg zasad niniejszej specyfikacji jest rura żeliwna Ø150 wraz z kolankami. 
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Poza w/w materiałem,  w trakcie trwania ww. robót nie zakłada się wykorzystania materiałów Wykonawcy. 

Przed rozpoczęciem robót należy przygotować teren przy obiekcie na tymczasowe składowisko materiałów 
uzyskanych z rozbiórki z podziałem na: 

- Gruz 

- Elementy stalowe 

- Inne odpady 

Materiały przeznaczone do powtórnego wbudowania należy oczyścić i zabezpieczyć. Gruz 

 i pozostałe materiały z rozbiórki należy wywieźć na wysypisko. Elementy stalowe przekazać protokolarnie 
do właściwego SOI. 
 
2.2. Pozostałe materiały. - zgodnie z Dokumentacją techniczną, Zestawieniem materiałów zawartym w Przedmiarze 
Robót. 
3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
3.2. Sprzęt, który może być użyty do wykonywania robót (podstawowy) 
Łomy, kilofy, oskardy, młoty, łopaty, szufle, wiadra, taczki, piły do metalu i drewna, żuraw samojezdny, wciągarki ręczne 
lub elektryczne, rusztowania systemowe, pomosty wewnętrzne.  
3.3. Pozostały sprzęt, maszyny oraz sprzęt i maszyny zamienne 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” i 
zaleceniami producenta wyrobu. 
4.2.Transport i składowanie materiałów rozbiórkowych 
Uzyskane materiały rozbiórkowe transportować samochodem – wywrotką z odwiezieniem  złomu, 
szkła i gruzu na odpowiednie składowiska.  
 
5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1.Ogólne zasady wykonania robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgadnie z umową oraz za jakość zastosowanych materiałów i 
wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową, przedmiarem robót, wymaganiami niniejszej 
specyfikacji, PZJ  oraz poleceniami Inspektora nadzoru. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości wszystkich elementów 
robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w dokumentacji projektowej lub wskazanymi na piśmie przez 
Inspektora nadzoru. 
Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu robót zastaną, jeżeli 
wymagać będzie tego Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt. 
Sprawdzenie wytyczenia robót lub wyznaczenia wysokości przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawcę od 
odpowiedzialności za ich dokładność. 
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót będą oparte na 
wymaganiach sformułowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a także w normach i 
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzględni wyniki badań materiałów, doświadczenia z 
przeszłości, wyniki badań naukowych oraz inne czynniki wpływające na rozważaną kwestię. 
Polecenia Inspektora nadzoru będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu 
przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania robót. Skutki finansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca. 
5.2. Roboty  przygotowawcze 
W celu umożliwienia przetransportowania tomografu zakłada się, na czas transportu urządzenia zdemontowanie drzwi 
zewnętrznych ( drzwi aluminiowe przeszklone)  do laboratorium oraz fragmentu ścianki przedsionka PCV.  
Demontaż należy przeprowadzić z zachowaniem wszelkich środków ostrożności. Po przetransportowaniu urządzenia 
drzwi zewnętrzne zostaną ponownie zamontowane, natomiast ścianka przedsionka łącznie z drzwiami zostanie 
zamontowana po zakończeniu prac budowlanych.  
5.3. Roboty rozbiórkowe 
Roboty rozbiórkowe należy wykonywać przy pomocy elektronarzędzi  w sposób zgodny z ST. Nie stosować narzędzi 
udarowych.  
Przed rozpoczęciem robót rozbiórkowych należy obiekt odłączyć od instalacji elektroenergetycznej, wodociągowej i 
kanalizacyjnej. 
Zabronione jest prowadzenie robót rozbiórkowych bez nadzoru. W czasie prowadzenia robót rozbiórkowych zabronione 
jest przebywanie ludzi na niżej położonych kondygnacjach. Do usuwania gruzu powstałego w wyniku rozbiórki należy 
stosować zsuwnice pochyłe lub rynny zsypowe, które powinny być zabezpieczone przed wypadaniem z nich gruzu.  

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Zasady ogólne 
6.1.1.   Program Zapewnienia Jakości - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
6.1.2. Zasady kontroli jakości robót -  zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
6.1.3.   Badania i pomiary - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
6.1.4.   Raporty z badań - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
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6.1.5.   Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0.  
            „Wymagania ogólne”. 
6.1.6.   Certyfikaty i deklaracje - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
6.1.7.  Dokumenty budowy 
a)   Dziennik budowy - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
b) Rejestr obmiarów - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
c) Dzienniki laboratoryjne - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
d) Pozostałe dokumenty - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
e)  Przechowywanie dokumentów budowy - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
6.2. Kontrola, pomiary i badania 
6.2.1. Badania przed przystąpieniem do robót - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 

7.1.       Ogólne zasady obmiaru robót  - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania 

ogólne”. 
7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
7.4.   Czas przeprowadzania obmiaru - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Rodzaje odbiorów robót 
Roboty podlegają następującym etapom odbioru robót: 
a) odbiór częściowy 
b) odbiór ostateczny 
c) odbiór pogwarancyjny 
8.2.     Odbiór częściowy - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
8.3.   Odbiór ostateczny robót rozbiórkowych - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
8.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robót - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
8.3.2. Dokumenty odbioru ostatecznego - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
8.4.    Odbiór pogwarancyjny - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ustalenia ogólne - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną nr 1.0.0. „Wymagania ogólne”. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Szczegółowe przepisy z zakresu warunków BHP przy robotach rozbiórkowych - Rozp.  Min.  Bud. i Przemysłu Mat.  
Bud. z dnia 28.03.72 - Dz.  U. Nr. 13 poz. 93 z późniejszymi zmianami. 
 
 

  1.1.2.  -  KONSTRUKCJE STALOWE I ICH MONTAŻ 
1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 
Przedmiotem Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót, 

prowadzenia robót związanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn : Wzmocnienie stropu w laboratorium 
33 w budynku LHT WIMiM ZUT w Szczecinie w ramach zadania " Modernizacja laboratoriów - odwodnienie 
ścian piwnicznych,,  Szczecin al. Piastów 19a  nr dz.geod.2 obręb 2255  – przedstawionym w PAB I Pt 
konstrukcji  i Przedmiarach robót. 

Podstawą opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa architektury i konstrukcji przepisy obowiązującego 
prawa, normy i zasady sztuki budowlanej 
1.2.  Zakres stosowania SST 
Niniejsza SST traktowana jest obok PAB, PT  i Przedmiaru robót jako pomocnicza dokumentacja przy zlecaniu i 
realizacji robót w zakresie przedmiotowej inwestycji. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Zakres SST obejmuje wykonanie robót budowlanych niezbędnych do zrealizowania przedmiotowego przedsięwzięcia 
inwestycyjnego - zgodnie z projektem PW Architektury i Konstrukcji 
Roboty te obejmują m.in.: 
       -   wykonanie podlewek z zaprawy montażowej szybkowiążącej gr.3cm, pod blachy podporowe BP-1 i BP-2; 
       -   mocowanie blach podporowych na kotwy wklejane M12/200; 
       -   wykonanie i montaż konstrukcji wsporczej; 
       -   zabezpieczenie antykorozyjne oraz ogniowe konstrukcji stalowych 
       -   uszczelnienie  przejścia słupów przez strop nad piwnicą masami ppoż. do klasy min EI 60; 
       -   wypełnienie szczeliny między posadzką a blachą pomostu poliuretanową masą uszczelniającą.  
W trakcie montażu podciągów może zaistnieć konieczność zdemontowania 7 szt. wieszaków mocujących rurociągi do 
sufitu. Po zamontowaniu podciągów , wieszaki zostaną ponownie zamontowane, z wykorzystaniem istniejących 
połączeń śrubowych. 
 
1.4.  Ogólne wymagania dotyczące robót - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
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1.4.1.  Przekazanie terenu budowy 
1.4.2.  Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawcę 
1.4.3.  Zgodność robót z Dokumentacją Projektową i ST 
1.4.4.  Zabezpieczenie terenu budowy 
1.4.5.  Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 
1.4.6.  Ochrona przeciwpożarowa 
1.4.7.  Ochrona własności publicznej i prywatnej 
1.4.8.  Ograniczenie obciążeń osi pojazdów 
1.4.9.  Bezpieczeństwo i higiena pracy 
1.4.10.  Ochrona i utrzymanie robót 
1.4.11.  Stosowanie się do prawa i innych przepisów 
1.5.  Wspólny Słownik Zamówień (CPV) – nazwy i kody grup, klas i kategorii robót - jak na stronie tytułowej 
1.6.   Określenia podstawowe 
 
2.    WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI MATERIAŁÓW  BUDOWLANYCH 

2.1.  Bezskurczowa zaprawa montażowa 
Gęstość nasypowa  ok.1,3kg/dm3 
Wytrzymałość na ściskanie po 24 godz.25MPa, po 28dniach  40MPa. 
Moduł sprężystości 16GPa wg EN 1342:2008 
Prace wykonywać przy temperaturze otoczenia i podłoża od +5° do +30°C 
Wyrób zgodny z normą EN 1504-6. 
2.2.  Stal profilowa  
Stal profilowa  musi odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 10025-1 do 6:2007, PN-EN10219-1 do 2:2007, PN-EN 
10162:2005 .  Klasa, gatunek i średnica musi być zgodna z Dokumentacją Projektową i ST. 
Nie dopuszcza się zamiennego użycia innych stali  oraz innych kształtowników   stalowych bez zgody   Projektanta i 
Inspektora nadzoru. Wszystkie materiały i wyroby powinny mieć zaświadczenia jakości zgodnie z EN-10025-2  oraz      
PN-H-01107 lub wyniki badań laboratoryjnych potwierdzające wymaganą jakość 
Kształtowniki i blachy (zarówno walcowane na gorąco jak i wykonane na zimno) stosowane do wykonania elementów 
stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym wymaganiom: 

• mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 
• mieć trwałe ocechowanie, 
• mieć wybite znaki cechowe. 

2.3. Łączniki  
Śruby, nakrętki, kotwy i inne akcesoria do łączenia elementów stalowych powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-
ISO 8992:1996, PN-ISO 1891:1999 oraz PN-EN ISO 2320:2004, a ponadto:  śruby w połączeniach zwykłych 
(niesprężanych) powinny odpowiadać wymaganiom norm: PNEN ISO 4016:2002, PN-EN 15048-1:2008, śruby w 
połączeniach ciernych (sprężanych) powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN  14399-1 do 5:2007 2.2.3.  
2.4. Materiały do spawania  
Materiały do spawania elementów stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN ISO 544:2011, a 
ponadto:   

• elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430, 
• drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2012.   
• topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 14174:2012,  

PN-EN 13479:2007.  
2.5. Pozostałe materiały : 

• śruby,  
• podkładki,  
• nakrętki  
• kotwy 

2.5. Składowanie materiałów i konstrukcji  
Elementy konstrukcji stalowych i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane dźwigami. Elementy 
ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić przed odkształceniem. Elementy układać w 
sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po 
ich nadejściu, segregować i układać na wyznaczonym miejscu na podkładach drewnianych z bali lub desek na 
wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie 
transportu ewentualne uszkodzenia. Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych 
przed zawilgoceniem.  
Przyjęta w dokumentacji projektowej klasa stali konstrukcyjnej – S235JR. 
 
3.  WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU I MASZYN 

3.1.  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu i maszyn - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. 
„Wymagania ogólne” 
3.2. Sprzęt i maszyny, które mogą być użyte do wykonywania robót (podstawowe) 
 a) Dźwig samojezdny lub żuraw wieżowy o podanych poniżej parametrach: 
     - udźwig przy wymaganym wysięgu większy o około 5% od maksymalnej masy montowanego prefabrykatu wraz z   
       osprzętem (zawiesia, chwytaki itp.) 
     - wysięg większy o co najmniej 50 cm od potrzebnego do ustawienia najdalej montowanego prefabrykatu 
     - wysokość podnoszenia ładunku wyższa co najmniej o 1,0 m od górnej krawędzi najwyżej montowanego 
       prefabrykatu 
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b) Rozpory montażowe, łączniki; 
c) Drabinki, rusztowania systemowe, pomosty robocze 
d) Ubijak spalinowy, samochód dostawczy do 0,9 t, środek transportowy, betoniarka elektryczna, mieszarka do zapraw, 
giętarka do prętów, prościarka do prętów, nożyce do prętów, spawarka, sprężarka powietrza, sprężarka powietrza 
spalinowa  4-5 m3/min., gwintownice. Skrzynia do zaprawy, wiadra, kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice, 
szczotki stalowe, pędzle, (sprzęt prosty). 
3.3.  Pozostały sprzęt, maszyny oraz  sprzęt  i maszyny zamienne - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST)  
nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
4.  WYMAGANIA DOTYCZĄCE ŚRODKÓW TRANSPORTU 

4.1.  Ogólne wymagania dotyczące transportu  - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
Do transportu materiałów i sprzętu budowlanego stosować m.i.n. następujące, sprawne technicznie i zaakceptowane 
przez Inżyniera środki transportu:   
samochód dostawczy 0,9t,  
samochód skrzyniowy z podnośnikiem 1,0t; 
Parametry sprzętu podane są orientacyjnie. Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków 
transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Środki transportu winny 
być zgodne z ustaleniami ST1.0.0. oraz projektu organizacji robót, który uzyskał akceptację Inżyniera. Przy ruchu po 
drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego (kołowego, szynowego, 
wodnego) tak pod względem formalnym jak i rzeczowym. Materiały należy przewozić środkami transportu 
zapewniającymi uniknięcie uszkodzeń, odkształceń oraz zawilgocenia przewożonych materiałów. Materiały muszą być 
układane na środkach transportu i przewożone zgodnie z warunkami opracowanymi przez Producenta. 
 
5. WYKONYWANIE ROBÓT 

5.1.Ogólne warunki  wykonania robót 
Roboty muszą być wykonane  zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST. 
Kontrolę jakości wykonanych robót należy dokonać poprzez porównanie wykonania robót z Dokumentacją Projektową 
oraz zgodnością z warunkami technicznym 
5.2.Szczegółowe warunki  wykonania robót 
Elementy stalowe winne być wykonywane w Wytwórni (zakładach specjalistycznych). Elementy stalowe drugorzędne 
mogą być wykonywane na budowie przez spawaczy posiadających odpowiednie uprawnienia. 
5.2.1. Wytwarzanie konstrukcji  
Przy wytwarzaniu i montażu konstrukcji należy uwzględnić klasę konstrukcji zgodnie z Dokumentacją Projektową.  
Każda część składowa konstrukcji powinna być oznakowana trwałym znakiem identyfikacyjnym w sposób nie 
powodujący jej uszkodzenia. Nie dopuszcza się znakowania za pomocą przecinaka. System oznaczeń elementów 
wysyłkowych powinien być określony przy sporządzaniu rysunków warsztatowych: elementy wysyłkowe oznaczać 
należy za pomocą kodu literowo-cyfrowego tworzonego z dużych liter łacińskich i cyfr arabskich. Oznaczenia należy 
nanosić w sposób trwały, w widocznych miejscach. Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów stalowych 
przed wbudowaniem powinny być sprawdzone pod względem:   

• gatunku stali, 
• asortymentu, 
• własności, 
• wymiarów i prostoliniowości. 

Materiały hutnicze przed skierowaniem do produkcji należy wstępnie oczyścić i wyprostować. Powierzchnie cięcia oraz 
krawędzie uzyskane w wyniku obróbki materiału powinny być czyste, bez nierówności . 
a ubytek przekroju nie powinien przekraczać 3%. Brzegi spawania należy przygotować zgodnie z normą 
 PN-EN ISO 9692-2:2008 i PN-EN ISO 9013:2008. Przygotowanie technologii i realizacja procesu spawania powinna 
być zgodna z PN-EN 1011-1 i PN-EN 1011-2. Spawacze powinni mieć odpowiednie uprawnienia wg normy PN-EN 287, 
a operatorzy automatów spawalniczych i zgrzewarek uprawnienia wg PN-EN 1418. Prace spawalnicze powinny być 
wykonywane pod nadzorem spawalniczym, którego uprawnienia i zakres odpowiedzialności określają PN-EN 1090-
2:2009 i PN-EN 719. Badania kontrolne jakości procesu spawania należy przeprowadzać wg norm PN-EN 288-3, PN-
EN 288-8 i PN-EN 2889. Każde połączenie spawane powinno podlegać kontroli – przynajmniej badaniom wizualnym – 
jeśli w dokumentacji nie określono konieczności wykonania innych badań. Połączenia spawane blach węzłowych dla 
elementów łączonych na montażu za pomocą śrub sprężających powinny być poddane kontroli defektoskopowej 
(radiograficznie lub ultradźwiękowo dla spoin czołowych, metodą magnetyczno proszkową dla spoin pachwinowych). 
Badania wizualne winny być przeprowadzone w zakresie: sprawdzenia czy wszystkie spoiny umiejscowiono prawidłowo, 
oględzin kształtu i powierzchni, grubości i długości powierzchniowych niezgodności spawalniczych (podtopień, 
odprysków itp.). Kontroli jakości połączeń spawanych powinien dokonać personel mający przynajmniej I stopień 
kwalifikacji i odpowiedni certyfikat wg PNEN 473:2008.  
5.2.2. Składanie i spawanie części w elementy wysyłkowe  
Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone antykorozyjnie co najmniej w miejscach, które po scaleniu 
będą trudno dostępne. Części składowe złącza powinny być obrobione i złożone odpowiednio do stosowanej metody 
spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchyłek zgodnie z PNEN 29692 i PN-EN ISO 9692-2. Odchyłki wymiarów 
przekroju kształtowników spawanych powinny być zgodne z PN-EN 1090-2:2009. Części złożone do spawania dla 
materiału o grubości nie większej niż 50mm, powinny być unieruchomione za pomocą odpowiedniego oprzyrządowania 
lub spoin sczepnych o minimalnej dł. 50mm. W złączach wykonywanych automatycznie spoiny sczepne należy włączyć 
w spoinę projektowaną, a materiał do jej wykonania winien spełniać wymagania materiału do spoiny projektowanej. 
Podczas składania dopuszcza się stosowanie odkształceń wstępnych w granicach niezbędnych do uzyskania 
prawidłowych złączy po spawaniu.  
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5.2.3. Montaż elementów stalowych na budowie  
Montaż konstrukcji stalowych powinien się odbywać zgodnie z projektem technologicznym robót opracowanym przez 
Wykonawcę zatwierdzonym przez Inżyniera. 
1. Do wykonania konstrukcji należy stosować jedynie materiały oznaczone umożliwiające identyfikację dostawy. Przed 
przystąpieniem do montażu konstrukcji, wykonawca montażu powinien zapoznać się z protokołem odbioru elementów 
od wytwórcy i potwierdzić to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.  
2. Dostarczone na plac budowy elementy konstrukcji stalowej należy układać w kolejności odwrotnej w stosunku do 
kolejności podawania ich do montażu. Należy je układać tak by oznaczenia były widoczne, na podkładkach drewnianych 
na wyrównanym i utwardzonym podłożu. 
 3. Montaż należy prowadzić zgodnie z projektem konstrukcji oraz projektem montażu opracowanym przez Wykonawcę 
zapewniającym stateczność konstrukcji we wszystkich fazach prowadzenia robót, z zastosowaniem środków 
zapewniających stateczność w każdej fazie montażu, tak aby konstrukcja miała zdolność przenoszenia sił wywołanych 
wpływami atmosferycznymi oraz obciążeniami montażowymi, sprzętem i materiałem.  
4. Wszystkie elementy konstrukcji winny być trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami na rysunkach 
montażowych. Roboty należy prowadzić tak, by żadna część konstrukcji nie została podczas montażu przeciążona lub 
trwale odkształcona.  
5. Położenie elementów konstrukcji powinno być ustalone i oceniane metodami geodezyjnymi za pomocą 
odpowiedniego sprzętu pomiarowego z dokładnością niezbędną do zachowania wymaganych tolerancji montażu. 
 6. Elementy kotwiące należy osadzić trwale w prawidłowym położeniu za pomocą szablonów lub poprzez wiercenie 
przez blachy podstawy (tzw. montaż przelotowy):  
- przed rozpoczęciem montażu nośność zakotwień powinna osiągnąć wartość odpowiednią do bezpiecznego 
  przenoszenia obciążeń montażowych. Regulację położenia tych elementów należy przewidzieć w granicach tolerancji 
  określonych w normie PN-EN 1090-2:2009.   
- po wyregulowaniu konstrukcji należy unieruchomić elementy, które mogą doznać przypadkowych zmian położenia 
  ( np. dokręcić nakrętki śrub).   
- podpory należy utrzymywać przez cały okres montażu w stanie zapewniającym przekazywanie obciążeń.  
- łączna powierzchnia pakietów podkładek stalowych powinna stanowić co najmniej 15% powierzchni podstawy słupa, 
  z tym, że na każdą śrubę kotwiącą powinny przypadać po dwa pakiety. Górna powierzchnia pakietów powinna leżeć  
  w  dolnej płaszczyźnie blachy podstawy. Usytuowanie pakietów stałych powinno umożliwiać otoczenie ich podlewką  
  lub zaprawą cementową klasy M20 na szerokości nie mniejszej niż 25mm.   
- bezpośrednio przed wykonaniem podlewki należy oczyścić przestrzeń do wypełniania pod 
  blachą podstawy.   
- zaprawę należy przed użyciem wymieszać i stosować odpowiednio do konsystencji w stanie ciekłym do podlewania i 
  w  stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzeń pod blachą podstawy została całkowicie wypełniona.  
7. Dopuszcza się montaż lekkich elementów o ciężarze ≤0,5kN ręcznie zgodnie z przepisami BHP.  
8. Stałe połączenia elementów konstrukcji powinny być wykonywane dopiero po dopasowaniu styków i wyregulowaniu 
całej konstrukcji lub jej niezależnej części:   
- przekładki stosowane do regulacji konstrukcji w połączeniach należy wykonywać ze stali o  takich samych  
  własnościach plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyć przed wypadnięciem.  
-  w połączeniach śrubowych zakładkowych szczelina w styku niesprężanym nie powinna przekraczać 2mm, a w styku 
   sprężanym 1mm. Stosowane przekładki nie powinny być cieńsze niż 2mm.  
9. Montaż elementów nośnych powinien się odbywać z przestawnych rusztowań. Do montażu elementów stalowych 
stosuje się rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050. Projekt rusztowań powinien być oparty na 
obliczeniach statycznych odpowiadających warunkom normy PN-EN 1993-2:2010.  
10. Konstrukcja rusztowań i pomostów powinna być sprawdzona na:  siły wywołane obciążeniem od montowanej 
konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi, 
-  siły wywołane obciążeniem od ludzi pracujących przy montażu, 
-   siły od ciężaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych. 
Wykonane rusztowania montażowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do każdego styku montażowego. W czasie 
montażu należy dopilnować, aby prace były prowadzone zgodnie z projektem organizacji robót. Kolejne elementy mogą 

być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio zmontowanych. 
5.2.4. Montaż na kotwy wklejane i kotwy mechaniczne   
Elementy należy montować po okresie dojrzewania betonu w podłożu: 

• typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inżyniera;  
• kotwy muszą posiadać wymagane atesty;  
• po ustaleniu lokalizacji kotew wykonać metodą wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu 
• stosowanej kotwy, średnica i długość wierconego otworu wg instrukcji producenta kotew;   
• osadzenie kotew wklejanych wg instrukcji producenta kotew za pomocą systemowej żywicy;  
• albo niekurczliwej zaprawy  osadzenie kotew mechanicznych wg instrukcji producenta kotew. 

5.2.5. Montaż na śruby   
Roboty montażowe wykonać zgodnie z Dokumentacją Projektową i wytycznymi  
PN-EN 1090- 1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.   
Montaż elementów wysyłkowych za pomocą śrub należy zawsze wykonać z zastosowaniem podkładki pod łeb śruby i 
nakrętkę. Na każdą ze śrub muszą przypadać dwa pakiety podkładek.  
5.2.6. Montaż metodą spawania   
Roboty montażowe wykonać zgodnie z Dokumentacją Projektową i wytycznymi  
PN-EN 1090- 1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.  
5.2.7. Zabezpieczenie antykorozyjne  
Stal węglowa lub niskostopowa wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego o trwałości powyżej 15 lat (H wg PN-EN ISO 
12944-5:2009) dla przewidzianej w Dokumentacji Projektowej wg PN-EN ISO 12944- 2:2001 kategorii korozyjności 
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atmosfery lub kategorii korozyjności wody i gruntu za pomocą powłok malarskich wg PN-EN ISO 12944-5:2001 lub za 
pomocą ocynkowania wg PN-EN 14713 2000. Wszystkie elementy powinny być wstępnie zabezpieczone antykorozyjnie 
w wytwórni. Przed nałożeniem powłok elementy powinny być odtłuszczone i oczyszczone metodą strumieniowo-cierną 
do stopnia Sa 2 ½wg PN-ISO 8501-1. Po dostarczeniu na teren budowy powinny być usunięte wszelkie defekty 
fabryczne i transportowe. Wykonawca powinien zabezpieczyć elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i 
spowodowane warunkami atmosferycznymi. Po zakończeniu montażu należy naprawić ewentualne defekty i wykonać 
końcowe powłoki zabezpieczające. Zgodnie z dokumentacją projektową konstrukcje stalowe należy zabezpieczyć 
ogniowo przez malowanie do wymaganej odporności ogniowej . 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0.,,Wymagania ogólne,, 

6.1.  Zasady ogólne 
6.1.1.  Program Zapewnienia Jakości 
6.1.2.  Zasady kontroli jakości robót 
6.1.3.  Badania i pomiary 
6.1.4.  Raporty z badań 
6.1.5.  Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru 
6.1.6.  Certyfikaty i deklaracje 
6.1.7.  Dokumenty budowy 
6.2.  Konstrukcja stalowa  
Wykonanie i montaż konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN89/S-10050 oraz warunkom podanym 
w niniejszej SST.  
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania: 
 - kontrola stali,  
- sprawdzenie elementów stalowych,  
- sprawdzenie wymiarów konstrukcji,  
- sprawdzenie połączeń,  
- sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych,  
Kontrola w czasie transportu i na budowie  
- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montażu,  
- sprawdzenie czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom skrajni i czy są trwale mocowane 
- sprawdzenie zgodności wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,  
- kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji,  
- kontrole jakości powłok antykorozyjnych oraz zabezpieczenia farbami ogniochronnymi .  
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie transportu 
potwierdza Inżynier wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót 
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
 
7.  OBMIAR ROBÓT - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0.,,Wymagania ogólne,, 

7.1.  Ogólne zasady obmiaru robót 
7.2.  Zasady określania ilości robót i materiałów 
7.3.  Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
7.4.  Czas przeprowadzania obmiaru 
 
8.  ODBIÓR ROBÓT 

8.1.  Konstrukcje stalowe  
Poszczególne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako całości i elementów konstrukcji stalowej przeznaczonych do 
wbudowania w istniejącą konstrukcje są odbierane przez Komisję poprzez sporządzenie odpowiedniego protokołu. Do 
odbioru końcowego w Wytwórni Wytwórca przedkłada wszystkie dokumenty techniczne, świadectwa kontroli 
laboratoryjnej i technologicznej, świadectwa spawaczy, pomiary odchyłek, świadectwa jakości materiałów, jak również 
dziennik wykonania konstrukcji, dokumentację projektową rysunki warsztatowe, protokoły odbioru częściowego, protokół 
z pomiaru geometrii lub próbnego montażu wytwarzanej konstrukcji. Odbiór konstrukcji po rozładunku i uszkodzeń 
powstałych w transporcie winien być wykonany w obecności Inżyniera i powinien być przez niego zaakceptowany. 
Wytwórca powinien dostarczyć wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentów dotyczących 
wykonanej konstrukcji. Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego 
odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych 
zostały usunięte. 
 
9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1.  Ustalenia ogólne - zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy\; 
PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji 
PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziaływania na konstrukcje. Część 1-4: Oddziaływania  ogólne. Oddziaływania 
wiatru.   
PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddziaływania na konstrukcje. Część 1-6: Oddziaływania ogólne. Oddziaływania w 
czasie wykonywania konstrukcji.   
PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Część 1-1: Reguły ogólne i reguły dla 
budynków.   
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PN-EN 1993-1-3:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Część 1-3: Reguły  ogólne. Reguły 
uzupełniające dla konstrukcji z kształtowników i blach profilowanych na zimno.   
PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Część 1-8: Projektowanie węzłów.   
PN-EN 1090-1:2010 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Część 1. Zasady oceny  zgodności elementów 
konstrukcyjnych   
PN-EN 1090-2:2009 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Część 2. Wymagania  techniczne dotyczące 
konstrukcji stalowych   
PN-EN ISO 12944-1do 8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za  pomocą ochronnych 
systemów malarskich. Część 1 do 8.   
PN-EN ISO 14713:1999 Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych i żeliwnych. Powłoki  cynkowe i aluminiowe. 
Wytyczne.  
 PN-ISO 8501-1:2007 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych  produktów. Wzrokowa 
ocena czystości powierzchni. Część 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoży 
stalowych, oraz podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok.   
PN-EN 10025-1do 6:2007 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych. Część 1 do 6:  Warunki techniczne 
dostawy.   
PN-EN 10162-1:2005 Kształtowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy.  Tolerancja wymiarów i 
przekroju poprzecznego   
PN-EN 10210-1:2007 Kształtowniki zamknięte wykonane na gorąco ze stali konstrukcyjnych  niestopowych i 
drobnoziarnistych. Część 1: Warunki techniczne dostawy.   
PN-EN 10219-1:2007 Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonane na zimno ze stali  konstrukcyjnych niestopowych i 
drobnoziarnistych. Część 1: Warunki techniczne dostawy.   
PN-EN ISO 887:2003 Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek ogólnego przeznaczenia.  Układ ogólny   
PN-ISO 8992:1996 Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub, wkrętów, śrub dwustronnych i  nakrętek   
PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty, nakrętki i akcesoria. Terminologia  
PN-EN ISO 4016:2002 Śruby z łbem sześciokątnym. Klasa dokładności C.   P 
N-EN 14399-1:2007 Zestawy śrubowe wysokiej wytrzymałości do połączeń sprężanych. Część  1: Wymagania ogólne.  
PN-EN 15048-1:2008 Zestawy śrubowe do połączeń niesprężanych. Część 1: Wymagania ogólne.   
PN-EN ISO 10673:2009 Podkładki okrągłe do śrub z podkładką. Szereg mały, normalny i duży.  Klasa dokładności   
PN-EN ISO 544:2011 Spawalnictwo. Materiały dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiałów 
dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.   
PN-EN ISO 14174:2012 Materiały dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania łukiem krytym  i spawania 
elektrożużlowego – Klasyfikacja   
PN-EN ISO 9013:2008 Cięcie termiczne. Klasyfikacja cięcia termicznego. Specyfikacja geometrii• wyrobu i tolerancje 
jakości.   
PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczące przygotowania• złączy. Część 1: 
Ręczne spawanie łukowe, spawanie łukowe elektrodą metalową w osłonie gazów, spawanie gazowe, spawanie metodą 
TIG i spawanie wiązką stali.   
PN-EN ISO 9692-2:2008 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegów do spawania.  Część 2: Spawanie stali 
łukiem krytym.   
PN-EN ISO 544:2005 Materiały dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy spoiw do  spawania. Typ wyrobu, 
wymiary, tolerancje i znakowanie.   
PN-EN ISO 21952:2009 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty, pręty i  stopiwa do spawania 
łukowego w osłonie gazu stali odpornych na pełzanie. Klasyfikacja   
PN-EN 13479:2007 Materiały dodatkowe do spawania. Ogólna norma wyrobu dotycząca  materiałów dodatkowych i 
topników do spawania metali. 
PN-71/H-97053      Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych.  Ogólne wytyczne. 
PN-79/H-97070      Ochrona przed korozja-Pokrycia malarskie. Ogólne wytyczne. 
PN-EN ISO 4628-1 do 5    Farby i Lakiery. Ocena zniszczeń korozyjnych powłoki  malarskiej. Określenie 
natężenia, wielkości i rozmiarów  powierzchni. 
PN-EN ISO 12944-1 do 8 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów powłokowych 
 
10.2.  Pozostałe przepisy 
„Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych” 

 
 
          1.1.3.  -  NAKŁADANIE POWŁOK ANTYKOROZYJNYCH  
 
1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 
Przedmiotem Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót, 
prowadzenia robót związanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn : Wzmocnienie stropu w laboratorium 33 w 
budynku LHT WIMiM ZUT w Szczecinie w ramach zadania " Modernizacja laboratoriów - odwodnienie ścian 
piwnicznych,,  Szczecin al. Piastów 19a  nr dz.geod.2 obręb 2255  – przedstawionym w PAB I Pt konstrukcji  i 
Przedmiarach robót. 
Podstawą opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa architektury i konstrukcji przepisy obowiązującego 
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prawa, normy i zasady sztuki budowlanej 
 
1.2.  Zakres stosowania SST 
Niniejsza SST traktowana jest obok PAB, PT  i Przedmiaru robót jako pomocnicza dokumentacja przy zlecaniu i 
realizacji robót w zakresie przedmiotowej inwestycji. 
 
1.3. Zakres Robót objętych SST 
1.3.1. Zabezpieczenie antykorozyjne nowych elementów stalowych  
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie przy pokrywaniu powłokami malarskimi nowych 
konstrukcji stalowych i obejmują:  
-   przygotowanie powierzchni do malowania;  
-   nanoszenie warstwy gruntującej;  
-   nanoszenie warstwy pośredniej (międzywarstwy)  
-   nanoszenie warstwy nawierzchniowej.  
W przypadku elementów nowych konstrukcji przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie poszczególnych 
warstw powłoki malarskiej wykonuje się w wytwórni.  
Na budowie czynności te wykonuje się tylko w rejonie styków montażowych wykonywanych na budowie, po 
wcześniejszym zmontowaniu konstrukcji. W przypadku renowacji powłok malarskich istniejących obiektów, wszystkie 
czynności związane z przygotowaniem powierzchni i nakładaniem powłok są wykonywane na obiekcie.  
Grubość powłoki dwuwarstwowej o łącznej grubości min. 160µm.  
1.4. Określenie podstawowe  
Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami, wytycznymi i 
określeniami podanymi w ST1.0.0.  
1.4.1.Aklimatyzacja (sezonowanie) powłoki - stabilizacja powłoki malarskiej w celu uzyskania przez nią zakładanych 
właściwości użytkowych.  
1.4.2. Czas przydatności wyrobu do stosowania - czas, w którym materiał malarski po zmieszaniu składników nadaje 
się do nanoszenia na podłoże.  
1.4.3. Farba - wyrób lakierowy pigmentowany, tworzący powłokę kryjącą, która spełnia przede wszystkim funkcję 
ochronną.  
1.4.4. Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwę gruntującą w celu uszczelnienia i 
uodpornienia na występujące w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.  
1.4.5. Punkt rosy - temperatura, w której zawarta w powietrzu para wodna osiąga stan nasycenia. Po obniżeniu 
temperatury powietrza lub malowanego obiektu poniżej punktu rosy następuje wykraplanie się wody zawartej w 
powietrzu.  
1.4.6. Rozcieńczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkości do wartości 
przewidzianej dla danego wyrobu.  
1.4.7. System materiałów malarskich do antykorozyjnego zabezpieczania konstrukcji stalowych - zestaw 
materiałów z których wykonuje się poszczególne warstwy powłoki malarskiej gwarantujący uzyskanie powłoki o 
wymaganej trwałości.  
1.4.8. Trwałość systemu zabezpieczenia - oczekiwany czas działania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej 
większej renowacji. Okres trwałości nie jest okresem gwarancji.  
1.4.9. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane środki zwiększające odporność obiektu lub jego 
elementu na działanie korozji.  
2. MATERIAŁY  

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST 1.0.0. "Wymagania Ogólne". Dobór zestawu malarskiego musi 
ściśle odpowiadać powyższym warunkom pracy konstrukcji 
2.2. Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów  
2.2.1. Wymagania formalne  
Zestawu pokryć malarskich dokonuje Wykonawca, a szczegóły przedkłada Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia. 
Dobrany zestaw pokryć winien: - posiadać Aprobatę Techniczną IBDiM; - odpowiadać warunkom niniejszej Specyfikacji; 
- zapewniać skuteczną ochronę powierzchni w środowisku o kategorii korozyjności atmosfery C3 wg N-EN ISO 12944- 2 
w długim okresie trwałości (powyżej 15 lat) wg PN-EN ISO 12944-1; - posiadać akceptację Kierownika Projektu.  
2.2.2. Podstawowe materiały zestawu malarskiego  
Do wykonania powłok malarskich należy stosować  
dwuwarstwowe zestawy malarskie składających się z warstw: - powłoka gruntowa EPZn – powłoka epoksydowa wysoko 
cynkowa – o grubości suchej powłoki 60-80µm, objętościowa zawartość składników stałych powyżej 65%, - 
międzywarstwa – powłoka epoksydowa, zawierająca aluminiowe wypełniacze płatkowe i błyszcz żelaza o grubości 
suchej powłoki 80-160µm, objętościowa zawartość części stałych 60% - nawierzchniowa – na bazie poliuretanów 
alifatycznych o grubości suche 
 
Łączna grubość wszystkich warstw powłoki w stanie suchym musi wynosić co najmniej 160µm System z podkładem 
wysokocynowym musi posiadać odporności na działanie temperatury w suchej atmosferze do 150°C, a przy 
krótkotrwałym działaniu temperatury (w czasie kilku godzin) do 180°C, natomiast w wilgotnej atmosferze (konsolidacja 
pary wodnej przy gwałtownym ochłodzeniu) minimum 50°C. Maksymalny czas, nakładania kolejnych warstw systemu 
antykorozyjnego nie może być krótszy niż cztery  godziny, zapis musi być udokumentowany w kartach technicznych. 
Pozostałe własności materiałów powłok muszą być zgodne z kartami technicznymi produktów sporządzonymi przez ich 
Producenta. Karty te należy przedłożyć Kierownikowi Projektu przy uzyskiwaniu jego akceptacji dla dobranego zestawu 
malarskiego.  
2.2.3. Kolor pokrycia malarskiego Kolory warstw są dowolne, ale różniące się zdecydowanie dla różnych warstw..  
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2.2.5. Wymagania dodatkowe Preparaty stosowane na powłoki nawierzchniowe powinny gwarantować możliwość 
nanoszenia jednorazowo warstwy o grubości do 100µm w stanie suchym. Podczas przygotowania produktu należy 
ściśle stosować się do zaleceń producenta i danych zawartych w kartach technicznych poszczególnego produktu oraz 
przestrzegać warunków jego użycia. Na każdym opakowaniu dostarczonej farby muszą być wszystkie napisy po polsku. 
Farby należy przechowywać w warunkach i okresach czasu określonych przez producenta. Z uwagi na to, że obecnie w 
większości stosuje się farby dwuskładnikowe należy ściśle przestrzegać i kontrolować podane przez producenta warunki 
mieszania i czasy przydatności do użycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze zmieszaną farbą musi być umieszczona na 
widocznym maksymalny miejscu czas przydatności farby do użycia.  
2.2.6. Składowanie materiałów Wyroby lakierowe należy przechowywać w magazynach zamkniętych, stanowiących 
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadające przepisom dotyczącym magazynów materiałów 
łatwo palnych zgodnie z normą PN-89/C81400. Temperatura wewnątrz pomieszczeń magazynowych powinna wynosić 
od +4°C do +25°C. 
3. SPRZĘT  

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w  1.0.0. "Wymagania Ogólne".  
3.2. Szczegółowe wymagania dotyczące sprzętu  
3.2.1. Sprzęt do czyszczenia konstrukcji  
Czyszczenie konstrukcji należy przeprowadzić mechanicznie urządzeniami o działaniu strumieniowo-ściernym 
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Kierownika Projektu. Sprzęt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub 
odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniać strumień odoliwionego i suchego powietrza.  
3.2.2. Sprzęt do malowania  
Nanoszenie farb należy wykonywać zgodnie z kartami technicznymi produktów, instrukcjami nakładania farb 
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi się przede wszystkim do metod aplikacji i parametrów 
technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletów i pomp nie mają charakteru 
obligatoryjnego i mogą być zastąpione sprzętem o zbliżonych właściwościach technicznych dostępnym w kraju. Rodzaj 
użytego sprzętu podlega akceptacji przez Kierownika Projektu. Prawidłowe ustalenie parametrów malowania należy 
przeprowadzić na próbnych powierzchniach i uzyskać akceptację Kierownika Projektu.  
4. TRANSPORT  

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST 1.0.0. "Wymagania Ogólne".  
4.2. Szczegółowe wymagania dotyczące transportu  
Transport wyrobów lakierowych i rozcieńczalników winien odbywać się z zachowaniem obowiązujących przepisów o 
przewozie materiałów niebezpiecznych określonych w normie PN 89/C 81400. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT  

5.1. Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w 
ST1.0.0 "Wymagania Ogólne".  
5.2. Szczegółowe wymagania dotyczące robót  
Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniające 
wszystkie warunki w jakich będzie wykonane oczyszczanie i pokrywanie powłokami malarskimi.  
5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania  
5.2.1.1. Oczyszczenie powierzchni nowych elementów  
Powierzchnie przewidziane do malowania należy oczyścić. Oczyszczenie polega na usunięciu z powierzchni stalowych 
zanieczyszczeń w postaci zgorzeliny, rdzy, tłuszczów, smarów, kurzu, pyłu, wilgoci i resztek z procesu spawania. 
Podstawową czynnością jest usunięcie zgorzeliny i rdzy, co należy wykonać przy pomocy metody obróbki strumieniowo 
Przedtem należy jednak usunąć z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tłuszcze, smary) - zaleca się 
używanie do tego celu rozcieńczalników, przy czym dopuszcza się używanie innych środków o podobnej skuteczności. 
Wymagana chropowatość powierzchni przed ułożeniem warstwy gruntującej wynosi Ry5 (Rz) = 25 75 µm, wg PN-ISO 
8503. W miejscach spoin w celu usunięcia topnika po spawaniu, wyprysków i wygładzenia ostrych krawędzi należy 
wykonać szlifowanie. Pył i kurz należy usunąć z oczyszczonych powierzchni bezpośrednio przed malowaniem przy 
pomocy szczotek z włosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza bądź przy 
pomocy odkurzaczy przemysłowych. Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi być zgodne z normą PN-ISO 
8501. Oczyszczone powierzchnie należy pokryć farbą do gruntowania nie później niż po upływie 3 godzin od 
czyszczenia. Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystości Sa 2½ wg PN ISO 
8503. Sposób czyszczenia pozostawia się do uznania Wykonawcy. Zabrania się stosowania do oczyszczania piasku 
kwarcowego, zaleca się użycie śrutu kulistego (1,0-1,8mm), śrutu łamanego ostrokrawędziowego (0,7-1,4mm) lub śrutu 
ciętego Ø0,4- Ø0,6mm i długości 2mm. Oczyszczenie musi gwarantować uzyskanie wymaganego stopnia czystości i 
być zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Kierownik Projektu ma prawo dokonania odbioru oczyszczanych 
powierzchni i wyrażenia zgody na nanoszenie powłoki malarskiej. Wykonawca ma obowiązek zabezpieczyć miejsce 
prowadzenia robót związanych z czyszczeniem i malowaniem w celu zminimalizowania uciążliwości dla użytkowników 
przyległego systemu dróg i ochrony środowiska przed zanieczyszczeniami pochodzącymi z oczyszczanych powłok, 
materiału czyszczącego, farb itp. Sposób zabezpieczenia musi być zaakceptowany przez Kierownika Projektu.  
5.2.2. Nanoszenie powłok malarskich  
Nanoszenie farb należy wykonywać zgodnie z kartami technicznymi produktów. Kierownik Projektu może zarządzić 
wykonanie próbnych powłok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakości, 
przyczepności do podłoża, bądź przydatności zaproponowanych przez Wykonawcę technik nanoszenia powłok i 
eliminacji technik nie gwarantujących odpowiedniej jakości robót.  
5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej 
konstrukcji, a także temperatura i wilgotność względna powietrza powinny odpowiadać warunkom podanym w kartach 
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technicznych poszczególnych produktów. Zwraca się uwagę na zróżnicowaną tolerancję poszczególnych produktów, na 
wilgotność powietrza oraz temperaturę powietrza i malowanej konstrukcji. Nie wolno prowadzić robót malarskich w 
czasie deszczu, mgły i w czasie występowania rosy - temperatura powinna być wyższa o co najmniej 3°C od 
temperatury punktu rosy.  
 Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15°C - 25°C. Należy przestrzegać warunku, by świeża powłoka 
malarska nie była narażona w czasie schnięcia na działanie kurzu i deszczu. Należy przestrzegać czasu schnięcia 
poszczególnych warstw 
5.2.2.2. Przygotowanie materiałów malarskich oraz sprzętu  
Przed użyciem materiałów malarskich należy sprawdzić ich atesty jakości, termin przydatności do aplikacji. Kierownik 
Projektu może zalecić wykonanie badań kontrolnych, wybranych lub pełnych, przewidzianych w zestawie wymagań dla 
danego materiału i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Każdy materiał powłokowy należy 
przygotowywać do stosowania ściśle wg procedury podanej we właściwej dla danego materiału karcie technicznej. W 
ogólnym ujęciu na procedurę tą składają się: mieszanie zawartości poszczególnych opakowań w celu jej ujednolicenia, 
mieszanie ze sobą w określonych proporcjach i określony sposób poszczególnych składników (opakowań), dodawanie 
rozcieńczalnika o rodzaju i w ilościach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia). 
Zaleca się używanie mieszadeł mechanicznych. Zwraca się uwagę, że wytypowane w niniejszej Specyfikacji farby są 
chemoutwardzalne i w związku z tym mają ograniczoną żywotność po wymieszaniu składników. Dlatego należy 
bezwzględnie przestrzegać zużywania całej przygotowanej do stosowania ilości farby w okresie, w którym zachowuje 
ona swoją żywotność. Sprzęt do malowania (pistolety natryskowe, pompy, węże, pędzle) należy myć bezpośrednio po 
użyciu stosując rozcieńczalniki zalecane przez producentów farb.  
5.2.2.3. Gruntowanie i nakładanie międzywarstwowe  
Farby do gruntowania należy nanosić w sposób określony w kartach technicznych odpowiadających tym farbom. 
Szczególną uwagę należy poświęcić starannemu zagruntowaniu spoin i krawędzi z tym, że krawędzie przewidziane do 
wykonania spoin nie powinny mieć powłoki malarskiej w pasach o szerokości 50mm. Pasy te na okres transportu i 
składowania konstrukcji powinny być zabezpieczone spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniający ochronę na 
okres do 12 miesięcy. Grunt ten musi być zgodny z innymi stosowanymi gruntami. Nanoszenie następnej warstwy - 
międzywarstwy może się odbywać po upływie wymaganego podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do 
nakładania następnej powłoki. Czas ten zależy głównie od temperatury i wilgotności w zależności od stosowanych 
preparatów.  
5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych Farby nawierzchniowe należy nanosić na konstrukcje już pokryte 
międzywarstwą. Powierzchnia nowych elementów po transporcie i składowaniu musi zostać oczyszczona. Jeżeli został 
przekroczony okres jaki producent farb przewiduje pomiędzy nakładaniem międzywarstwy a nakładaniem 
nawierzchniowej farby należy przeprowadzić zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie 
powierzchni odpowiednim rozcieńczalnikiem. Farby nawierzchniowe należy nanosić w sposób określony w kartach 
technicznych, odpowiadających tym farbom.  
5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku  
Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegających powierzchni stalowych. 
Szwy spawalnicze należy wyrównać przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu nałożyć warstwę farby do 
gruntowania, a następne warstwy nanosić wg zasad niniejszej Specyfikacji.  
5.2.3. Użytkowanie powłok malarskich  
Konstrukcjom zagruntowanym należy w czasie ich składowania zapewnić odpowiednie warunki, chroniąc od opadów 
atmosferycznych, kurzu i brudu. Powłoki malarskie winny być chronione w czasie transportu elementów przez 
odpowiednie przekładki z gumy lub filcu, a elementy muszą być odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne 
powinny być zaopatrzone w uchwyty ułatwiające załadunek i rozładunek. Nie dopuszcza się składowania elementów 
konstrukcji bezpośrednio na ziemi, winny być składowane na podkładkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 
300mm nad poziomem terenu. Elementy zagruntowane można transportować po całkowitym wyschnięciu powłoki. 
Nanoszenie betonu na elementy lub układanie prefabrykatów, bądź asfaltu lanego, może mieć miejsce dopiero po 
okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powłoki.  
5.2.4. Warunki dotyczące bezpieczeństwa i higieny pracy  
Prace związane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzają duże zagrożenie dla zdrowia pracowników, 
należy więc przestrzegać poniższych zaleceń odnośnie wykonywanych prac: - nie używać do oczyszczania piasku 
kwarcowego, - czyszczenie strumieniowo-ścierne winno odbywać się w zamkniętych pomieszczeniach obsługiwanych z 
zewnątrz. Gdy odbywa się ono z udziałem pracownika, to należy go zaopatrzyć w pyłoszczelny skafander z 
doprowadzeniem odprowadzeniem powietrza. Przy śrutowaniu pracownik winien mieć kask dźwiękochłonny, a przy 
czyszczeniu szczotkami okulary ochronne, - przy pracach związanych z transportem, przechowywaniem i nakładaniem 
materiałów malarskich należy przestrzegać zasad higieny osobistej, a w szczególności nie przechowywać żywności i 
ubrania w pomieszczeniach roboczych i w pobliżu stanowisk pracy, nie spożywać posiłków w miejscach pracy, ręce myć 
w przypadku zabrudzenia farbą tamponem zwilżonym w rozcieńczalniku, a po jego odparowaniu wodą z mydłem, skórę 
rąk i twarzy posmarować przed pracą odpowiednim kremem ochronnym. - Wykonawca ma obowiązek zebrania i 
usunięcia z placu budowy pozostałości farb, materiału czyszczącego oraz zanieczyszczeń pochodzących z 
oczyszczanych powłok, itp. do miejsca składowania i utylizacji za pomocą środków transportowych zaakceptowanych 
przez Kierownika Projektu, - Wykonawca ma obowiązek oddać do analizy przez uprawnioną jednostkę próbki 
usuniętych powłok malarskich w celu zbadania, czy nie występują w niej związki ołowiu. W przypadku wykrycia 
związków ołowiu należy wszelkie odpady zawierające ołów dostarczyć celem utylizacji do uprawnionej jednostki.  
6. KONTROLA JAKOŚCI  

6.1. Ogólne wymagania dotyczące jakości O 
Ogólne wymagania dotyczące jakości Robót podano w ST1.0.0. "Wymagania Ogólne".  
6.2. Szczegółowe wymagania dotyczące jakości robót  
6.2.1. Sprawdzenie jakości materiałów malarskich  
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Ocena materiałów malarskich winna być oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowiązany przedstawić 
orzeczenie kontroli o jakości wyrobu, a na życzenie Kierownika Projektu zaświadczenie o wynikach ostatnio 
przeprowadzonych badań pełnych danego materiału. W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawić 
własne badania wykonane zgodnie z metodami badań określonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badań 
wymaganych przez Kierownika Projektu.  
6.2.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania Ocenę przygotowania powierzchni stali do malowania 
przeprowadza się w oparciu o normę PN-ISO 8501 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktów 
wymienionych w niniejszej Specyfikacji. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystości i chropowatości powierzchni 
stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchość, brak zapyleń i zanieczyszczeń olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). 
Ocenę przeprowadza się bezpośrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie później niż po 3 godzinach oraz 
dodatkowo bezpośrednio przed malowaniem. Ocenę wymaganego stopnia czystości przeprowadza się w oparciu o 
normy PN ISO 8501 oraz PN-ISO 8503.  
6.2.3. Kontrola nakładania powłok malarskich  
Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod kątem poprawności użytego sprzętu, techniki nakładania 
materiału malarskiego i stosowanych parametrów technologicznych oraz przestrzegania zaleceń dotyczących warunków 
pogodowych i zabezpieczenia świeżo wykonanych powłok a także przestrzegania czasu schnięcia i aklimatyzacji 
powłok. Kierownik Projektu może zalecić pomiar w czasie malowania grubości mokrych powłok poszczególnych warstw. 
Sprawdzeniu podlega liczba i grubość wykonanych warstw powłok malarskich.  
6.2.4. Sprawdzenie jakości wykonanych powłok 
 Ocenę jakości wykonanych powłok wykonuje się po zagruntowaniu przed wysyłką elementów konstrukcji na budowę 
oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocenę dokonuje się pod kątem grubości, porowatości i przyczepności 
pokrycia oraz wyglądu powłoki malarskiej. Badania przeprowadza się na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) 
powłokach. Grubość powłoki winna być zgodna z niniejszą Specyfikacją. Grubość mierzy się przy pomocy metod 
nieniszczących, przy pomocy przyrządów magnetyczno – indukcyjnych lub innych zapewniających dokładność pomiaru 
10%. Pomiar należy wykonać w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru należy przyjąć 
średnią arytmetyczną wyników uzyskanych z 5 pomiarów, po odrzuceniu 2 najwyższych odczytów z 7 pomiarów. 
Średnia ta nie może wynosić mniej niż grubość ustalona dla danej powłoki. Badanie porowatości należy przeprowadzić 
za pomocą poroskopu wg PN-75/C-81518 Badanie przyczepności pokryć malarskich należy przeprowadzić wg PN-EN 
ISO 2409 Powłoka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczeń powinna być naprawiona pędzlem, z 
zastosowaniem farb wg niniejszej Specyfikacji. Ocenę wyglądu dokonuje się nieuzbrojonym okiem przy świetle 
dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odległości 30- 40cm od powierzchni. Warstwy gruntowe nie powinny mieć 
pomarszczeń i zacieków oraz wygląd matowy. Warstwy nawierzchniowe powinny mieć powierzchnię gładką bez 
pomarszczeń, zacieków i chropowatości. Powłoka nie może odstawać od podłoża i mieć wtrąceń ciał obcych.  
7. OBMIAR  

7.1. Ogólne zasady obmiaru  
Robót Ogólne zasady obmiaru Robót podano w ST 1.00. "Wymagania Ogólne". 
7.2. Jednostka obmiarowa  
Jednostką obmiaru jest 1m2 wykonanej i odebranej powłoki dwuwarstwowej o łącznej grubości min. 160µm dla 
istniejących elementów stalowych podlegających zabezpieczeniu. 
8. ODBIÓR ROBÓT  

8.1. Ogólne zasady odbioru robót  
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST1.00 "Wymagania Ogólne". 
8.2. Szczegółowe zasady odbioru robót  
Roboty objęte niniejszą Specyfikacją podlegają odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, który jest 
dokonywany na podstawie wyników pomiarów, badań i oceny wizualnej.  
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności  
Ogólne zasady dotyczące płatności podano w ST1.0.0. "Wymagania Ogólne".  
9.2. Cena jednostki obmiarowej  
Podstawą płatności jest cena jednostkowa, która obejmuje: - sporządzenie projektu organizacji i harmonogramu robót, - 
zakup i dostarczenie materiałów i innych czynników produkcji, - czyszczenie konstrukcji, - wykonanie powłok na 
powierzchniach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej przy użyciu powłok malarskich zgodnych z warunkami 
Specyfikacji i zaakceptowanych przez Kierownika Projektu, - wykonanie niezbędnych rusztowań wiszących i stojących 
oraz ich przekładanie, - przeprowadzenie badań i pomiarów w niniejszej Specyfikacji, - dostosowanie się do warunków 
pogodowych oraz do wymaganych przerw między poszczególnymi operacjami (warstwami), - zabezpieczenie 
wykonywanych powłok w trakcie ich schnięcia przed skutkami opadów atmosferycznych, zanieczyszczeń oraz 
oddziaływania przejeżdżających pojazdów, - demontaż rusztowań i usunięcie ich poza pas drogowy, - zapewnienie 
odpowiednich warunków przechowywania materiałów malarskich i składowania dostarczonych z wytwórni elementów 
konstrukcji, - zabezpieczenie odpowiednich warunków bezpieczeństwa i higieny pracy, - ochrona urządzeń obcych 
znajdujących się na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania, - zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym 
oddziaływaniem robót na środowisko, przechodniów i użytkowników tras komunikacyjnych w obrębie prowadzenia robót, 
- wykonanie ekranów zabezpieczających, - wykonanie próbnych powłok malarskich, - uporządkowanie miejsca robót, - 
koszt opracowania projektu niezbędnych dla prowadzenia robót rusztowań, pomostów i ekranów zabezpieczających.  
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  

10.1. Normy  
10.1.1. Wymagania ogólne PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.  
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.  
PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych 
systemów malarskich - Część 1: Ogólne wprowadzenie  
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PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych 
systemów malarskich - Część 2: Klasyfikacja środowisk  
PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych 
systemów malarskich - Część 3: Zasady projektowania Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót 
Budowlanych M.14.02.01. 9 P.H.U DROG-MEN  
PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych 
systemów malarskich - Część 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni  
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych 
systemów malarskich - Część 5: Ochronne systemy malarskie  
PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych 
systemów malarskich - Część 6: Laboratoryjne metody badań właściwości  
PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych 
systemów malarskich - Część 7: Wykonywanie i nadzór prac malarskich  
PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych 
systemów malarskich - Część 8: Opracowanie dokumentacji dotyczącej nowych prac i renowacji  
10.1.2 Przygotowanie powierzchni  
PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Wzrokowa 
ocena czystości powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoży stalowych 
oraz podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok  
PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Wzrokowa 
ocena czystości powierzchni - Stopnie przygotowania wcześniej pokrytych powłokami podłoży stalowych po miejscowym 
usunięciu tych powłok  
PN-ISO 8501-3:2004 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Wzrokowa 
ocena czystości powierzchni - Część 3: Stopnie przygotowania spoin, ostrych krawędzi i innych obszarów z wadami 
powierzchni PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów -- 
Badania służące do oceny czystości powierzchni -- Część 5: Oznaczanie chlorków na powierzchniach stalowych 
przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaźnikowej)  
PN-EN ISO 8502-2:2006 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Badania 
służące do oceny czystości powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorków na oczyszczonych powierzchniach  
PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Badania 
służące do oceny czystości powierzchni - Ocena pozostałości kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do 
malowania (metoda z taśmą samoprzylepną)  
PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Badania 
służące do oceny czystości powierzchni - Wytyczne dotyczące oceny prawdopodobieństwa kondensacji pary wodnej 
przed nakładaniem farby  
PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Badania 
służące do oceny czystości powierzchni – Część 5: Oznaczanie chlorków na powierzchniach stalowych przygotowanych 
do malowania (metoda rurki do oznaczania jonów)  
PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Badania 
służące do oceny czystości powierzchni - Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczeń do analizy - Metoda Bresle'a  
PN-EN ISO 8502-8:2006 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Badania 
służące do oceny czystości powierzchni - Część 8: Terenowa metoda refraktometrycznego oznaczania wilgoci  
PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Badania 
służące do oceny czystości powierzchni - Część 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli 
rozpuszczalnych w wodzie  
PN-EN ISO 8502-11:2007 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Badania 
służące do oceny czystości powierzchni - Część 11: Terenowa metoda turbidymetrycznego oznaczania siarczanów 
rozpuszczalnych w wodzie  
PN-EN ISO 8502-12:2006 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Badania 
służące do oceny czystości powierzchni - Część 12: Terenowa metoda miareczkowego oznaczania rozpuszczalnych w 
wodzie jonów żelaza(II)  
PN-EN ISO 8503-1:1999 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - 
Charakterystyki chropowatości powierzchni podłoży stalowych po obróbce strumieniowościernej - Wyszczególnienie i 
definicje wzorców ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obróbce strumieniowo-ściernej 
PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - 
Charakterystyki chropowatości powierzchni podłoży stalowych po obróbce strumieniowościernej - Metoda stopniowania 
profilu powierzchni stalowych po obróbce strumieniowościernej - Sposób postępowania z użyciem wzorca  
PN-EN ISO 8503-3:1999 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - 
Charakterystyki chropowatości powierzchni podłoży stalowych po obróbce strumieniowościernej - Metoda kalibrowania 
wzorców ISO profilu powierzchni do określania profilu powierzchni - Sposób postępowania z użyciem mikroskopu  
PN-EN ISO 8503-4:1999 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - 
Charakterystyki chropowatości powierzchni podłoży stalowych po obróbce strumieniowościernej - Metoda kalibrowania 
wzorców ISO profilu powierzchni do określania profilu powierzchni - Sposób postępowania z użyciem przyrządu 
stykowego  
PN-EN ISO 8503-5:2006 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - 
Charakterystyka chropowatości powierzchni podłoży stalowych po obróbce strumieniowościernej - Część 5: Metoda 
oznaczania profilu powierzchni taśmą replikacyjną  
PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Metody 
przygotowania powierzchni - Część 1: Zasady ogólne PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed 
nakładaniem farb i podobnych produktów - Metody przygotowania powierzchni - Część 2: Obróbka strumieniowo-ścierna 
PN-EN ISO 8504-3:2004 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów - Metody 
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przygotowania powierzchni - Część 3: Czyszczenie narzędziem ręcznym i narzędziem z napędem mechanicznym 
10.1.3. Farby i lakiery  
PN-84/C-81512 Wyroby lakierowe - Oznaczanie zawartości składników podstawowych  
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe - Sposoby otrzymywania powłok do badań  
PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe - Oznaczanie ścieralności powłok lakierowych  
PN-75/C-81518 Wyroby lakierowe - Oznaczanie porowatości powłok lakierowych  
PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe - Określanie stopnia wyschnięcia i czasu wysychania  
PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe - Badanie odporności powłok lakierowych na działanie wody oraz oznaczanie 
nasiąkliwości  
PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe - Oznaczanie odporności powłok na działanie mgły solnej  
PN-88/C-81525 Wyroby lakierowe - Badanie odporności powłok na działanie atmosfery nasyconej parą wodną  
PN-93/C-81533 Wyroby lakierowe - Oznaczanie objętości suchej powłoki (substancji nielotnej) otrzymanej z danej 
objętości ciekłego produktu na podłożu  
PN-89/C-81536 Wyroby lakierowe - Oznaczanie krycia  
PN-88/C-81556 Wyroby lakierowe - Badanie odporności powłok lakierowych na działanie zmiennych temperatur  
PN-EN 29117:1994 Farby i lakiery - Oznaczanie stanu całkowitego wyschnięcia i czasu całkowitego wyschnięcia  
PN-EN ISO 1513:1999 Farby i lakiery - Sprawdzanie i przygotowanie próbek do badań  
PN-EN ISO 1514:2006 Farby i lakiery - Znormalizowane płytki do badań  
PN-EN ISO 1517:1999 Farby i lakiery - Badanie schnięcia powierzchniowego - Metoda z kuleczkami szklanymi  
PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery - Próba zarysowania  
PN-EN ISO 1519:2002 Farby i lakiery - Próba zginania (sworzeń cylindryczny) PN-EN ISO 1520:2000 Farby i lakiery - 
Badanie tłoczności  
PN-EN ISO 1522:2002 Farby i lakiery - Próba tłumienia wahadła  
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery - Metoda siatki nacięć  
PN-EN ISO 2431:1999 Farby i lakiery - Oznaczanie czasu wypływu za pomocą kubków wypływowych  
PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - Oznaczanie grubości powłoki  
PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery - Powłoki w naturalnych warunkach atmosferycznych - Ekspozycja i ocena  
PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie gęstości - Część 1: Metoda piknometryczna  
PN-EN ISO 2811-2:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie gęstości - Część 2: Metoda zanurzenia sondy  
PN-EN ISO 2811-3:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie gęstości - Część 3: Metoda oscylacyjna PN-EN ISO 2811-4:2002 
Farby i lakiery - Oznaczanie gęstości - Część 4: Metoda kubka ciśnieniowego  
PN-EN ISO 2812-1:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na ciecze - Część 1: Zanurzenie w cieczy innej niż 
woda  
PN-EN ISO 2812-2:2000 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na ciecze - Część 2: Metoda zanurzenia w wodzie 
PN-EN ISO 2813:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie połysku zwierciadlanego niemetalicznych powłok lakierowych pod 
kątem 20 stopni, 60 stopni i 85 stopni  
PN-EN ISO 2814:2006 Farby i lakiery - Porównanie współczynnika kontrastu (krycia) farb tego samego typu i o tej samej 
barwie  
PN-EN ISO 2815:2004 Farby i lakiery - Próba wciskania według Buchholza  
PN-EN ISO 2884-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie lepkości za pomocą lepkościomierzy rotacyjnych - Część 1: 
Lepkościomierz stożek-płytka o wysokiej szybkości ścinania  
PN-EN ISO 2884-2:2004 Farby i lakiery - Oznaczanie lepkości za pomocą lepkościomierzy rotacyjnych - Część 2: 
Lepkościomierz z dyskiem lub kulą pracujący przy ustalonej szybkości  
PN-EN ISO 3231:2000 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na wilgotne atmosfery zawierające ditlenek siarki PN-EN 
ISO 3248:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie wpływu ciepła  
PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery - Wzrokowe porównywanie barwy farb  
PN-EN ISO 3678:1999 Farby i lakiery - Badanie odporności na wgniecenie  
PN-EN ISO 4618-2:2001 Farby i lakiery - Terminy i definicje dotyczące wyrobów lakierowych - Część 2: Terminy 
specjalne dotyczące cech i właściwości 
PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery - Terminy i definicje dotyczące wyrobów lakierowych - Część 3: Przygotowanie 
powierzchni i metody nakładania  
PN-EN ISO 4622:2000 Farby i lakiery - Próba ciśnieniowa oznaczania zdatności do układania w stosy  
PN-EN ISO 4623-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na korozję nitkową - Część 1: Podłoże stalowe  
PN-EN ISO 4623-2:2005 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na korozję nitkową - Część 2: Podłoża aluminiowe 
PN-EN ISO 4623-2:2005/AC:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na korozję nitkową - Część 2: Podłoża 
aluminiowe  
PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery - Próba odrywania do oceny przyczepności  
PN-EN ISO 4628-1:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powłok - Określanie ilości i rozmiaru uszkodzeń oraz 
intensywności jednolitych zmian w wyglądzie - Część 1: Wprowadzenie ogólne i system określania  
PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powłok - Określanie ilości i rozmiaru uszkodzeń oraz 
intensywności jednolitych zmian w wyglądzie - Część 2: Ocena stopnia spęcherzenia  
PN-EN ISO 4628-3:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powłok - Określanie ilości i rozmiaru uszkodzeń oraz 
intensywności jednolitych zmian w wyglądzie - Część 3: Ocena stopnia zardzewienia  
PN-EN ISO 4628-4:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powłok - Określanie ilości i rozmiaru uszkodzeń oraz 
intensywności jednolitych zmian w wyglądzie - Część 4: Ocena stopnia spękania  
PN-EN ISO 4628-5:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powłok - Określanie ilości i rozmiaru uszkodzeń oraz 
intensywności jednolitych zmian w wyglądzie - Część 5: Ocena stopnia złuszczenia  
PN-EN ISO 4628-7:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powłok - Określanie ilości i rozmiaru uszkodzeń oraz 
intensywności jednolitych zmian w wyglądzie - Część 7: Ocena stopnia skredowania metodą aksamitu  
PN-EN ISO 4628-8:2006 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powłok - Określanie ilości i rozmiaru uszkodzeń oraz 
intensywności jednolitych zmian w wyglądzie - Część 8: Ocena stopnia odwarstwienia i skorodowania wokół rysy  
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PN-EN ISO 4628-10:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powłok - Określanie ilości i rozmiaru uszkodzeń oraz 
intensywności jednolitych zmian w wyglądzie - Część 10: Ocena stopnia korozji nitkowej  
PN-EN ISO 6270-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na wilgoć - Część 1: Kondensacja ciągła  
PN-EN ISO 6270-2:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na wilgoć - Część 2: Metoda eksponowania próbek do 
badań w atmosferach z wodą kondensacyjną  
PN-EN ISO 6272-1:2005 Farby i lakiery - Badania nagłego odkształcenia (odporność na uderzenie) - Część 1: Badanie 
za pomocą spadającego ciężarka, wgłębnik o dużej powierzchni  
PN-EN ISO 6272-1:2005/Ap1:2005 Farby i lakiery - Badania nagłego odkształcenia (odporność na uderzenie) - Część 1: 
Badanie za pomocą spadającego ciężarka, wgłębnik o dużej powierzchni  
PN-EN ISO 6272-2:2007 Farby i lakiery - Badania nagłego odkształcenia (odporność na uderzenie) - Część 2: Badanie 
za pomocą spadającego ciężarka, wgłębnik o małej powierzchni  
PN-EN ISO 6504-1:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie krycia - Część 1: Metoda Kubelki-Munka dla farb białych i o 
jasnych barwach  
PN-EN ISO 6860:2006 Farby i lakiery - Próba zginania (sworzeń stożkowy)  
PN-EN ISO 7783-1:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie współczynnika przenikania pary wodnej - Część 1: Metoda 
szalkowa dla swobodnych powłok  
PN-EN ISO 7783-2:2001 Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powłokowe stosowane na zewnątrz na mury i 
beton - Część 2: Oznaczanie i klasyfikacja współczynnika przenikania pary wodnej (przepuszczalności)  
PN-EN ISO 7784-1:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na ścieranie - Część 1: Metoda obracającego się 
krążka pokrytego papierem ściernym  
PN-EN ISO 7784-2:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na ścieranie - Część 2: Metoda obracającego się 
gumowego krążka ściernego  
PN-EN ISO 7784-3:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na ścieranie - Część 3: Metoda badania płytek w 
ruchu posuwisto-zwrotnym  
PN-EN ISO 9514:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie przydatności do stosowania wieloskładnikowych systemów 
powłokowych - Przygotowanie i kondycjonowanie próbek oraz wytyczne do badań  
PN-EN ISO 11341:2005 Farby i lakiery - Sztuczne warunki atmosferyczne i ekspozycja na sztuczne promieniowanie - 
Ekspozycja na filtrowane promieniowanie lampy ksenonowej łukowej  
PN-EN ISO 11890-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie zawartości lotnych substancji organicznych (VOC) - Część 1: 
Metoda różnicowa PN-EN ISO 11890-2:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie zawartości lotnych substancji organicznych 
(VOC) - Część 2: Metoda chromatografii gazowej  
PN-EN ISO 11997-1:2007 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na cykliczne warunki korozyjne - Część 1: Mokro 
(mgła solna)/sucho/wilgotno  
PN-EN ISO 11997-2:2007 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na cykliczne warunki korozyjne - Część 2: Mokro 
(mgła solna)/sucho/wilgotno/promieniowanie UV PN-EN ISO 11998:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności 
powłok na szorowanie na mokro i ich podatność na czyszczenie  
PN-EN ISO 13803:2005 Farby i lakiery - Oznaczanie zamglenia odbiciowego powłok lakierowych pod kątem 20 stopni 
PN-EN ISO 14680-1:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie zawartości pigmentu - Część 1: Metoda wirówkowa  
PN-EN ISO 14680-2:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie zawartości pigmentu - Część 2: Metoda spopielania  
PN-EN ISO 14680-3:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie zawartości pigmentu - Część 3: Metoda filtracji  
PN-EN ISO 16862:2007 Farby i lakiery - Ocena odporności na zacieki PN-EN ISO 17895:2006 Farby i lakiery - 
Oznaczanie zawartości lotnych substancji organicznych w farbach dyspersyjnych o niskiej zawartości VOC (VOC z 
pojemnika)  
PN-EN ISO 21227-1:2004 Farby i lakiery - Ocena uszkodzeń powłok z zastosowaniem cyfrowej obróbki obrazu - Część 
1: Informacje ogólne  
PN-ISO 4628-6:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powłok lakierowych - Określanie intensywności, ilości i 
rozmiaru podstawowych rodzajów uszkodzenia - Ocena stopnia skredowania metodą taśmy  
PN-ISO 4628-6:1999/Ap1:2001 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powłok lakierowych - Określanie intensywności, 
ilości i rozmiaru podstawowych rodzajów uszkodzenia - Ocena stopnia skredowania metodą taśmy  
PN-ISO 6441-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie mikrotwardości - Część 1: Twardość Knoopa oznaczana na 
podstawie pomiaru długości odcisku  
PN-ISO 6441-2:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie mikrotwardości - Część 2: Twardość Knoopa oznaczana pod 
obciążeniem na podstawie pomiaru głębokości odcisku  
PN-ISO 7724-1:2003 Farby i lakiery - Kolorymetria - Część 1: Podstawy  
PN-ISO 7724-2:2003 Farby i lakiery - Kolorymetria - Część 2: Pomiar barwy  
PN-ISO 7724-3:2003 Farby i lakiery - Kolorymetria - Część 3: Obliczanie różnic barwy  
PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na wilgoć (kondensacja nieciągła)  
PN-ISO 11507:2000 Farby i lakiery - Ekspozycja powłok lakierowych na sztuczne działanie atmosferyczne - Ekspozycja 
na promieniowanie lamp fluorescencyjnych UV i wodę  
PN-ISO 12137-1:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na uszkodzenie - Część 1: Metoda z zastosowaniem 
zaokrąglonego rylca  
PN-ISO 12137-2:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na uszkodzenie - Część 2: Metoda z zastosowaniem 
spiczastego rylca  
PN-ISO 15184:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie twardości powłoki metodą ołówkową  
10.2 Inne dokumenty  
Katalog metod zabezpieczenia przed korozją konstrukcji stalowych  
 
 
 
 
 



 26

 
 
 
 

1.1.4  ROBOTY WYKOŃCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTÓW  

          BUDOWLANYCH 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 
Przedmiotem Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót, 
prowadzenia robót związanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn : Wzmocnienie stropu w laboratorium 33 w 
budynku LHT WIMiM ZUT w Szczecinie w ramach zadania " Modernizacja laboratoriów - odwodnienie ścian 
piwnicznych,,  Szczecin al. Piastów 19a  nr dz.geod.2 obręb 2255  – przedstawionym w PAB I Pt konstrukcji  i 
Przedmiarach robót. 
Podstawą opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa architektury i konstrukcji przepisy obowiązującego 
prawa, normy i zasady sztuki budowlanej 
1.2.  Zakres stosowania SST 
Niniejsza SST traktowana jest obok PAB, PT  i Przedmiaru robót jako pomocnicza dokumentacja przy zlecaniu i 
realizacji robót w zakresie przedmiotowej inwestycji. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 
Zakres SST obejmuje wykonanie robót wykończeniowych niezbędnych do zrealizowania przedmiotowego 
przedsięwzięcia inwestycyjnego. 
Roboty te obejmują m.in.  
-  Wypełnienia gniazd na osadzenie podciągów betonem C20/25,  po osadzeniu podciągów; 
-  Zamurowanie przestrzeni pomiędzy krawędzią stropu pośredniego a stropem nad piwnicą, ścianką gr.6cm murowaną  
   z płytek gazobetonowych na zaprawie klejowej; 
-  Uzupełnienie tynków w miejscach zamurowań oraz po wypełnieniu gniazd: 

- przygotowanie podłoża na istniejących ścianach  
- przygotowanie zapraw tynkarskich  
- wykonanie tynków wewnętrznych   

- Roboty malarskie uzupełniające: 
- przygotowanie powierzchni do malowania 
- malowanie 

-  Podwieszenie, w polu pomiędzy podciągami, świetlówki zdemontowanej na czas montażu podciągów oraz wykonanie   
   nowego podłączenie do istniejącej na ścianie piwnicy instalacji elektrycznej ( puszka elektryczna natynkowa + kabel) . 

 
 
1.4.  Ogólne wymagania dotyczące robót 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
 
2.    WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI MATERIAŁÓW  BUDOWLANYCH 
2.1.  Beton 
Elementy konstrukcyjne żelbetowe należy wykonać zgodnie z dokumentacją  – z betonu C20/25.Wykonawca jest 
odpowiedzialny za jakość materiałów użytych do produkcji. Urabianie mieszanki betonowej powinno pozwolić na 
uzyskanie maksymalnej szczelności po zawibrowaniu bez wystąpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. 
-  Minimalna zawartość cementu w mieszance   - 260 kg/m3 
-  Maksymalna zawartość cementu w mieszance  - 400 kg/m3 
-  Maksymalny w/c  - 0,5 
- Konsystencja nie rzadsza od plastycznej, badania wg normy PN-B-02650, nie może być osiągnięta przez większe 
  zużycie wody niż jest to przewidziane w składzie mieszanki. 
Mieszanka betonowa zamawiana w wyspecjalizowanej wytwórni betonu (tzw. beton towarowy) musi odpowiadać 
wymaganiom PN-B-06250. 
2.2. Tynki 
Zaprawy zwykłe do wykonywania tynków przygotowywane na placu budowy, suche mieszanki tynkarskie 
przygotowywane fabrycznie, mineralne tynki wewnętrzne i tynki renowacyjne.. 
2.2.1.  Spoiwa  
Cement i wapno 
Cement, wapno powinny spełniać wymagania podane w normach państwowych. 
Cement powinien pochodzić z jednego źródła dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i jego jakość określona 
atestem  -  musi być zatwierdzona przez Kierownika budowy. 
Składowanie cementu: 
a). cement luzem  -  w magazynach specjalnych 
b). cement workowy  - w składach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo w magazynach zamkniętych. 
Inne warunki składowania powinny odpowiadać postanowieniom normy BN-88/B-6731-08. 

 
2.2.2.  Piasek i woda 
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Piasek 
Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowej, a w szczególności: 

- nie zawierać domieszek organicznych 
- mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 

mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm 
- przy zastosowaniu cementu białego lub kolorowego zawartość pyłów mineralnych o średnicy poniżej 0,05 mm nie 

powinna być większa niż 1% masy cementu. 
Do spodnich warstw tynku należy stasować piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich – średnioziarnisty. 
Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o oczkach 0,5mm. 
Piasek powinien pochodzić z jednego źródła dla danego obiektu. Pochodzenie piasku i jego jakość określona w pełnej 
charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta, podlega zatwierdzeniu przez Kierownika budowy. 
Kruszywo należy przechowywać w warunkach zabezpieczających je przed rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem 
oraz zmieszaniem z innymi składnikami. 
Woda zarobowa 
Woda zarobowa powinna spełniać wymagania podane w normie państwowej na wodę do celów budowlanych. 
Wymagania ogólne: 

- barwa:  odpowiadająca barwie wody wodociągowej 
- zapach:  woda nie powinna wydzielać zapachu gnilnego 
- zawiesina:  woda nie powinna zawierać zawiesiny np. grudek, kłaczków 
- odczyn pH:  nie mniej niż 4. 

2.3.  Farby 
W robotach malarskich należy stosować gotowe, produkowane fabrycznie materiały. 
Farby oraz renowacyjne farby wewnętrzne i elewacyjne dające powłokę otwartą na dyfuzję pary wodnej i rozcieńczalniki 
Wszystkie materiały muszą mieć odpowiednie atesty i certyfikaty potwierdzające ich przydatność w budownictwie. 
Materiały malarskie powinny znajdować się w osobno stojącym ognioodpornym budynku (ewent. w części budynku 
oddzielonej ścianami ogniotrwałymi) z należytą wentylacją - z uwagi na ich łatwopalność.  Drzwi magazynu powinny 
wychodzić bezpośrednio na zewnątrz budynku. 
 
3.  WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU I MASZYN 
 
3.1.  Ogólne wymagania dotyczące sprzętu i maszyn 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
3.2.  Sprzęt i maszyny, które mogą być użyte do wykonywania robót (podstawowe) 
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, łaty, taczki, mieszadła do tynków i farb, 
pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pędzle, ewent. żuraw okienny przenośny. 
3.3.  Pozostały sprzęt, maszyny oraz  sprzęt  i maszyny zamienne 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
4.  WYMAGANIA DOTYCZĄCE ŚRODKÓW TRANSPORTU 
 
4.1.  Ogólne wymagania dotyczące transportu 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
Dostawa - samochodem ciężarowym, na placu budowy i we wnętrzach - ręcznie. 
Transport  -  środkami dostosowanymi do tego celu oraz zabezpieczającymi przewożony materiał przed opadami 
atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowań i zanieczyszczeniem a także przed rozsypaniem i 
niekontrolowanym zmieszaniem z innymi składnikami. 
Wyżej wymienionych zasad przestrzegać przy załadunku i wyładunku. 
 
5.  WYKONYWANIE ROBÓT 
 
5.1.  Ogólne zasady wykonania robót 
5.1.1. Betonowanie i pielęgnacja betonu 
Betonowanie  
Przed przystąpieniem do betonowania powinna być formalnie potwierdzona prawidłowość wykonania wszystkich robót 
poprzedzających betonowanie, a w szczególności: wykonanie deskowań, wykonanie zbrojenia, prawidłowość 
rozmieszczenia i niezawodność mocowania elementów kotwiących zbrojenie, gotowość sprzętu i urządzeń do 
betonowania. 
Deskowanie i zbrojenie powinno być bezpośrednio przed betonowaniem oczyszczone ze śmieci, brudu, płatków rdzy, 
ewentualnie z resztek substancji betonowej. 
Mieszanka betonowa powinna być ułożona i zagęszczona w deskowaniu przed rozpoczęciem wiązania. 
Zagęszczanie mieszanki betonowej podwyższa szczelność i wytrzymałość betonu. Ponadto ułatwia formowanie 
elementów o skomplikowanym kształcie, cienkich ścianach i gęstym zbrojeniu. Podwyższenie jakości betonu uzyskuje 
się przede wszystkim przez zmniejszenie objętości pustek (porów). Zagęszczanie betonu ręczne, w celu dokładnego 
wypełnienia przestrzeni.  
Pielęgnacja betonu 
Nawilgacanie powierzchni betonu powinno być wykonane zgodnie z normą PN-B-06251. Świeży beton powinien być 
utrzymywany w dużej wilgotności przez okres co najmniej: 7 dni  - przy stosowaniu cementów portlandzkich, 4 dni  - przy 
stosowaniu cementów hutniczych i innych, 3 dni  - dla betonów naparzanych. 
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W celu zapewnienia twardniejącemu betonowi potrzebnej wilgoci stosuje się najczęściej polewanie wodą. Można też 
nakrywać beton matami słomianymi lub tkaniną materiałową oraz powłokami z folii. Szkodliwe dla betonu jest również 
działanie promieni słonecznych jak i niska temperatura (instrukcja ITB nr 156/87). Beton należy także chronić przed 
uszkodzeniami typu mechanicznego, w tym przed deszczem oraz przed wstrząsami. 
 
 
 
5.1.2.  Roboty tynkarskie 
1. Przygotowanie podłoża po robotach murarskich konstrukcyjnych oraz  remontowych. -  spoiny muru nie powinny być 
zapełnione zaprawą na głębokość 10-15 mm od jego lica. 
Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z rdzy i substancji 
tłustych. Nadmiernie sucha powierzchnię zwilżyć wodą. 
2. Przygotowanie zaprawy tynkarskiej cementowo-wapiennej 
3. Wykonanie tynków zwykłych wewnętrznych warstwowych wraz z narożnikami wzmacniającymi ściany -  wykonane z 
obrzutki i narzutu. Narzut powinien być wyrównany i zatarty jednolicie na ostro (tynk kat.II) lub na gładko (tynk kat. III). 
Marka zaprawy na narzut powinna być niższa niż na obrzutkę. 
Obrzutkę na podłożach ceramicznych i z betonów kruszynowych należy wykonywać z zaprawy bardzo rzadkiej 
(cementowej 1:1), o grubości nie przekraczającej 3-4 mm na ścianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy 
cementowej lub cementowej obrzutki powinna wynosić 10-12 cm zanurzenia stożka. 
Grubość narzutu powinna wynosić 8-15 mm, a gęstość zaprawy nie powinna przekraczać 9 cm zanurzenia stożka. 
4. Wykonanie   tynków zwykłych z ręcznym zatarciem i ręcznym wykończeniem tynków.  
Wymagania dla tynków kategorii III  - według tabeli 5 PN – 70/B-10100. 
5.1.2.  Roboty malarskie 
1.  Malowanie ścian można wykonywać po: 

- wyschnięciu podłoża i miejsc reperowanych 
- dokładnym sprzątnięciu pomieszczeń 
- akceptacji kolorystyki przez Zamawiającego. 

Roboty malarskie wewnątrz pomieszczeń powinny być wykonane w temp. umiarkowanej. Zaleca się temperaturę: 

• + 15°C  -  przy farbach wodorozcieńczalnych 

• + 20°C  - przy wyrobach lakierowych 

• poniżej + 5°C  -  nie należy malować.   
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
6.1.  Zasady ogólne 
Sprawdzenie zgodności z Dokumentacją techniczną należy przeprowadzać przez porównanie wykonanych robót z 
dokumentacją opisową i rysunkową według protokołów badań kontrolnych i atestów jakości materiałów, protokołów 
odbiorów częściowych podłoża i podkładu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodności za pomocą oględzin zewnętrznych i 
pomiarów.  
Należy przeprowadzić: 
    -   sprawdzanie zgodności z dokumentacją techniczną; 
    -   badanie prawidłowości i dokładności wykonania robót montażowych; 

 -   jakość wmontowanych elementów; 
 -   dokładność wypełnienia szczelin. 
- badanie przyczepności tynku do podłoża poprzez opukiwanie tynku lekkim młotkiem 
- badania mrozoodporności tynków zewnętrznych 
- badania grubości tynku poprzez wycięcie pięciu otworów o średnicy około 30 mm w ten sposób, aby podłoże było 

odsłonięte lecz nie naruszone.   
- sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki 
- sprawdzenie wykonania narzutu z tynku wewnętrznego 
- sprawdzenie wykonania gładzi 
- sprawdzenie kolorystyki i jakości robót malarskich. 

 
6.1.1.  Program Zapewnienia Jakości 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
6.1.2.  Zasady kontroli jakości robót 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
6.1.3.  Badania i pomiary 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
6.1.4.  Raporty z badań 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
6.1.5.  Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
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6.1.6.  Certyfikaty i deklaracje 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
6.1.7.  Dokumenty budowy 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
6.2.  Kontrola, pomiary i badania 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
7.  OBMIAR ROBÓT 
 
7.1.  Ogólne zasady obmiaru robót 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
Jednostka obmiaru: 
(m2)  - tynków wewnętrznych oraz malowanych powierzchni wewnątrz i na elewacji. 
 
7.2.  Zasady określania ilości robót i materiałów 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
7.3.  Urządzenia i sprzęt pomiarowy 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
7.4.  Czas przeprowadzania obmiaru 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
8.  ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1.  Rodzaje odbiorów robót 
 
Roboty podlegają następującym etapom odbioru robót: 

a). odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
b). odbiór częściowy 
c). odbiór końcowy (ostateczny) 
d). odbiór pogwarancyjny. 

 
8.2.  Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
8.3.  Odbiór częściowy 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
8.4.  Odbiór ostateczny robót 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
8.5.  Odbiór pogwarancyjny 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
9.1.  Ustalenia ogólne 
Zgodnie ze Specyfikacją Techniczną (ST) nr 1.0.0. „Wymagania ogólne” 
 
10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1.  Polskie Normy 

- PN-B-03264:2002   - Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne  i projektowanie 
- PN-88/B-06250       -  Beton zwykły 
- PN-EN-206-1,  PN-B-06265   -  Beton. Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność 
- PN-B-06712            - Kruszywa mineralne do betonu 
- PN-B-06714/15       - Badania. Oznaczanie składu ziarnowego 
- PN-B-06714/16       - Badania. Oznaczanie kształtu ziaren 
- PN-B-06714/13       - Badania. Oznaczanie zawartości pyłów mineralnych 
- PN-B-06714/12       - Badania. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń obcych 
- PN-B-06714/18       - Badania. Oznaczanie nasiąkliwości 
- PN-B-19701:1997   - Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena zgodności 
- PN-EN-196-1:1996  - Metody badania cementu.  Oznaczanie wytrzymałości 
- PN-EN-196-2:1996  - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu 
- PN-EN-196-3:1996  - Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wiązania i stałości objętości 
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- PN-EN-196-6:1997  - Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia 
- PN-EN-196-7:1997  - Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowywania próbek 
- PN-B-32250            - Materiały budowlane.  Woda do betonów i zapraw 

    -   PN-82/M-82054 20   - Śruby wkręty i nakrętki. Pakowanie, przechowywanie i transport 
 
PN-65 /B-14503     -  Roboty tynkowe.  Zaprawy budowlane 
PN-85/B-04500      -  Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymałościowych 
PN-70 /B-10100     -  Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze 
PN-65 /B-10101     -  Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze 
PN- 76/ 6734-02    -   Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnętrznych 
PN-B-10109:XI.1998  - Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie 
PN-90/B-14501      -   Zaprawy budowlane zwykłe 
PN-B-19701           -   Cementy powszechnego użytku 
PN-90/B-30020      -   Wapno 
PN-88/B-32250      -   Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
PN-69/B-10280      -   Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieńczalnymi.  
                                   Wymagania i badania techniczne przy odbiorze                           
PN-69/B-10285      -   Roboty malarskie budowlane farbami lakierowymi. Wymagania  
                                   i badania techniczne przy odbiorze 
 
10.2.  Pozostałe przepisy 

- Instrukcje i certyfikaty producenta 
- Dz. U. nr 75/2002   -Warunki techniczne jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie 
- Poradnik majstra budowlanego  - Arkady, W-wa 1997 

 

 
1.1.6.  ROBOTY REMONTOWE I RENOWACYJNE - NAPRAWA PĘKNIĘĆ  

           W  ŚCIANIE I STROPIE  KANAŁU. 
 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 
Przedmiotem Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót, 
prowadzenia robót związanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn : Wzmocnienie stropu w laboratorium 33 w 
budynku LHT WIMiM ZUT w Szczecinie w ramach zadania " Modernizacja laboratoriów - odwodnienie ścian 
piwnicznych,,  Szczecin al. Piastów 19a  nr dz.geod.2 obręb 2255  – przedstawionym w PAB I Pt konstrukcji  i 
Przedmiarach robót. 
Podstawą opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa architektury i konstrukcji przepisy obowiązującego 
prawa, normy i zasady sztuki budowlanej 
1.2.  Zakres stosowania SST 
Niniejsza SST traktowana jest obok PAB, PT  i Przedmiaru robót jako pomocnicza dokumentacja przy zlecaniu i 
realizacji robót w zakresie przedmiotowej inwestycji. 
Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach prostych robót o 
niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu 
metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej oraz przy 
uwzględnieniu przepisów bhp i ochrony środowiska. 
 
1.3. Przedmiot i zakres robót objętych SST  
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą wykonania Robót wymienionych w p. 1.1., mających na celu 
wykonanie iniekcji rys i pęknięć żelbetowych ścian i stropu w kanale przylegającym do pomieszczenia piwnicznego.   
1.4. Określenie podstawowe  
Określenia podane w niniejszej specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami, wytycznymi i 
określeniami podanymi w ST 1.0.0.. "Wymagania Ogólne".  
1.4.1. Iniekcja rys - wypełnienie rys i pęknięć w betonie epoksydową kompozycją iniekcyjną wtłaczaną w sposób nisko-, 
średnio- lub wysokociśnieniowy.  
1.4.2. Atest - wykaz parametrów technicznych produktu gwarantowanych w ramach kontroli wewnętrznej producenta. 
Zawiera on wyniki badań kontroli wewnętrznej producenta.  
1.4.3. Propagacja rys - zmiana rozwartości rys w czasie.  
1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót  
Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST 1.0.0. "Wymagania Ogólne".  
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót i ich zgodność z Dokumentacją Projektową,  
ST 1.0.0. i poleceniami Kierownika Projektu.  
 
2. MATERIAŁY  

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 
 Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST 1.0.0. "Wymagania Ogólne".  
 Za sprawdzenie przydatności materiałów oraz jakość wbudowania odpowiada Wykonawca. Przed przystąpieniem do 
wbudowania materiałów Wykonawca zobowiązany jest do przedstawienia dla każdej dostawy deklaracji zgodności lub 
certyfikatu zgodności materiału z Polską Normą lub w przypadku jej braku z aprobatą techniczną IBDiM.  
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2.2. Materiały iniekcyjne  
Według niniejszej SST do iniekcji rys i pęknięć należy stosować kompozycję epoksydową. Jeżeli dokumentacja 
projektowa nie przewiduje inaczej, do iniektowania rys o rozwartości do 5 mm można stosować kompozycję 
epoksydową, która spełnia wymagania podane w tablicy 1.  
 
 
Tablica 1. Wymagania dla kompozycji epoksydowej do iniektowania rys o rozwartości do 5 mm  
L.p.        Właściwości                                   Jednostka            Wymagania                   Metoda badania wg  
1          Wytrzymałość na odrywanie              MPa                     ≥ 4                          PN-B-01814:1992 [3]  
2          Przyczepność do stali                         MPa                   ≥ 10                         PN-B-01814:1992 [3]  
3          Wytrzymałość na rozciąganie             MPa                   ≥ 25                         PN-C-89034:1981 [4]  
4          Wytrzymałość na zginanie                  MPa                   ≥ 50                         PN-EN ISO 178:1998 [5]  
5          Wytrzymałość na ściskanie                 MPa                  ≥ 50                          PN-EN ISO 604:2000 [6]  
            czystej kompozycji  
6          Czas żelowanie (w zależności od temperatury) min    10 ÷ 75                      PN-EN ISO 2535:2002 (U) [7]  
7         Współczynnik lepkości                        dyna                                                    PN-EN ISO 2431:1999  
Do iniektowania rys o rozwartości powyżej 5 mm można stosować kompozycję epoksydową, która spełnia wymagania 
podane w tablicy 2.  
Tablica 2. Wymagania dla kompozycji epoksydowej do iniektowania rys o rozwartości powyżej 5 mm  
L.p.        Właściwości                                  Jednostka              Wymagania                          Metoda badania wg  
1       Wytrzymałość na odrywanie                MPa                         ≥ 3                            PN-B-01814:1992 [3]  
2       Przyczepność do stali                          MPa                         ≥ 8                            PN-B-01814:1992 [3]  
3       Wytrzymałość na rozciąganie              MPa                         ≥ 30                          PN-C-89034:1981 [4]  
4       Wytrzymałość na zginanie                   MPa                         ≥ 45                          PN-EN ISO 178:1998 [5]  
5       Wytrzymałość na ściskanie                  MPa                         ≥ 90                          PN-EN ISO 604:2000 [6]  
6        Czas żelowania (w zależności od temperatury) min         10 ÷ 75                       PN-EN ISO 2535:2002 (U) [7]  
7        Lepkości dynamiczna                           MPa                       s ≤ 5800                    PN-EN ISO 2431:1999 [8]  
Do przyklejania wentyli iniekcyjnych można stosować szybkowiążący klej epoksydowy. Do uszczelniania rys można 
stosować gips (iniekcja niskociśnieniowa) lub kit epoksydowy (iniekcja nisko- i wysokociśnieniowa). Materiały do 
uszczelniania rys i przyklejania wentyli powinny być wskazane przez producenta kompozycji iniekcyjnej.  
 

3. SPRZĘT 

 3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w w ST 1.0.0. "Wymagania Ogólne".  
Wykonawca zobowiązany jest posiadać niezbędny sprzęt do wykonywania robót, zgodnie z przyjętą technologią i 
kartami technicznymi materiałów oraz konieczny, podstawowy sprzęt laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego 
i wykonanych prac. Wybór sprzętu i narzędzi do wykonania robót podlega akceptacji Kierownika Projektu.  
3.2. Sprzęt do wykonania iniekcji  
3.2.1. Sprzęt do wykonania iniekcji średnio i niskociśnieniowej  
Do wykonania iniekcji średnio- i niskociśnieniowej Wykonawca powinien mieć w dyspozycji następujący sprzęt:  
– syfon iniekcyjny o odpowiednim ciśnieniu,  
– agregat sprężarkowy o małej wydajności lub pompkę nożną, 
 – powierzchniowe wentyle iniekcyjne (tarcze iniekcyjne),  
– szczotki stalowe lub włosiane, – pojemniki polietylenowe,  
– naczynia do objętościowego dozowania składników kompozycji iniekcyjnej, 
 – łopatki drewniane do mieszania kompozycji,  
– szpachlę stalową,  
– odzież ochronną (rękawice, kombinezony, fartuchy),  
– rozcieńczalniki do mycia syfonu i naczyń,  
– szczotki lub pędzle do mycia syfonu,  
– czyste szmaty.  
3.2.2. Sprzęt do wykonania iniekcji wysokociśnieniowej  
Do wykonania iniekcji wysokociśnieniowej Wykonawca powinien mieć w dyspozycji następujący sprzęt:  
– agregat wysokociśnieniowy,  
– pistolet wysokociśnieniowy,  
– agregat sprężarkowy, 
 – wentyle iniekcyjne wgłębne,  
– wiertarkę,  
– wiertło 13 mm do betonu,  
– strzykawki lub naczynia pomiarowe do objętościowego dozowania składników kompozycji epoksydowej,  
– naczynie pomiarowe z podziałką pozwalającą ocenić objętość wtłoczonych kompozycji, 
 – syfon iniekcyjny do mechanicznego ładowania kompozycji iniekcyjnej do pistoletu,  
– łopatki drewniane do mieszania kompozycji iniekcyjnej,  
– szpachlę stalową do nakładania kitu uszczelniającego,  
– odzież ochronną (rękawice, kombinezony , fartuchy),  
– rozcieńczalniki do mycia urządzeń iniekcyjnych,  
– szczotki lub pędzle do mycia syfonu i pistoletu,  
– wycior do czyszczenia przewodu wysokociśnieniowego,  
– czyste szmaty, odkurzacz przemysłowy.  
3.3. Sprzęt laboratoryjny  
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Podczas robót Wykonawca zobowiązany jest kontrolować warunki atmosferyczne, a podczas robót posiadać do 
dyspozycji:  
- wilgotnościomierz,  
- termometry do pomiaru temperatury powietrza i podłoża betonowego.  
 
 
 
4. TRANSPORT  

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST 1.0.0."Wymagania Ogólne".  
4.1.1. Transport żywic do iniekcji  
Składniki kompozycji iniekcyjnej powinny być dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta (zwykle w 
puszkach). Każde opakowanie powinno mieć etykietę zawierająca następując dane:  
– nazwę i adres producenta,  
– nazwę wyrobu,  
– oznaczenie,  
– datę produkcji i okres przydatności do stosowania,  
– ogólne zasady przechowywania i stosowania, 
 – wymagane środki bezpieczeństwa,  
– nr PN lub aprobaty technicznej.  
Składniki kompozycji w oryginalnych opakowania powinny być przechowywane w pomieszczeniach suchych, 
posiadających sprawną wentylację i sprzęt ppoż. w temperaturach od +5°C do +30°C, w sposób zabezpieczający 
opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi, z dala od źródeł otwartego ognia, palenia papierosów oraz 
prowadzenia prac spawalniczych. Okres przydatności do stosowania w nie otwieranych pojemnikach wynosi zwykle 12 
miesięcy od daty produkcji. Składniki kompozycji iniekcyjnej należy transportować krytymi środkami transportu chroniąc 
opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie z prawem przewozowym.  
5. WYKONANIE ROBÓT  

5.1. Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót  
Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w ST 1.0.0.Wymagania Ogólne".  
5.2. Diagnostyka konstrukcji  
Przed przystąpieniem do wykonania naprawy należy wykonać diagnostykę konstrukcji określającą rodzaj i zakres 
uszkodzeń oraz przyczynę ich powstania. W zakresie poniższej STT  diagnostyka powinna zawierać: – szczegółową 
inwentaryzację rys z określeniem ich długości, szerokości i przebiegu, – określenie przyczyn powstania rys, – określenie 
rodzaju rys (ruchome, nieruchome) , zmiany ich szerokości, – stopień zawilgocenia rys (w tym występowanie 
przecieków wody). Roboty polegają na wyznaczeniu osi i krawędzi obiektu.  
5.3. Projekt naprawy powierzchniowej betonu  
Przed przystąpieniem do wykonania naprawy powierzchni betonu powinien być wykonany projekt naprawy 
powierzchniowej betonu. W zakresie poniższej ST projekt naprawy powierzchni betonu powinien określać: – rodzaj 
zastosowanej iniekcji, – dobór sprzętu do wykonania iniekcji, – dobór materiałów do iniekcji wraz z charakterystyką 
materiałów i podaniem uzasadnień ich zastosowania, – opracowanie szczegółowych założeń technologicznych iniekcji 
(m.in. określenie liczby i lokalizacji wentyli iniekcyjnych, przewidywanej ilości materiału iniekcyjnego, określenie długości 
otworów iniekcyjnych, ich średnicy i odległości pomiędzy nimi  
5.4. Wymagania w stosunku do personelu  
Wykonawcy Dokumenty potwierdzające spełnienie wymagań w stosunku do personelu Wykonawca zobowiązany jest 
dołączyć do oferty przetargowej. Żądanie dostarczenia wymienionych dokumentów przez Wykonawcę powinno być 
zawarte w warunkach kontraktu.  
5.5. Wymagana dokumentacja robót  
Przed przystąpieniem do prac Wykonawca zobowiązany jest przedstawić Program Zapewnienia Jakości (PZJ). Przed 
przystąpieniem do robót Wykonawca i Kierownik Projektu dokonują ustaleń technologicznych. Podczas robót na 
bieżąco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowiązany jest do sporządzania dokumentacji wykonawczej w 
której zamieszcza m.in.: - dane o obiekcie, - informacje o stosowanych materiałach i technologii prac, - dane dzienne o 
warunkach atmosferycznych podczas robót, - informacje o ilości wykonanych prac i zużytych materiałów, - wyniki 
wykonanych badań w ramach kontroli wykonywania i odbioru robót. Oddzielna dokumentacja powinna być prowadzona 
dla prac iniekcyjnych. W dokumentacji tej powinny znaleźć się informacji dotyczące warunków, w których 
przeprowadzono iniekcję: dane dotyczące ruchu na obiekcie, obserwacje stanu pogody, a także informacje dotyczące 
liczby iniektowanych rys lub pęknięć, ilości zużytej kompozycji iniekcyjnej oraz ewentualne informacje o trudnościach, 
które wystąpiły podczas iniekcji. Powyższa dokumentacja stanowi podstawę do rozliczenia robót. Dokumentację tę 
Wykonawca zobowiązany jest dołączyć jako element dokumentacji budowy.  
5.6. Zasady wykonywania robót  
Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót obejmują: 1. roboty przygotowawcze, 2. przygotowanie podłoża 
betonowego do wykonania iniekcji, 3. wykonanie iniekcji, 4. roboty wykończeniowe. 
 5.7. Roboty przygotowawcze  
Przed przystąpieniem do robót należy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST 1.0.0. lub wskazań Kierownika 
Projektu: – zlokalizować rysy do iniekcji, – ustalić materiały niezbędne do wykonania robót, – określić kolejność, sposób 
i termin wykonania robót. Do Wykonawcy należy również wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiórka 
rusztowań, pomostów roboczych i innych urządzeń pomocniczych niezbędnych do prowadzenia robót. 
 5.8. Pole referencyjne Przed przystąpieniem do prac naprawczych na obiekcie Wykonawca, w obecności 
przedstawiciela Kierownika Projektu przygotowuje pole referencyjne naprawy powierzchniowej betonu. Prace podczas 
wykonywania pola referencyjnego powinny przebiegać uzgodnionymi w protokole ustaleń materiałami i zgodnie z 
założoną technologią. Prace rozpoczynają się od przygotowania podłoża i prętów zbrojenia przez wykonanie 
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zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia, wykonanie iniekcji, warstwy szczepnej, uzupełnienia ubytku, a kończąc na 
ewentualnej powłoce ochronnej. 
 5.9. Przygotowanie podłoża  
Powierzchnie ograniczające miejsce uszczelnienia iniekcją powinny odznaczać się wystarczająca wytrzymałością, a 
także być wolne od kurzu, starych powłok, olejów i mleczka cementowego oraz innych substancji zmniejszających 
przyczepność. Przed wykonaniem robót iniekcyjnych należy usunąć skorodowany beton do tzw. „zdrowego betonu” i 
oczyścić powierzchnię naprawianą z wszelkich zanieczyszczeń. Z przygotowania podłoża Wykonawca powinien 
przygotować protokół.  
5.10. Iniekcja rys  
5.10.1. Warunki ogólne  
W przypadku, gdy w przygotowanym podłożu występują rysy nie uwzględnione w dokumentacji projektowej to 
Wykonawca powinien je zinwentaryzować. W elementach betonowych i żelbetowych dopuszczalne jest pozostawienie 
rys, gdy ich rozwartość nie przekracza 0,2 mm, są one suche, a ich propagacja jest już zakończona. W przypadku rys o 
rozwartości powyżej 0,2 mm lub nadal propagujących należy wykonać ich iniekcję. Iniekcję można stosować do naprawy 
rys wilgotnych, bez czynnych wycieków wody (podczas iniekcji). W przypadku stałego wycieku wody najpierw należy 
zatamować wypływ wody, a dopiero później przystąpić do prac iniekcyjnych. Iniekcję rys lub pęknięć należy prowadzić w 
temperaturze wskazanej przez producenta utwardzacza (zwykle nie niższej niż +15°C i nie wyższej niż 30°C ). W porze 
deszczowej iniekcję można prowadzić tylko pod warunkiem zabezpieczenia miejsca pracy na okres robót 
prowizorycznym zadaszeniem.  
5.10.2. Rodzaje iniekcji W robotach naprawczych można stosować: – iniekcję niskociśnieniową (< 0,8 MPa) w 
przypadku rys o rozwartości s ≥ 0,2 mm, znajdujących się w elementach konstrukcji betonowych, żelbetowych i 
sprężonych grubości 30 cm, – iniekcję średniociśnieniową (od 0,8 do 8,0 MPa) w przypadku rys o rozwartości nie 
mniejszej niż 0,5 mm. Znajduje ona zastosowanie wszędzie tam, gdzie nie wskazane jest wiercenie otworów pod 
wentyle iniekcyjne używane do iniekcji wysokociśnieniowej (np. w konstrukcjach z betonu sprężonego lub zbrojonego 
zagęszczonymi prętami uzwojenia). Metodę tę należy również stosować w każdym przypadku, w którym nie jest 
wymagane ciśnienie iniektu wyższe niż 8 MPa, – iniekcję wysokociśnieniową (> 8 atm) do wypełniania rys o rozwartości 
s < 0,2 mm lub niezależnie od rozwartości rysy w przypadku elementów konstrukcji grubości >30 cm. Ze względu na 
konieczność wiercenia w betonie otworów do osadzania wentyli iniekcyjnych, metoda ta może być stosowana do 
naprawy zarysowanych elementów sprężonych pod warunkiem dokładnego poznania trasy przebiegu kabli sprężających 
lub cięgien. 
 5.10.3. Zasady obowiązujące pracowników podczas wykonywania iniekcji  
Kompozycje na bazie żywic epoksydowych należą do środków łatwopalnych i toksycznych. W związku z tym konieczne 
jest przestrzeganie następujących zasad: – wszelkie operacje z żywicami należy wykonywać w rękawicach ochronnych, 
– skórę zanieczyszczoną żywicą epoksydową lub gotową kompozycją z utwardzaczem należy zmyć tamponem 
zwilżonym acetonem i umyć wodą z mydłem, a następnie posmarować kremem, – nie wolno używać toksycznych 
rozpuszczalników do czyszczenia sprzętu i naczyń (np. benzolu), – należy przestrzegać przepisów przeciwpożarowych, 
m.in. obowiązuje zakaz palenia papierosów podczas pracy oraz wykluczenie prac spawalniczych i jakichkolwiek źródeł 
otwartego ognia. W przypadku prowadzenia iniekcji wysokociśnieniowej zabrania się: – kierowania końcówki węża 
iniekcyjnego na siebie lub inne osoby, – pozostawiania agregatu pod ciśnieniem, – przekraczania dopuszczalnego 
ciśnienia roboczego powietrza zasilającego pistolet (powyżej 150 atm). W przypadku stwierdzenia nieprawidłowej pracy 
agregatu, np. gdy agregat pracuje, a pompa nie zasysa, lub gdy agregat pracuje przy zamkniętym pistolecie to należy 
natychmiast odłączyć agregat sprężarkowy od agregatu wysokociśnieniowego. 
 5.10.4. Przygotowanie rysy lub pęknięcia do iniekcji  
Po przygotowaniu powierzchni betonu wg pkt. 5.9 powierzchnię rys należy wyczyścić mechanicznie przy użyciu 
szlifierek. Następnie rysę należy: przedmuchać suchym, sprężonym powietrzem i osuszyć. Iniektowany beton nie może 
być zimny lub zmarznięty. Temperatura betonu powinna odpowiadać zaleceniom podanym przez producenta żywicy 
iniekcyjnej. Jeżeli jest niższa to beton należy ogrzać powierzchniowo np. za pomocą promienników podczerwieni lub 
nagrzewnicami gazowymi. Przygotowanie do iniekcji średnio - i niskociśnieniowej obejmuje poniższe zalecenia (chyba, 
że technologia zaproponowana przez Wykonawcę i zatwierdzona przez Kierownika Projektu przewiduje inaczej). Po 
przygotowaniu rysy jak wyżej należy przykleić tarcze iniekcyjne. Tarcze należy przykleić za pomocą szybkowiążącego 
kleju epoksydowego. W przypadku rys krótszych niż 15 cm należy osadzić dwie tarcze: wlotową w najniższym punkcie 
oraz tarczę z rurką odpowietrzającą w najwyższym punkcie rysy. W przypadku rys dłuższych stosuje się dodatkowo 
wentyle pośrednie rozstawione wg zasady: co 15 cm gdy s = 0,2 mm, co 20÷25 cm gdy 0,2 < s < 0,5 mm, co 40 cm gdy 
0,5 < s < 1,0 mm, co 50 cm gdy s > 1,0 mm. W celu uniemożliwienia wyciekania kompozycji, powierzchnie rys należy 
uszczelnić gipsem (zaszpachlować pas szerokości około 10 cm) lub kitem epoksydowym. Po 1 godzinie należy 
sprawdzić drożność rurek podających i odpowietrzających w tarczach iniekcyjnych, przedmuchując rysę sprężonym 
powietrzem lub tłocząc rozpuszczalnik (nitro lub aceton) pod ciśnieniem równym projektowanemu ciśnieniu wtłaczania 
kompozycji iniekcyjnej. Próba ta jest jednocześnie sprawdzianem przyczepności tarcz iniekcyjnych do betonowego 
podłoża. W przypadku odpadania tarcz np. przy słabym betonie, należy oczyścić warstwę słabego betonu i ponownie 
przykleić tarcze. Jeżeli tarcze odpadną to iniekcję należy prowadzić pod niższym ciśnieniem. Przygotowanie do iniekcji 
wysokociśnieniowej obejmuje poniższe zalecenia (chyba, że technologia zaproponowana przez Wykonawcę i 
zatwierdzona przez Kierownika Projektu przewiduje inaczej). Po przygotowaniu rysy jak wyżej należy zaznaczyć punkty, 
w których rozmieszczone będą wentyle iniekcyjne wg zasady, że odległość osi otworu od osi rysy musi wynosić nie 
mniej niż 10 cm, przy kącie wiercenia otworu 45° i głębokości otworu min. 15 cm. Średnica otworów do osadzania 
wentyli jest zależna od wymiarów wentyla i powinna być zgodna z zaleceniami producenta wentyli (zwykle powinna 
wynosić min. 13 mm). Należy przyjąć rozstaw otworów iniekcyjnych wzdłuż osi rysy nie rzadziej niż 15 cm i nie rzadziej 
niż połowa grubości elementu. Średnio na długości jednometrowej rysy powinno być około 7 otworów. Po wywierceniu 
otworów rysę lub pękniecie należy oczyścić z pyłów i zanieczyszczeń przez odessanie odkurzaczem przemysłowym 
wyposażonym w odpowiednią końcówkę. Następnie należy sprawdzić, czy przy wierceniu otworów pod wentyle 
iniekcyjne nastąpiło przecięcie powierzchni rysy. Sprawdzenie to polega na przedmuchaniu otworu sprężonym 
powietrzem i badaniu ewentualnego przepływu powietrza na zewnątrz przez rysę (w tym obszarze). Następnie należy 
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osadzić wentyle iniekcyjne tak głęboko, aby górna część gumki uszczelniającej była zagłębiona nieco poniżej 
powierzchni betonu (aby dobrze uszczelnić otwór). Po osadzeniu wszystkich wentyli iniekcyjnych należy bardzo 
dokładnie zaszpachlować rysę lub pęknięcie epoksydowym kitem uszczelniającym (w postaci pasa szerokości około 10 
cm). Prace te należy wykonać na 24 h przed projektowaną iniekcją. Bezpośrednio przed wykonaniem iniekcji należy 
sprawdzić drożność całego układu wentyli. Sprawdzenia dokonuje się metodą przepłukiwania rysy lub pęknięcia 
rozpuszczalnikiem szybko ulatniającym się, np. acetonem. Miarą drożności jest wypływ cieczy z kolejnych otworów. Jest 
to również wstępny test na określenie objętości potrzebnego iniektu do naprawy rysy. Poza tym zwilżenie powierzchni 
rysy rozpuszczalnikiem wpływa dodatnio na przyczepność żywicy do betonu.  
5.10.5. Przygotowanie sprzętu do iniekcji Przygotowanie sprzętu do iniekcji zwykle wymaga przeprowadzenia 
czynności przedstawionych w dalszym ciągu. Przed wykonaniem iniekcji niskociśnieniowej należy sprawdzić szczelność 
syfonu iniekcyjnego i jego działanie. Sprawdzenia syfonu dokonuje się po napełnieniu go rozpuszczalnikiem lub wodą i 
po podłączeniu do agregatu sprężarkowego lub pompki (przy max. ciśnieniu 8 atm). Przygotowanie sprzętu do iniekcji 
wysokociśnieniowej polega na wykonaniu następujących czynności: – zmontowaniu zestawu wysokociśnieniowego 
przez podłączenie: – sprężarki do pompy, – pistoletu wraz z iniekcyjnym przewodem wysokociśnieniowym do pompy, – 
węża doprowadzającego sprężone powietrze do syfonu iniekcyjnego, – przygotowaniu zestawu wysokociśnieniowego 
do pracy przez: – przygotowanie 0,5% roztworu wodnego sody o objętości 2 litrów – napełnienie naczynia pomiarowego 
przygotowanym roztworem wodnym soli, – połączenie końcówki iniekcyjnego węża wysokociśnieniowego z syfonem 
iniekcyjnym, dokręcając szczelnie wieczko syfonu, – odkręcenie zaworu odpowietrzającego w pompie, przy zamkniętym 
zaworze pistoletu, – zanurzenie wężyka polietylenowego zaworu odpowietrzającego w naczyniu pomiarowym. – 
uruchomieniu sprężarki przy odłączonym szybkozłączu pompy, ustalając ciśnienie zasilania pompy przez pokręcenie 
zaworu regulacyjnego przy manometrze pompy, – uruchomieniu pompy przez założenie szybkozłącza i obserwowanie 
przepływu wody przez wężyk polietylenowy, aż do momentu przepływu wody bez pęcherzyków powietrza (pompa 
odpowietrzona), – zakręceniu zaworu odpowietrzającego pompę z jednoczesnym odkręceniem zaworu 
odpowietrzającego pistoletu, – naciśnięciu zaworu pistoletu i obserwowaniu wypływu wody z zaworu odpowietrzającego, 
aż do momentu, gdy strumień wypływającej wody będzie pozbawiony pęcherzyków powietrza, – zakręceniu zaworu 
odpowietrzającego pistoletu i wtłoczeniu do cylindra pistoletu roztworu wodnego sody aż do momentu całkowitego 
przesunięcia tłoka (ciśnienie na manometrze powinno być równe maksymalnemu ciśnieniu, na jakie została ustawiona 
pompa), – zamknięciu zaworu pistoletu i ustawieniu wskaźnika poziomu cieczy w naczyniu pomiarowym, wyłączeniu 
pompy przez odłączenie szybkozłącza, – zamknięciu zaworu przy syfonie iniekcyjnym. Cały zestaw wysokociśnieniowy 
jest przygotowany do załadowania pistoletu kompozycją iniekcyjną oraz do pracy.  
5.10.6. Przygotowanie kompozycji iniekcyjnej  
Materiał iniekcyjny zwykle jest kompozycją dwuskładnikową. Składnik A stanowi żywica modyfikowana, składnik B 
stanowi modyfikowany utwardzacz. Tuż przed wykonaniem iniekcji składnik A należy połączyć ze składnikiem B w 
stosunku określonym przez producenta (zwykle 2:1) i dokładnie wymieszać. Mieszanie powinno odbywać się powoli, 
aby nie dopuścić do napowietrzenia kompozycji iniekcyjnej. Po wymieszaniu kompozycja jest gotowa do użycia. 
Wskazane jest przygotowanie porcji kompozycji iniekcyjnej o maksymalnej objętości 0,5 l. Następnie odmierzoną 
objętość kompozycji należy wlać do syfonu iniekcyjnego i zamknąć wieczko. W przypadku iniekcji wysokociśnieniowej 
należy załadować kompozycję iniekcyjną do pistoletu. W tym celu po wlaniu kompozycji do syfonu, zamknięciu wieczka 
należy dokładnie dokręcić śrubę. Następnie, jeśli producent sprzętu nie przewiduje inaczej, należy: – otworzyć zawór 
odpowietrzający w pompie, zawór w pistolecie i zawór w syfonie iniekcyjnym. W tym momencie sprężone powietrze 
wtłacza kompozycję do cylindra pistoletu, – w czasie wtłaczania kompozycji do pistoletu, obserwować poziom cieczy w 
naczyniu - przyrost objętości cieczy powinien być równy objętości wlanej do syfonu kompozycji iniekcyjnej, – podczas 
wtłaczania kompozycji iniekcyjnej do pistoletu, obserwować przepływ iniektu przez przezroczysty przewód polietylenowy 
wychodzący z syfonu iniekcyjnego. W momencie nie pojawiania się już kompozycji w przezroczystym przewodzie należy 
zamknąć zawór doprowadzający sprężone powietrze do syfonu, aby nie wprowadzać do przewodu 
wysokociśnieniowego sprężonego powietrza. Zamknięcie zaworu powoduje jednocześnie dekompresję w syfonie 
iniekcyjnym, – odkręcić przewód wysokociśnieniowy pistoletu i założyć końcówkę węża na wentyl iniekcyjny, – ustawić 
drugi wskaźnik poziomu cieczy w naczyniu pomiarowym, – zakręcić zawór odpowietrzający pompy, – uruchomić pompę 
(za pomocą szybkozłącza).  
5.10.7. Przeprowadzenie iniekcji  
Sposób przeprowadzenia iniekcji należy dostosować do wymagań producenta sprzętu iniekcyjnego i zastosowanego 
materiału iniekcyjnego. Zwykle przebieg iniekcji powinien odbywać się zgodnie z poniższymi zasadami. Iniekcję średnio- 
i niskociśnieniową należy rozpocząć bezpośrednio po przygotowaniu kompozycji iniekcyjnej. Iniekcję należy rozpocząć - 
w przypadku rys pionowych - od najniżej osadzonej tarczy iniekcyjnej, natomiast w przypadku rys poziomych - od jednej 
ze skrajnych tarcz. Przewód polietylenowy podający kompozycję iniekcyjną z syfonu należy nasunąć na rurkę tarczy 
iniekcyjnej i zamocować zaciskiem. Podczas iniekcji niskociśnieniowej należy wykonać następujące czynności: – 
zamknąć zawór doprowadzający powietrze do syfonu iniekcyjnego, – uruchomić sprężarkę i wyregulować ciśnienie do 
żądanej wartości, – otworzyć zawór obserwując manometr, przy jakim ciśnieniu wtłaczany jest iniekt; jeżeli ciśnienie na 
manometrze syfonu jest w przybliżeniu równe ciśnieniu powietrza podawanego przez sprężarkę to należy zamknąć 
zawór doprowadzający powietrze do syfonu i obserwować spadek ciśnienia w syfonie; szybki spadek ciśnienia w syfonie 
przy zamkniętym zaworze, świadczy o wtłaczaniu iniektu w rysę, natomiast brak spadku ciśnienia świadczy o 
niedrożności rysy w tym punkcie, – kompozycję iniekcyjną tłoczyć aż do momentu pojawienia się jej w otworze 
sąsiednim; brak pojawienia się kompozycji w otworze wymaga powtórzenia iniekcji przez otwór poprzedni lub naklejenia 
nowej tarczy iniekcyjnej. Następnie zatkać otwór, przez który tłoczono kompozycję (za pomocą nakrętki typu 
kołpakowego) i rozpocząć iniekcję od kolejnego punktu; w przypadku rys pionowych lub pochyłych iniektowanie należy 
prowadzić od dołu do góry, – w czasie prowadzenia iniekcji stale obserwować przezroczysty przewód elastyczny 
doprowadzający iniekt z syfonu do rysy i w odpowiednim momencie odciąć dopływ sprężonego powietrza do rysy, – po 
pokazaniu się kompozycji w ostatnim otworze wprowadzić do tarczy iniekcyjnej cienką rurkę polietylenową, którą po 
wypełnieniu kompozycją iniekcyjną należy wyprowadzić do góry i przykleić plastrem technicznym; w ten sposób iniekcja 
rysy lub pęknięcia zostaje zakończona, – po stwardnieniu kompozycji usunąć tarcze iniekcyjne oraz materiał 
uszczelniający rysę, – w czasie prowadzonych prac iniekcyjnych na bieżąco wypełniać formularze dokumentacji dla 
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każdej rysy – Iniekcję wysokociśnieniową należy rozpocząć po otwarciu zaworu pistoletu wysokociśnieniowego. Iniekcję 
należy prowadzić od najniższego punktu (w przypadku rys pionowych lub pochyłych). Podczas iniekcji należy 
obserwować ciśnienie i poziom cieczy w naczyniu pomiarowym. Wielkość ubytku cieczy w naczyniu oznacza objętość 
iniektu wtłoczonego w rysę. Dane te należy odnotować w formularzu dokumentacji iniekcji. Gdy żywica zaczyna 
wypływać przez następny wentyl, należy zdjąć końcówkę węża wysokociśnieniowego, przerywając wtłaczanie iniektu i 
przełożyć ją do wyższego wentyla. W przypadku wentyli z końcówką nagwintowaną (bez zaworu zwrotnego) należy 
nakręcić nakrętkę kołpakową na wentyl, w którym zakończono iniekcję (aby nie dopuścić do wypływania iniektu). 
Następnie należy kontynuować iniekcję aż do zużycia całej porcji kompozycji. Ponowne napełnienie cylindra pistoletu 
należy przeprowadzić zgodnie z pktem 5.10.6. Jeżeli nie uzyskuje się wypływu żywicy przez kolejny wyższy wentyl to 
należy przystąpić do wtłaczania żywicy przez ostatni, z którego wypływała. W przypadku negatywnego wyniku 
(świadczącego o niedrożności tego otworu) iniekcję należy przerwać i osadzić dodatkowy wentyl. Po zakończeniu 
iniekcji, aby uzyskać warunki do długotrwałego działania ciśnienia iniektu, co sprzyja jego kapilarnemu przenikaniu w 
beton, należy zastosować następujący sposób podawania kompozycji iniekcyjnej: na najwyższy wentyl (bez zaworu 
zwrotnego) należy założyć rurkę o średnicy 0,6 cm z polietylenu i po zakończeniu iniekcji wypełnić kompozycją 
iniekcyjną. Następnie rurkę należy wyprowadzić pionowo do góry przyklejając plastrem technicznym. Kompozycja w 
rurce stanowi rezerwę, która wpływa do rysy, jeżeli następują w niej ubytki betonu. Jeżeli w trakcie prowadzenia prac 
iniekcyjnych pojawi się przeciek przez jej uszczelnienie to należy prace przerwać, a nieszczelność usunąć, stosując 
szybkowiążący klej epoksydowy z użyciem utwardzacza. Iniekcję można wznowić po upływie 1,5 h od założenia 
uszczelnienia. Po wykonaniu iniekcji należy usunąć masę uszczelniającą rysę i wypełnić otwory po wentylach 
iniekcyjnych kompozycją epoksydową z dodatkiem cementu.  
5.10.8. Mycie i konserwacja sprzętu iniekcyjnego  
Bezpośrednio po użyciu (przed stwardnieniem kompozycji) sprzęt i narzędzi do iniekcji należy umyć. Do mycia sprzętu 
należy stosować rozpuszczalniki organiczne. Mycie urządzeń iniekcyjnych należy podzielić na dwa etapy: – podczas 
prowadzenia prac - co dwie godziny, a w temperaturze powyżej 20°C co godzinę oraz bezpośrednio po zakończeniu 
iniekcji, obowiązuje dokładne mycie wszystkich urządzeń i przewodów mających bezpośredni styk z kompozycją 
iniekcyjną, – w okresie 12 godzin od zakończenia prac iniekcyjnych konieczne jest ponowne dokładne mycie pistoletu 
iniekcyjnego i przewodu wysokociśnieniowego. W trakcie mycia wysokociśnieniowego pistoletu iniekcyjnego należy 
odkręcić pokrywę czołową, wyjąć tłok i zdjąć pierścienie uszczelniające. Wszystkie te elementy należy dokładnie umyć i 
wysuszyć, po czym nasmarować cylinder smarem i skręcić cały pistolet. W przypadku mycia przewodu 
wysokociśnieniowego należy go dokładnie przemyć rozpuszczalnikiem i przeczyścić wyciorem, a na koniec należy 
usunąć wodny roztwór z przewodu zasilającego pistolet i z pompy i przemyć cały układ rozpuszczalnikiem. Należy 
również dokładnie umyć odzyskiwane wentyle iniekcyjne bezpośrednio po zżelowaniu kompozycji iniekcyjnej. W 
przypadku wentyli wgłębnych należy rozebrać je na części i dokładnie umyć rozpuszczalnikiem. Gumek 
uszczelniających nie należy myć rozpuszczalnikiem nitro. Należy je tylko lekko przemyć alkoholem benzylowym i 
wytrzeć do sucha.  
6. KONTROLA JAKOŚCI  

6.1. Ogólne wymagania dotyczące jakości  
Ogólne wymagania dotyczące jakości Robót podano w ST 1.0.0."Wymagania Ogólne". 
 Kontrolę wytwarzania materiałów prowadzi producent w ramach nadzoru wewnętrznego. Kontrolę w zakresie 
odnośnych wymagań, w ramach nadzoru zewnętrznego, prowadzi IBDiM lub upoważniona przez IBDiM instytucja.  
6.2. Badania przed przystąpieniem do robót Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: - uzyskać 
wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodności, 
deklaracje zgodności, aprobaty techniczne, ew. badania materiałów wykonane przez dostawców i.t.p. ), potwierdzające 
zgodność materiałów z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji, - ew. wykonać własne badania właściwości 
materiałów przeznaczonych do wykonania robót, określone w pkt 2 lub przez Kierownika Projektu. Wszystkie dokumenty 
oraz wyniki badań Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji. Podczas robót Wykonawca 
zobowiązany jest prowadzić protokół wykonania prac iniekcyjnych, w którym podaje wszystkie niezbędne informacje o 
warunkach atmosferycznych, parametrach technologicznych wbudowania materiałów, ilości zastosowanych materiałów. 
6.3. Kontrola jakości materiałów 
Kontrolę wytwarzania materiałów prowadzi producent w ramach nadzoru wewnętrznego. Za sprawdzenie przydatności 
materiałów oraz jakości wbudowania odpowiada Wykonawca. Akceptacja materiałów następuje na podstawie Polskich 
Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat technicznych i sprawdzeniu ich na zgodność z wymaganiami specyfikacji 
technicznej. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu certyfikat zgodności lub deklarację zgodności lub znak 
budowlany świadczący o zgodności danej partii materiału z Polską Normą lub aprobatą techniczną IBDiM, a także kartę 
techniczną materiału. Na żądanie Kierownika Projektu Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badań materiałów 
wykonanych w ramach nadzoru wewnętrznego przez producenta. Przed zastosowaniem materiałów Wykonawca 
zobowiązany jest sprawdzić: – nr produktu, – stan opakowań materiału, – warunki przechowywania materiału, – datę 
produkcji i datę przydatności do stosowania. Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiałem Wykonawca powinien 
ocenić jego wygląd i klarowność. Z przeprowadzonych badań Wykonawca sporządzi protokół.  
6.4. Kontrola przygotowania podłoża Wykonawca zobowiązany jest przedstawić Kierownikowi Projektu do akceptacji 
wyniki badań podłoża, które powinny odpowiadać wymaganiom podanym w pkt 5.9. Z przygotowania podłoża 
sporządzony protokół. 
 6.5. Kontrola wykonania prac iniekcyjnych  
Kontrola jakości wykonania iniekcji rys lub pęknięć polega na:  
– ocenie przebiegu iniekcji (ocenie objętości zużytej kompozycji iniekcyjnej, wartości ciśnienia, warunków  
   atmosferycznych, ewentualnych trudności w przeprowadzaniu iniekcji), 
 – ocenie wypełnienia rys (po usunięciu masy uszczelniającej),  
– ocenie wypełnienia rys po wprowadzeniu wody pod ciśnieniem w próbne otwory,  
– wykonaniu odwiertów i pobraniu próbek.  
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W przypadku, gdy prace iniekcyjne przebiegają bez żadnych zakłóceń (pełna drożność otworów, brak przerw w iniekcji, 
stabilność temperatury) jako podstawę do oceny jakości prac iniekcyjnych należy przyjąć wyniki z analizy oceny 
przebiegu iniekcji i oceny wypełnienia rys po usunięciu masy uszczelniającej lub wprowadzenia wody pod ciśnieniem w 
próbne otwory. W przypadku zauważalnych uchybień w przeprowadzaniu iniekcji, jak: 
 – zbyt mała objętość zużytej kompozycji do iniekcji (np. w porównaniu do objętości użytego rozpuszczalnika w czasie 
     badania drożności otworów), 
 – widoczne niewypełnienie rys,  
– niepojawienie się kompozycji w otworach odpowietrzających,  
– przerwy w iniektowaniu, 
 – złe warunki atmosferyczne - niska temperatura otoczenia, deszcz,  
– szybkie obniżanie się poziomu kompozycji iniekcyjnej w rurce osadzonej na ostatnim wentylu po zakończeniu iniekcji, 
należy wykonać odwierty za pomocą wiertnicy z koronką diamentową. W zależności od wielkości iniektowanego 
elementu, należy pobrać próbki o średnicy 50 ÷ 100 mm. Próbki należy poddać oględzinom w celu oceny wgłębnej 
penetracji kompozycji. Po oględzinach próbki należy pociąć na walce wysokości równej średnicy próbki i zgnieść w 
maszynie wytrzymałościowej. O jakości iniekcji decyduje postać zniszczenia próbki. Zniszczenie próbki w betonie (jak w 
przypadku materiału jednorodnego), a nie w skleinie świadczy o prawidłowo wykonanej iniekcji. Jeżeli Kierownik 
Projektu tak zadecyduje w sytuacji, gdy podczas iniekcji i utwardzania kompozycji nastąpiła nagła zmiana pogody, np. 
spadek temperatury, należy wykonać specjalne próbki. Połówki kostek betonowych 10×10×10 cm należy skleić 
kompozycją używaną do iniekcji. Tak przygotowane próbki należy pozostawić w warunkach otoczenia iniektowanego 
obiektu, aż do uzyskania pełnej wytrzymałości (tj. około 7 dni). Następnie należy próbki poddać oględzinom i badaniom 
wytrzymałościowym. Próba ta pozwoli ocenić stopień zsieciowania kompozycji iniekcyjnej, a tym samym posłuży do 
oceny jakości iniekcji rysy.  
 
7. OBMIAR 

7.1. Ogólne zasady obmiaru Robót  
Ogólne zasady obmiaru Robót podano w STWiORB M.00.00.00. "Wymagania Ogólne".  
7.2. Jednostka obmiarowa  
Jednostką obmiarową jest m (metr) zainiektowanej rysy.  
 
8. ODBIÓR ROBÓT  

8.1. Ogólne zasady odbioru Robót Ogólne zasady odbioru Robót podano w ST 1.0.0. "Wymagania Ogólne".  
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST 1.0.0 i wymaganiami Kierownika Projektu, 
jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dały wyniki pozytywne.  
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu  
Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają: - przygotowanie podłoża do wykonania iniekcji, - 
przygotowanie rysy do wykonania iniekcji, - wykonanie iniekcji. Odbiór tych robót powinien być zgodny z wymaganiami 
ST 1.0.0.. „Wymagania ogólne” [1] oraz niniejszej STT 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności Ogólne zasady dotyczące płatności podano w  
ST 1.0.0. "Wymagania Ogólne". Płatność za metr zainiektowanej rysy należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną 
jakości robót na podstawie wyników pomiarów i badali laboratoryjnych, z ewentualnymi potrąceniami.  
9.2. Cena jednostki obmiarowej  
Cena jednostkowa obejmuje:  
– roboty przygotowawcze i pomiarowe,  
– wykonanie diagnostyki konstrukcji (inwentaryzacji rys), 
 – wykonanie projektu technologicznego iniekcji,  
– zakup, dostawę i magazynowanie materiałów i pozostałych środków produkcji potrzebnych do wykonania robót,  
– wykonanie projektu konstrukcji pomocniczych do wykonania robót 
 – wykonanie i rozbiórkę konstrukcji pomocniczych do wykonania robót,  
– przygotowanie podłoża betonowego do wykonania iniekcji,  
– przygotowanie poszczególnych rys do iniektowania (w tym usunięcie słabego betonu wokół rysy, przedmuchanie  
   rysy  sprężonym powietrzem, naklejenie tarcz iniekcyjnych lub wywiercenie otworów pod wentyle iniekcyjne i  
   osadzenie wentyli, uszczelnienie rysy, sprawdzenie drożności rurek, odpowietrzających tarczy iniekcyjnych  
   lub układu wentyli) ,  
– przygotowanie sprzętu i materiałów do wykonania iniekcji, 
 – wykonanie iniekcji, 
 – usunięcie sprzętu iniekcyjnego oraz masy uszczelniającej rysę, wypełnienie otworów po wentylach iniekcyjnych, 
 – zapewnienie bezpieczeństwa robót i ochrony środowiska, 
 – wykonanie badań i prowadzenie dokumentacji prac iniekcyjnych, 
 – umycie i konserwację sprzętu iniekcyjnego,  
– uporządkowanie miejsca robót.  
9.3. Sposób rozliczania robót tymczasowych i prac towarzyszących  
Cena wykonania robót określonych niniejszą STT obejmuje: - roboty tymczasowe, które są potrzebne do wykonania 
robót podstawowych, ale nie są przekazywane Zamawiającemu i są usuwane po wykonaniu robót podstawowych, - 
prace towarzyszące, które są niezbędne do wykonania robót podstawowych, niezaliczane do robót tymczasowych.  
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE  

10.1. Normy 1. DM.00.00.00. Wymagania ogólne.  
10.2. Inne dokumenty  
2. PN-B-0814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i żelbetowe. Metoda badania 
przyczepności powłok ochronnych  
3. PN-C-89034:1981 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie cech wytrzymałościowych przy statycznym rozciąganiu.  
4. PN-EN ISO 178:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie właściwości podczas zginania  
5. PN-EN ISO 604:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie właściwości podczas zginania  
6. PN-EN ISO 2535:2002 (U) Nienasycone żywice poliestrowe. Metody badań. Oznaczenie czasu żelowania w 
temperaturze 25°C  
7. PN-EN ISO 2431:1999 Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wypływu za pomocą kubków wypływowych 
 
 
 
Opracowała : Irena Grabowska 
 
 
 


