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SPECYFIKACJA TECHNICZNA (ST)

1.0.0. - WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-1.0.0. - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdélnych dla poszczegoinych
wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru roboét, ktére zostang wykonane w ramach inwestycji pn:
Wzmocnienie stropu w laboratorium 33 w budynku LHT WIMiM ZUT w Szczecinie w ramach zadania

" Modernizacja laboratoriéw - odwodnienie $cian piwnicznych,,

Szczecin al. Piastow 19a nr dz.geod.2 obreb 2255 , identyfikator 326201_1.2255.2

— zgodnie z zakresem robét przedstawionym w PAB, PT i Przedmiarze robé6t - opracowanym przez Pracownie
Projektowa Irena Ciesielska.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stanowi pomocniczg czg$¢ dokumentéw przetargowych i nalezy jg stosowa¢ w zlecaniu i
wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

ST 1.0.0 - Wymagania ogolne zawiera ogdélne wymagania dotyczgce robo6t w zakresie podanym w ppkt.1.1. Doktadny
zakres robot obejmujg Szczegotowe Specyfikacje Techniczne (SST).

Zakres robot objetych SST zostat przedstawiony w opracowaniach PAB, PT, i Przedmiarze robét.

W zwigzku z powyzszym Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi
Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi (SST):

ROBOTY ZWIAZANE Z:

SST-1 Roboty przygotowawcze i rozbiorkowe

SST-2 Wykonanie i montaz konstrukcji stalowych;

SST-3 Roboty malarskie - naktadanie powlok antykorozyjnych;

SST-4 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

SST-5 Roboty remontowe i renowacyjne - naprawa peknie¢ w $cianie i stropie kanatu.

Zakres robot objetych SST zostat przedstawiony w nastepujgcych opracowaniach PAB, PT i przedmiarze robét
budowlanych
PAB - PROJEKT ARCHITEKTONICZNO BUDOWLANY WZMOCNIENIA STROPU W LABORATORIUM 33
W BUDYNKU LHT WIMIM ZUT W SZCZECINIE
PT - PROJEKT TECHNICZNY KONSTRUKCJI - WZMOCNIENIA STROPU W LABORATORIUM 33
W BUDYNKU LHT WIMIM ZUT W SZCZECINIE
INFORMACJA BIOZ - PROJEKT ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANY
PRZEDMIAR ROBOT BUDOWLANYCH

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wszelkie odestania do przepiséw prawa odnoszg sie do wszystkich obowigzujgcych na terenie Rzeczpospolitej Polskiej
- Ustaw, Rozporzadzen, Obwieszczen i innych przepiséw prawa miejscowego, ktére majg zastosowanie przy realizacji
zadania inwestycyjnego, i ktérych pewng czg$¢ wymieniono w punkcie 10 ST.

Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w
Specyfikacjach Technicznych beda stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w Umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz egzemplarz Dokumentacji Projektowej i komplet
ST.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac :

1. PAB, PT - opracowane przez Pracownie Projektowg Irena Ciesielska, 71-333 Szczecin ul. Krasickiego 14

2. Przedmiar robét

3. Informacje dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Wykonawca zobowigzany jest opracowac w cenie umowy witasng dokumentacje:

1. Projekt organizacji budowy i harmonogram robét

2.Projekt montazu

3. Projekt zaplecza technicznego budowy

4. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ).

1.4.3. Zgodnos¢ robot z Dokumentacjg Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru
Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegoélnione chocby w jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczeh w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry w uzgodnieniu i przy udziale autora Projektu dokona odpowiednich



zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiardow wazniejszy jest od odczytéw ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg

odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw uzytych lub wykonanych w

ramach przedmiotowej inwestycji muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a

rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranc;ji.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub SST i wplynie to na nie

zadawalajgcg jakos¢ elementu, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane na koszt

wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do

zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce niezbedne do ochrony

robét. Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy dla tych zabezpieczen, dla ktérych jest to

nieodzowne ze wzgledow bezpieczehstwa.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy jest wigczony w cene umowna.

Fakt przystgpienia do robdét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z

Zamawiajgcym.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaC w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony

Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:

1) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony
Srodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unikac¢ uszkodzen lub ucigzliwo$ci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) lokalizacje magazynéw, skladowisk i drég dojazdowych.
b) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
e zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
e mozliwo$cig powstania pozaru
c) nie uzytkowanie w porze nocnej (22.00 - 6.00) maszyn i urzadzen emitujgcych hatas przekraczajgcy
poziom dozwolony dla pory nocnej.

1.4.5.1. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposoéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdt bedg mialy Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.
Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich szkodliwos¢ zanika (np.
materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych
organdéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatdow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie sSrodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.
1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowe;j.
Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy w
pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.
1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedgcych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju roboét, ktére
majg by¢ wykonane w zakresie przetoZenia instalacji na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inspektora nadzoru i wtadze
lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzeh podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.4.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Pojazdy lub tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone do ruchu, a Wykonawca bedzie

odpowiedzialny, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru, za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,

szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.



Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczehstwa publicznego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

Przed rozpoczeciem robot Kierownik budowy zobowigzany jest na podstawie ,Informaciji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia” sporzgdzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (tzw. ,planu bioz”,
ktéry nalezy opracowaé zgodnie z wytycznymi okreslonymi w odpowiednich przepisach.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét, od daty
rozpoczecia do daty odbioru robét przez Zamawiajgcego i Inspektora nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢é prowadzone w taki
sposéb, aby budowla lub jej elementy byly w stanie zadawalajgcym przez caly czas — do momentu odbioru
ostatecznego.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania, to na polecenie Inspektora nadzoru powinien
niezwtocznie rozpocza¢ roboty utrzymaniowe - nie pdzniej jednak niz w 24 godziny po otrzymaniu takiego polecenia,
pod rygorem wstrzymania prac z winy Wykonawcy.

1.4.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod, oraz w sposéb ciggly informowa¢ bedzie
Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwoler i inne odno$ne dokumenty.

1.5. Wspolny Stownik Zamoéwien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robét - strona tytutowa

1.6. Okreslenia podstawowe

ST i SST — Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét i odpowiednio Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatno$¢ do stosowania w
budownictwie

Teren/plac budowy - przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez
urzgdzenia zaplecza budowy

Teren zamkniety - nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktérym mowa w przepisach prawa geodezyjnego i
kartograficznego

Roboty - wszystkie czynnosci i ustugi, majgce na celu zapewnienie prawidtowego i terminowego zakonczenia realizacji
inwestycji

Prace towarzyszace - prace niezbedne do wykonania robét podstawowych, nie zaliczane do robét tymczasowych, w
tym geodezyjne wytyczanie i inwentaryzacja powykonawcza

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna, zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonanie
robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego

Dokumentacja budowy — pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem PZT, PZB, PT, dziennik budowy,
protokoty odbioréw czesciowych i odbioru kohcowego, oraz w miare potrzeby rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu,
operaty geodezyjne i ksiega obmiaru, a w przypadku realizacji obiektu metodg montazu — takze dziennik montazu
Dziennik budowy - dokument budowy prowadzony zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja sporzgdzona przez Wykonawce robét zgodnie z obowigzujgcym
Prawem Budowlanym, ujmujgca catos¢ robét wykonanych z naniesionymi zmianami, dokonanymi w toku wykonywania
robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi

Projektant — uprawniona w rozumieniu Prawa Budowlanego osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji
Projektowej i uprawniona do nadzoru autorskiego i wprowadzania zmian w Dokumentacji

Inspektor nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg robdt,
kontrolowania prawidtowosci wykonywania rob6t zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, Dokumentacjg Projektows i
Specyfikacjg Techniczng, oraz do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy

Polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie
pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania
W jego imieniu w sprawach realizacji umowy

Podwykonawca - kazda osoba wymieniona w umowie jako podwykonawca dla czesci robét, lub kazda inna osoba,
ktérej czesé robdt zostata podzlecona za zgodg Zamawiajgcego, a takze prawni nastepcy tych oséb, ale Zadna inna
osoba wyznaczona przez te osoby

Ksiega obmiaréw — akceptowany przez Zamawiajgcego rejestr z ponumerowanymi stronami, stanowigcy dokument
budowy, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce okresowych obmiaréw dokonywanych robét w formie wyliczen,
szkicow, zestawien i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Ksiedze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inspektora nadzoru

Slepy kosztorys/przedmiar robét — wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania

Odbioér - ocena techniczna robét wykonanych przez Wykonawce potwierdzona odpowiednim dokumentem
Rekultywacja - roboty, majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w
czasie realizacji zadania inwestycyjnego

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia
wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robaét.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru

Obiekt budowlany - budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi, budowla stanowigca



catosc¢ techniczno-uzytkowa, wraz z instalacjami i urzgdzeniami bgdz obiekt matej architektury

Podtoze budowlane — grunt rodzimy lub nasypowy, wystepujacy pod obiektem budowlanym

Podtoze geologiczno-gruntowe - warstwa lub zespdt warstw, ktére powstaly w sposob naturalny lub pod wptywem
réznych proceséw geologicznych

Dzien - kazdy z dni kalendarzowych, rozpoczynajacy sie i konczacy o potnocy

BIOZ - bezpieczenstwo i ochrona zdrowia

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy

PZJ - Program Zapewnienia Jako$ci.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania ogoéine

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych mogg by¢ stosowane wytgcznie wyroby budowlane o wiasciwosciach
uzytkowych, dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wykonany obiekt budowlany musi spetnia¢ wymagania podstawowe okreslone w art. 5 ust.1 pkt.1 ustawy Prawo
Budowlane. Materiaty powinny by¢ zgodne w wymaganiami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i SST.
Wykonawca robdt zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje o zrédle produkgji lub
zakupu wyrobow budowlanych i urzadzen przewidywanych do realizacji rob6t — wtasciwie oznaczonych, posiadajgcych
certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci z Polskg Normg, a takze prawnie
okreslone dokumenty.

2.2. Wymagania ogolne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostaw, skladowaniem i
kontrolg jakosci materiatlow i wyrobow

2.2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robét
Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatéw i odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru. Zatwierdzenie partii (czesci) materiatéw z danego zrédia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, Zze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrédta w sposéb ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.

2.2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych witadz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zrodet miejscowych, wigczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczyé
Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang
przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢
za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek Zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatow do robot.

2.2.3. Przechowywanie i sktadowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robdt, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosé do robdt i byly dostepne do kontroli
przez Inspektora nadzoru i Zamawiajgcego. Jezeli okre$lone materiaty wymagajg zabezpieczenia ze wzgledu na
szkodliwy wplyw czynnikdw zewnetrznych, to przy sktadowaniu Wykonawca zabezpieczy te materialy w sposob
odpowiedni dla wystepujgcych zagrozen. Wszelkie miejsca sktadowania powinny byé doprowadzone do stanu
pierwotnego.

Miejsca czasowego skfadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem nadzoru, lub poza Terenem Budowy - w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Materiaty sktadowane tymczasowo — np. materialy z rozbiérki, sktadowane do czasu az bedg wywiezione na
sktadowisko, do zaktadu utylizacji lub w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego - muszg by¢ zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, tak srodowiska jak i miejsca sktadowania.

2.2.4. Kruszywo, piasek, inne materialy sypkie

Kruszywa i inne materiaty sypkie nalezy sktadowaé¢ na utwardzonym i odwodnionym podtozu, w sposdb zabezpieczajgcy
je przed zmieszaniem i zanieczyszczeniem innymi rodzajami i frakcjami kruszywa.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty i wyroby budowlane, nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. W uzasadnionych przypadkach - jesli Inspektor nadzoru
po uzgodnieniu z Projektantem oraz Zamawiajgcym - zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét niz
te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposoéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdt bedg mialy Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich szkodliwos¢ zanika (np.
materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych
organdéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatdow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.




2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju materialu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze zastosowania innego materiatu
- co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inspektora nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez zgody Inspektora nadzoru.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do robdt powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiadaé pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robét zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robé6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowsa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia, ktére nie gwarantujg zachowania warunkéw umowy - zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do roboét.

3.2. Sprzet i maszyny, ktore moga by¢ uzyte do wykonania roboét (podstawowe)

Wykaz podstawowego sprzetu, ktéry moze by¢ uzyty do wykonywania robét zawierajg poszczegdlne SST.

3.3. Pozostaly sprzet, maszyny oraz sprzet i maszyny zamienne

Dopuszcza sie stosowanie kazdego innego sprzetu niz wymieniony w SST, ktéry bedzie spetniat wymagania Projektu
Budowlanego. Sprzet zamienny powinien umozliwia¢é wykonanie rob6t w sposéb zgodny z Projektem i w sposoéb
zapewniajgcy bezpieczenstwo ludzi i Srodowiska. Nie dopuszcza sie do stosowania sprzetu uszkodzonego,
niesprawnego, oraz takiego, ktéry mégtby spowodowaé powstanie dodatkowych ucigzliwosci dla ludzi i Srodowiska.
Jezeli technologia wykonania robot przewiduje uzycie konkretnego sprzetu, nalezy bezwarunkowo stosowac sie do
zalecen Projektantéw i stosowaé wytgcznie takie osprzetowanie, ktére jest przez nich zalecane.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace srodkow transportu

Wykonawca stosowac¢ sig bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatdw/sprzetu na i
z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkow i w sposéb
ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé uzyte przez Wykonawce
pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy
oraz po uzyskaniu pisemnej zgody Zarzgdu Drég.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami (lub
innymi srodkami transportu) na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

4.2. Transport materiatéw

4.2.1. Stal i elementy stalowe

Stal i elementy stalowe nalezy przewozi¢ srodkami transportu przystosowanymi do przewozu tego rodzaju materiatow.
Przewozone elementy stalowe nalezy zabezpieczyé przed spadaniem z pojazdu oraz przed przesuwaniem i
ewentualnym spowodowaniem szkdd u oséb trzecich.

4.2.2. Transport pozostatych materiatow

Sposob transportu pozostatych materiatéw zawierajg poszczegolne SST.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robét
oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw
robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia
robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
dokftadno$¢.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystepujgce




przy produkgji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki

wplywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu

przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w pomieszczeniach.

5.3. Roboty pozostate

Sposob wykonywania robét zawierajg poszczegodlne SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogoine

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru Programu

Zapewnienia Jako$ci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwo$ci techniczne, kadrowe i

organizacyjne gwarantujgce wykonanie robo6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami

przekazanymi przez Inspektora nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawieraé:

a) czes¢ ogolng opisujaca:

- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposob prowadzenia robdt,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

- BHP,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$é wykonania poszczegdlnych elementéw robdt,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robdét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréow i kontroli (opis laboratorium  wiasnego lub laboratorium,

ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan, sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan

laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych
korekt w procesie

technologicznym, proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi

nadzoru)

b) czes¢ szczegdtowg opisujgcy dla kazdego asortymentu robét:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w

mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ Srodkdw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy,

kruszyw itp.

- sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaji czestotliwo$é, pobieranie probek,

legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,

wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegoélnych elementéw robdt,

- sposoOb postepowania z materiatami i robotami, ktére nie odpowiadajg wymaganiom

- zasady i spos6b gospodarowania odpadami.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac¢ zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badarn materiatéw ponosi Wykonawca.

6.1.3. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére spetniajg wymagania Prawa Budowlanego oraz

innych przepisow jesli :

a). posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,

b). posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt a), i kidre spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej oraz
Dokumentacji Projektowe;j
c). wyroby umieszczone w wykazie wyrobéw nie majgcych istotnego wptywu na spetnienie wymagan podstawowych

oraz wyroby wytwarzane i stosowane wedtug tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlane;.

Dopuszcza sie do stosowania wyroby spetniajagce wymagania art. 10 ust. 2 i 3 ustawy Prawo Budowlane —

dopuszczone do jednostkowego stosowania.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robot

bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposoéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte

wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce

Inspektorowi nadzoru. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.1.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od

przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie

Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczehstwa ludzi

i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.




Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzgdku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone
datg i podpisem Wykonawcy Inspektora nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdélnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowe;j,

- uzgodnienie przez Inspektora nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci i harmonograméw robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robét,

- przebieg robat, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

- daty zarzgdzania wstrzymania robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom

szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnosé rzeczywistych warunkéw geotechnicznych przy wykonywaniu izolacji zewnetrznej

- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu roboét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inspektorowi nadzoru do
ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.
Zasady prowadzenia oraz wymagania odno$nie prowadzenia Dziennika Budowy sg zamieszczone w rozporzgdzeniu
Ministra Infrastruktury,
(2) Ksigzka-rejestr obmiaréw
Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot.
Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciagly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do
Ksigzki obmiaréw.
(3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne (jesli sg konieczne), deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatdow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ). Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Powinny by¢ udostepnione
na kazde Zzyczenie Inspektora nadzoru.
(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujgce dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru robat,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie,

- inne dokumenty i opracowania wymagane przez Prawo Budowlane i Dokumentacje Projektowa.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawione do wgladu na Zzyczenie
Zamawiajgcego.
6.2. Kontrola, pomiary i badania
6.2.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania materiatéw i urzgdzen.
6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét

Badania, kontrole i pomiary nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami ST, obowigzujgcymi przepisami i zasadami sztuki
budowlanej oraz zaleceniami producentow.
Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z odpowiednig
czestotliwoscig zaakceptowang przez Inspektora nadzoru.
W szczegdlnosci powinna obejmowac:sprawdzanie zgodnosci z dokumentacjg projektowg
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST w
jednostkach ustalonych w przedmiarze — o ile Inspektor nadzoru nie zaleci inacze;j.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i
o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem. Za zgodg Inspektora nadzoru termin ten moze by¢ krotszy.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru obmiardw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie indziej w
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane
zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora nadzoru na pismie.




Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czesto$ciag wymagang do celu miesiecznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.
7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materialow
Dtugosci i odlegtosci pomiedzy poszczegdélnymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo wzdtuz linii osiowej.
Jednostki ilosci robot i materiatéw powinny by¢ zgodne z przedmiarem (kosztorysem Slepym).
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych lub innych — wymaganych przez ST albo Projekt - to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji lub innych wymaganych badan.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres trwania robot.
7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw roboét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robo6t podlegajacych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie Ksigzki-rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotagczone w formie oddzielnego zatacznika
do Rejestru obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiodr robét zanikajagcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwitocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i
uprzednimi ustaleniami.
Roboty zanikajgce lub ulegajgce zakryciu:
a). stwierdzenia jakosci wbudowywanych materiatéw oraz ich zgodnosci z wymaganiami Dokumentacji Projektowej,

ST oraz atestami producenta i przedmiotowymi normami

b). wykonania zabezpieczen i prace zwigzane z kolizjami, i zblizeniami do istniejgcych obiektow
8.3. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.
8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.
Catkowite zakonczenie robét oraz gotowosc do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnos$ci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikoéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z Dokumentacja Projektowg i ST .
W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustaleh przyjetych w trakcie odbioréw robdt
zanikajgcych i ulegajagcych zakryciu, zwltaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub
robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerangji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.
Odbiér ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakohczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdét jest protokdt odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujace dokumenty:




1. Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli zostata sporzgdzona w
trakcie realizacji Umowy.
2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetiajgce lub zamienne).
3. Recepty i ustalenia technologiczne.
4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
5. Dzienniki Budowy i Ksigzki-rejestry obmiaréw (oryginaty).
6. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST, SST i
ewentualnie PZJ.
7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST, SST i ewentualnie PZJ, a
takze inne dokumenty potwierdzajgce mozliwo$¢ stosowania uzytych materiatdbw ~ w budownictwie.
9. Instrukcje eksploatacyjne.
10. Inne dokumenty wymagane obowigzujgcymi przepisami.
W przypadku, gdy weditug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
8.5. Odbioér pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robo6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbioér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.4. ,0dbidr ostateczny robot”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogodine
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej
pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawag ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce
w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skfadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji
Projektowej.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu
na plac budowy,
- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,
- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w ST.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Zasady rozliczania i ptatnosci
Szczegodtowe zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty zostang okreslone w Umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Informacje podstawowe
Wykaz Polskich Norm (PN) i Norm Branzowych, oraz innych przepiséw zwigzanych z poszczegdélnymi rodzajami robét
zawierajg Szczegotowe Specyfikacje Techniczne (SST).
10.2. Inne dokumenty
Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane (z p6zn. zmianami)

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. — Prawo Zaméwien Publicznych (Dz.U. Nr 19, poz.177 z dnia 09.02.2004r. z pézn.
zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92, poz.881 z dnia 30.04.2004r.)
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. Nr 204, poz.2087 z dnia 2004r.)
Ustawa z dnia 12 wrzes$nia 2002r. o normalizacji (Dz.U. Nr 169, poz.1386 z dnia 12.09.2002r.)

Ustawa z dnia 13 wrzesnia 1996r. o utrzymaniu czystosci i porzadku w gminach (Dz.U. Nr 132, poz.622 z dnia
20.11.1996r. z p6zn. zmianami)

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz.U. Nr 62, poz.628 z dnia 20.06.2001r. z pézn. zmianami)

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. Nr 62, poz.627 z dnia 20.06.2001r. z pdzn.
zmianami)

9. Ustawa z dnia 22 stycznia 2000r. o ogélnym bezpieczenstwie produktéw (Dz.U. Nr 15, poz.179 z 2000r. z pozn.
zmianami)

10. Ustawa z dnia 17 maja 1989r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U. Nr 30, poz.163 z p6zn. zmianami)

11. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U. Nr 147, poz.1229 z 2002r. z p6zn. zmianami)

12. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentac;ji

projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu

funkcjonalno-przestrzennego (Dz.U. Nr 202, poz.2072 z dnia 16.09.2004r.)

13. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75, poz.690 z dnia 15.06.2002r. z pézn. zmianami)

14. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i
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ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120, poz.1126 z 2003r.)

15. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz.401 z 2003r.)

16. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 169, poz.1650 z 1997r.)

17. Rozporzadzenie Ministra Spraw wewnetrznych i Administracji w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow,
innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz.U. Nr 121, poz.1138 z dnia 16.06.2003r.)

18. Rozporzadzenie Ministra Spraw wewnetrznych i Administracji w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode
oraz drég pozarowych (Dz.U. Nr 121, poz.1139 z dnia 16.06.2003r.)

19. Rozporzadzenie Ministra Spraw wewnetrznych i Administracji w sprawie wyrobéw stuzgcych do ochrony
przeciwpozarowej, ktére mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane wytgcznie na podstawie certyfikatu
zgodnosci (Dz.U. Nr ... z dnia 22.04.1998r.)

20. Rozporzgdzenie Rady Ministrow w sprawie rodzajow urzadzen technicznych podlegajgcych dozorowi technicznemu
(Dz.U. Nr 120, poz.1021 z dnia 16.07.2002r. z p6zn. zmianami)

21. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004r. w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu (Dz.U. Nr 130, poz.1386 z 2004r.)

22. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie sposobu deklarowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz.2041 z 2004r.)

23. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia

(Dz.U. Nr 108, poz.953 z 2002r. z p6zn. zmianami

1.1.1. - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt,
prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn : Wzmocnienie stropu w laboratorium 33 w
budynku LHT WIMiM ZUT w Szczecinie w ramach zadania " Modernizacja laboratoriow - odwodnienie scian
piwnicznych,, Szczecin al. Piastéw 19a nr dz.geod.2 obreb 2255 - przedstawionym w PAB | Pt konstrukcji i
Przedmiarach robét.
Podstawg opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa architektury i konstrukcji przepisy obowigzujgcego
prawa, normy i zasady sztuki budowlanej

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza SST traktowana jest obok PAB, PT i Przedmiaru robdt jako pomocnicza dokumentacja przy zlecaniu i
realizacji rob6t w zakresie przedmiotowej inwestycji.

1.3. Zakres robot objetych SST

Projekt niniejszy zakresem swym obejmuje wykonanie prac zwigzanych z:

1. Demontaz drzwi wejsciowych do laboratorium ( do ponownego zamontowania );

2. Demontaz przeszklonej scianki PCV przedsionka ( do ponownego zamontowania);

3 Demontaz Swietlowki ( fgcznie z kablem i puszkg instalacyjng);

Woyciecie fragmentu posadzki betonowej o powierzchni 261x131cm, na gteboko$¢ 6cm, pod podest z blachy;
Woyciecie fragmentu zelbetowego stropu posredniego w kanale;

Wiercenie otworéw @150 w plytach stropowych kanatowych, w miejscach przejscia stupkéw stalowych
pod podest z blachy;

Wykonanie gniazd na osadzenie marek i podciggéw stalowych;

. Przetozenie rury spustowej zeliwnej , kolidujgcej z projektowang konstrukcjg wsporczg pod tomograf.
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Ogolne wymagania dotyczace robét - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”
1. Przekazanie terenu budowy
2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
4. Zabezpieczenie terenu budowy
5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
6. Ochrona przeciwpozarowa
7.
8.
9.
1

Ochrona wtasnos$ci publicznej i prywatnej
Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Bezpieczehstwo i higiena pracy
0. Ochrona i utrzymanie robot
11. Stosowanie sig do prawa i innych przepisow
1.5. Wspolny Stownik Zamoéwien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robét - jak na stronie tytutowe;j
1.6. Okreslenia podstawowe - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.
2. MATERIALY

1.4
1.4
1.4
1.4
1.4
1.4
1.4
1.4
1.4
1.4
1.4

2.1. Materialy niezbedne do prowadzenia prac.
Materiatem stosowanym przy wykonaniu robot wg zasad niniejszej specyfikacii jest rura zeliwna @150 wraz z kolankami.
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Poza w/w materiatem, w trakcie trwania ww. robot nie zaklada si¢ wykorzystania materiatow Wykonawcy.
Przed rozpoczgciem robot nalezy przygotowac teren przy obiekcie na tymczasowe sktadowisko materiatow
uzyskanych z rozbiorki z podziatem na:

- Gruz

- Elementy stalowe

- Inne odpady

Materialy przeznaczone do powtornego wbudowania nalezy oczyscic i zabezpieczy¢. Gruz

1 pozostate materiaty z rozbiorki nalezy wywiez¢ na wysypisko. Elementy stalowe przekaza¢ protokolarnie
do wlasciwego SOL.

2.2. Pozostale materialy. - zgodnie z Dokumentacjg techniczng, Zestawieniem materiatéw zawartym w Przedmiarze
Robat.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogodine”.

3.2. Sprzet, ktéry moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy)

tomy, kilofy, oskardy, mioty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, zuraw samojezdny, wciggarki reczne
lub elektryczne, rusztowania systemowe, pomosty wewnetrzne.

3.3. Pozostaly sprzet, maszyny oraz sprzet i maszyny zamienne

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogdéine”

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogodlne” i
zaleceniami producenta wyrobu.

4.2.Transport i sktadowanie materiatéw rozbiorkowych

Uzyskane materiaty rozbidrkowe transportowaé samochodem — wywrotkg z odwiezieniem ztomu,

szkfa i gruzu na odpowiednie sktadowiska.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gdlne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgadnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw
robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentacji projektowej lub wskazanymi na pismie przez
Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zastang, jezeli
wymagac bedzie tego Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawce od
odpowiedzialnosci za ich dokfadnosé.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatébw, doswiadczenia z
przesztoéci, wyniki badah naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Roboty przygotowawcze

W celu umozliwienia przetransportowania tomografu zaktada sie, na czas transportu urzadzenia zdemontowanie drzwi
zewnetrznych ( drzwi aluminiowe przeszklone) do laboratorium oraz fragmentu $cianki przedsionka PCV.

Demontaz nalezy przeprowadzi¢ z zachowaniem wszelkich srodkéw ostrozno$ci. Po przetransportowaniu urzgdzenia
drzwi zewnetrzne zostang ponownie zamontowane, natomiast Scianka przedsionka tgcznie z drzwiami zostanie
zamontowana po zakonczeniu prac budowlanych.

5.3. Roboty rozbiérkowe

Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywac¢ przy pomocy elektronarzedzi w sposéb zgodny z ST. Nie stosowa¢ narzedzi
udarowych.

Przed rozpoczeciem robét rozbidrkowych nalezy obiekt odtgczy¢ od instalacji elektroenergetycznej, wodociggowe;j i
kanalizacyjnej.

Zabronione jest prowadzenie robot rozbiérkowych bez nadzoru. W czasie prowadzenia robét rozbiérkowych zabronione
jest przebywanie ludzi na nizej potozonych kondygnacjach. Do usuwania gruzu powstatego w wyniku rozbiérki nalezy
stosowac zsuwnice pochyte lub rynny zsypowe, ktére powinny by¢ zabezpieczone przed wypadaniem z nich gruzu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogoéine

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
6.1.2. Zasady kontroli jakosci robét - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogodlne”.
6.1.3. Badania i pomiary - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.1.4. Raporty z badan - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.
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6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0.
~YWymagania ogolne”.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogodine”.

6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

b) Rejestr obmiaréw - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdéine”.

c) Dzienniki laboratoryjne - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

d) Pozostate dokumenty - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

e) Przechowywanie dokumentéw budowy - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robét - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

7. OBMIAR ROBOT

71. Ogolne zasady obmiaru robét - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.
7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materialéw - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania
ogolne”.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.
7.4. Czas przeprowadzania obmiaru - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robét:

a) odbidr czesciowy

b) odbiér ostateczny

c) odbiér pogwarancyjny

8.2. Odbior czesciowy - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.3. Odbior ostateczny robot rozbiérkowych - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.
8.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robét - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.
8.3.2. Dokumenty odbioru ostatecznego - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

8.4. Odbiodr pogwarancyjny - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Szczegdtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i Przemystu Mat.
Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.

1.1.2. - KONSTRUKCJE STALOWE | ICH MONTAZ
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt,
prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn : Wzmochienie stropu w laboratorium
33 w budynku LHT WIMiM ZUT w Szczecinie w ramach zadania " Modernizacja laboratoriéow - odwodnienie
$cian piwnicznych,, Szczecin al. Piastéow 19a nr dz.geod.2 obreb 2255 - przedstawionym w PAB | Pt
konstrukcji i Przedmiarach robaét.

Podstawg opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa architektury i konstrukcji przepisy obowigzujgcego

prawa, normy i zasady sztuki budowlanej

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok PAB, PT i Przedmiaru robdt jako pomocnicza dokumentacja przy zlecaniu i

realizacji rob6t w zakresie przedmiotowej inwestycji.

1.3. Zakres robot objetych SST

Zakres SST obejmuje wykonanie rob6t budowlanych niezbednych do zrealizowania przedmiotowego przedsigwzigcia

inwestycyjnego - zgodnie z projektem PW Architektury i Konstrukcji

Roboty te obejmujg m.in.:
- wykonanie podlewek z zaprawy montazowej szybkowigzacej gr.3cm, pod blachy podporowe BP-1 i BP-2;
- mocowanie blach podporowych na kotwy wklejane M12/200;

- wykonanie i montaz konstrukgcji wsporczej;

- zabezpieczenie antykorozyjne oraz ogniowe konstrukcji stalowych

- uszczelnienie przejscia stupdw przez strop nad piwnicg masami ppoz. do klasy min El 60;

- wypetienie szczeliny miedzy posadzka a blachg pomostu poliuretanowg masg uszczelniajgca.
W trakcie montazu podciggéw moze zaistnie¢ koniecznos¢ zdemontowania 7 szt. wieszakdédw mocujgcych rurociggi do
sufitu. Po zamontowaniu podciggdéw , wieszaki zostang ponownie zamontowane, z wykorzystaniem istniejgcych
potgczen Srubowych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”
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1. Przekazanie terenu budowy

2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
3. Zgodnos¢ robot z Dokumentacijg Projektowg i ST

4. Zabezpieczenie terenu budowy

5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

6.

7.

8.

9.

1

Ochrona przeciwpozarowa
Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Bezpieczehstwo i higiena pracy
0. Ochrona i utrzymanie robot
11. Stosowanie sig do prawa i innych przepisow
.5. Wspolny Stownik Zamoéwien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robot - jak na stronie tytutowej
.6. Okreslenia podstawowe

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW BUDOWLANYCH

2.1. Bezskurczowa zaprawa montazowa
Gestosé nasypowa ok.1,3kg/dm?®
Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 24 godz.25MPa, po 28dniach 40MPa.
Modut sprezystosci 16GPa wg EN 1342:2008
Prace wykonywac przy temperaturze otoczenia i podtoza od +5° do +30°C
Wyréb zgodny z normg EN 1504-6.
2.2. Stal profilowa
Stal profilowa musi odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10025-1 do 6:2007, PN-EN10219-1 do 2:2007, PN-EN
10162:2005 . Klasa, gatunek i Srednica musi byé zgodna z Dokumentacjg Projektowa i ST.
Nie dopuszcza sie zamiennego uzycia innych stali oraz innych ksztattownikéw stalowych bez zgody Projektanta i
Inspektora nadzoru. Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z EN-10025-2 oraz
PN-H-01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakos¢
Ksztaltowniki i blachy (zaréwno walcowane na gorgco jak i wykonane na zimno) stosowane do wykonania elementéw
stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

e miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

e mie¢ trwate ocechowanie,

e miec¢ wybite znaki cechowe.
2.3. Laczniki
Sruby, nakretki, kotwy i inne akcesoria do tgczenia elementéw stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-
ISO 8992:1996, PN-ISO 1891:1999 oraz PN-EN ISO 2320:2004, a ponadto: $ruby w potgczeniach zwyklych
(niesprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PNEN ISO 4016:2002, PN-EN 15048-1:2008, $ruby w
potgczeniach ciernych (sprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 14399-1 do 5:2007 2.2.3.
2.4. Materialy do spawania
Materialy do spawania elementéw stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-EN ISO 544:2011, a
ponadto:

¢ elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

e drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2012.

e topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 14174:2012,

PN-EN 13479:2007.

2.5. Pozostate materiaty :

e Sruby,

o podkiadki,
e nakretki

e kotwy

2.5. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w
spos6b umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po
ich nadejsciu, segregowac i uktadaé na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia. Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych
przed zawilgoceniem.

Przyjeta w dokumentaciji projektowej klasa stali konstrukcyjnej — S235JR.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn - zgodnie ze Specyfikacja Techniczng (ST) nr 1.0.0.
~YWymagania ogolne”
3.2. Sprzet i maszyny, ktore moga by¢ uzyte do wykonywania robét (podstawowe)
a) Dzwig samojezdny lub zuraw wiezowy o podanych ponizej parametrach:
- udzwig przy wymaganym wysiegu wiekszy o okoto 5% od maksymalnej masy montowanego prefabrykatu wraz z
osprzetem (zawiesia, chwytaki itp.)
- wysieg wigkszy o co najmniej 50 cm od potrzebnego do ustawienia najdalej montowanego prefabrykatu
- wysokos¢ podnoszenia tadunku wyzsza co najmniej o 1,0 m od gornej krawedzi najwyzej montowanego
prefabrykatu

14



b) Rozpory montazowe, fgczniki;

c) Drabinki, rusztowania systemowe, pomosty robocze

d) Ubijak spalinowy, samochdd dostawczy do 0,9 t, Srodek transportowy, betoniarka elektryczna, mieszarka do zapraw,
gietarka do pretéw, prosciarka do pretéw, nozyce do pretéw, spawarka, sprezarka powietrza, sprezarka powietrza
spalinowa 4-5 m*/min., gwintownice. Skrzynia do zaprawy, wiadra, kielnie murarskie, czerpak blaszany, poziomice,
szczotki stalowe, pedzle, (sprzet prosty).

3.3. Pozostaly sprzet, maszyny oraz sprzet i maszyny zamienne - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST)

nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogdéine”
Do transportu materiatéw i sprzetu budowlanego stosowa¢ m.i.n. nastepujgce, sprawne technicznie i zaakceptowane
przez Inzyniera $rodki transportu:

samochdd dostawczy 0,9,

samochdd skrzyniowy z podnosnikiem 1,0t;

Parametry sprzetu podane sg orientacyjnie. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdéw
transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na jako$é robét i wiagciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny
by¢ zgodne z ustaleniami ST1.0.0. oraz projektu organizacji robét, ktéry uzyskat akceptacje Inzyniera. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego (kotowego, szynowego,
wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Materialy nalezy przewozi¢ $rodkami transportu
zapewniajgcymi unikniecie uszkodzenh, odksztatcen oraz zawilgocenia przewozonych materiatéw. Materiaty muszg byé
uktadane na srodkach transportu i przewozone zgodnie z warunkami opracowanymi przez Producenta.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.0gdlne warunki wykonania robot
Roboty muszg by¢ wykonane _zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST.
Kontrole jakosci wykonanych robét nalezy dokonaé poprzez poréwnanie wykonania robét z Dokumentacjg Projektowg
oraz zgodnoscig z warunkami technicznym
5.2.Szczegotowe warunki wykonania robét
Elementy stalowe winne by¢ wykonywane w Wytworni (zaktadach specjalistycznych). Elementy stalowe drugorzedne
moga by¢ wykonywane na budowie przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie uprawnienia.
5.2.1. Wytwarzanie konstrukcji
Przy wytwarzaniu i montazu konstrukgji nalezy uwzgledni¢ klase konstrukcji zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Kazda czes¢ skladowa konstrukcji powinna by¢ oznakowana trwatym znakiem identyfikacyjnym w sposéb nie
powodujacy jej uszkodzenia. Nie dopuszcza sie znakowania za pomocg przecinaka. System oznaczen elementow
wysytkowych powinien by¢ okreslony przy sporzgdzaniu rysunkéw warsztatowych: elementy wysytkowe oznaczac
nalezy za pomoca kodu literowo-cyfrowego tworzonego z duzych liter facinskich i cyfr arabskich. Oznaczenia nalezy
nanosi¢ w sposob trwaty, w widocznych miejscach. Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych
przed wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

e gatunku stali,

e asortymentu,

e wiasnosci,

e wymiaréw i prostoliniowo$ci.
Materiaty hutnicze przed skierowaniem do produkcji nalezy wstepnie oczysci¢ i wyprostowac. Powierzchnie ciecia oraz
krawedzie uzyskane w wyniku obrébki materiatu powinny byé czyste, bez nieréwnosci .
a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%. Brzegi spawania nalezy przygotowac zgodnie z normag
PN-EN ISO 9692-2:2008 i PN-EN ISO 9013:2008. Przygotowanie technologii i realizacja procesu spawania powinna
by¢ zgodna z PN-EN 1011-1 i PN-EN 1011-2. Spawacze powinni mie¢ odpowiednie uprawnienia wg normy PN-EN 287,
a operatorzy automatéw spawalniczych i zgrzewarek uprawnienia wg PN-EN 1418. Prace spawalnicze powinny byé
wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktérego uprawnienia i zakres odpowiedzialno$ci okreslajg PN-EN 1090-
2:2009i PN-EN 719. Badania kontrolne jakosci procesu spawania nalezy przeprowadza¢ wg norm PN-EN 288-3, PN-
EN 288-8 i PN-EN 2889. Kazde potgczenie spawane powinno podlegac kontroli — przynajmniej badaniom wizualnym —
jesli w dokumentacji nie okreslono koniecznosci wykonania innych badan. Potgczenia spawane blach weztowych dla
elementow fgczonych na montazu za pomoca $rub sprezajacych powinny by¢ poddane kontroli defektoskopowej
(radiograficznie lub ultradzwiekowo dla spoin czolowych, metodg magnetyczno proszkowg dla spoin pachwinowych).
Badania wizualne winny by¢ przeprowadzone w zakresie: sprawdzenia czy wszystkie spoiny umiejscowiono prawidtowo,
ogledzin ksztattu i powierzchni, grubosci i dtugosci powierzchniowych niezgodnosci spawalniczych (podtopien,
odpryskoéw itp.). Kontroli jakosci potgczen spawanych powinien dokona¢ personel majacy przynajmniej | stopien
kwalifikacji i odpowiedni certyfikat wg PNEN 473:2008.
5.2.2. Skladanie i spawanie czesci w elementy wysytkowe
Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone antykorozyjnie co najmniej w miejscach, ktére po scaleniu
bedg trudno dostepne. Czesci skladowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody
spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PNEN 29692 i PN-EN 1SO 9692-2. Odchytki wymiaréw
przekroju ksztattownikéw spawanych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1090-2:2009. Czesci ztozone do spawania dla
materiatu o grubo$ci nie wiekszej niz 50mm, powinny by¢ unieruchomione za pomocg odpowiedniego oprzyrzadowania
lub spoin sczepnych o minimalnej dt. 50mm. W ztgczach wykonywanych automatycznie spoiny sczepne nalezy wigczy¢
w spoine projektowang, a materiat do jej wykonania winien spetnia¢ wymagania materiatu do spoiny projektowanej.
Podczas sktadania dopuszcza sie stosowanie odksztatcen wstepnych w granicach niezbednych do uzyskania
prawidtowych ztgczy po spawaniu.
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5.2.3. Montaz elementéw stalowych na budowie
Montaz konstrukcji stalowych powinien sie odbywac zgodnie z projektem technologicznym robét opracowanym przez
Wykonawce zatwierdzonym przez Inzyniera.

1. Do wykonania konstrukcji nalezy stosowac jedynie materiaty oznaczone umozliwiajgce identyfikacje dostawy. Przed
przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac sie z protokotem odbioru elementéw
od wytwoérey i potwierdzié to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

2. Dostarczone na plac budowy elementy konstrukcji stalowej nalezy uktada¢ w kolejnosci odwrotnej w stosunku do

kolejnosci podawania ich do montazu. Nalezy je uktadac tak by oznaczenia byty widoczne, na podktadkach drewnianych
na wyréwnanym i utwardzonym podfozu.

3. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem konstrukcji oraz projektem montazu opracowanym przez \WWykonawce
zapewniajgcym stateczno$c¢ konstrukcji we wszystkich fazach prowadzenia robét, z zastosowaniem srodkow
zapewniajgcych statecznosé w kazdej fazie montazu, tak aby konstrukcja miata zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych
wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatem.

4. Wszystkie elementy konstrukcji winny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami na rysunkach

montazowych. Roboty nalezy prowadzi¢ tak, by Zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub
trwale odksztatcona.

5. Potozenie elementdw konstrukcji powinno by¢ ustalone i oceniane metodami geodezyjnymi za pomoca
odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscig niezbedng do zachowania wymaganych tolerancji montazu.

6. Elementy kotwigce nalezy osadzi¢ trwale w prawidtowym potoZzeniu za pomocg szablondw lub poprzez wiercenie
przez blachy podstawy (tzw. montaz przelotowy):

- przed rozpoczeciem montazu nosnos$¢ zakotwien powinna osiggng¢ warto$¢ odpowiednig do bezpiecznego
przenoszenia obcigzen montazowych. Regulacje potozenia tych elementéw nalezy przewidzie¢ w granicach tolerancji
okreslonych w normie PN-EN 1090-2:2009.

- po wyregulowaniu konstrukgji nalezy unieruchomic¢ elementy, ktére mogg dozna¢ przypadkowych zmian potozenia
( np. dokrecié¢ nakretki $rub).

- podpory nalezy utrzymywac przez caty okres montazu w stanie zapewniajgcym przekazywanie obcigzen.

- faczna powierzchnia pakietow podktadek stalowych powinna stanowi¢ co najmniej 15% powierzchni podstawy stupa,
z tym, ze na kazda srube kotwigca powinny przypada¢ po dwa pakiety. Gérna powierzchnia pakietow powinna leze¢
w dolnej ptaszczyznie blachy podstawy. Usytuowanie pakietéw statych powinno umozliwia¢ otoczenie ich podlewkg
lub zaprawg cementowa klasy M20 na szeroko$ci nie mniejszej niz 25mm.

- bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do wypetniania pod
blachg podstawy.

- zaprawe nalezy przed uzyciem wymieszac i stosowa¢ odpowiednio do konsystencji w stanie cieklym do podlewania i
w stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzer pod blachg podstawy zostata catkowicie wypetniona.

7. Dopuszcza sie montaz lekkich elementéw o ciezarze <0,5kN recznie zgodnie z przepisami BHP.

8. Stale potgczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu

catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci:

- przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potgczeniach nalezy wykonywacé ze stali o takich samych
wiasnosciach plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem.

- w potgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2mm, a w styku
sprezanym 1mm. Stosowane przekiadki nie powinny by¢ ciensze niz 2mm.

9. Montaz elementéw nosnych powinien sie odbywac z przestawnych rusztowan. Do montazu elementéw stalowych

stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na

obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom normy PN-EN 1993-2:2010.

10. Konstrukcja rusztowan i pomostow powinna by¢ sprawdzona na: sity wywotane obcigzeniem od montowanej

konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

- sily od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewniaé prawidtowy dostep do kazdego styku montazowego. W czasie

montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji robét. Kolejne elementy mogg

by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznos$ci elementéw uprzednio zmontowanych.

5.2.4. Montaz na kotwy wklejane i kotwy mechaniczne

Elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w podfozu:

typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inzyniera;

kotwy muszg posiada¢ wymagane atesty;

po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metodg wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu

stosowanej kotwy, $rednica i dlugos¢ wierconego otworu wg instrukcji producenta kotew;

osadzenie kotew wklejanych wg instrukcji producenta kotew za pomocg systemowej zywicy;

albo niekurczliwej zaprawy osadzenie kotew mechanicznych wg instrukgcji producenta kotew.

5.2.5. Montaz na sruby

Roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wytycznymi

PN-EN 1090- 1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

Montaz elementéw wysytkowych za pomocg $rub nalezy zawsze wykonac¢ z zastosowaniem podkiadki pod teb Sruby i
nakretke. Na kazdg ze Srub muszg przypadaé dwa pakiety podktadek.

5.2.6. Montaz metoda spawania

Roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wytycznymi

PN-EN 1090- 1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

5.2.7. Zabezpieczenie antykorozyjne

Stal weglowa lub niskostopowa wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego o trwatosci powyzej 15 lat (H wg PN-EN ISO
12944-5:2009) dla przewidzianej w Dokumentacji Projektowej wg PN-EN 1SO 12944- 2:2001 kategorii korozyjnosci
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atmosfery lub kategorii korozyjnosci wody i gruntu za pomocg powtok malarskich wg PN-EN ISO 12944-5:2001 lub za
pomocg ocynkowania wg PN-EN 14713 2000. Wszystkie elementy powinny by¢ wstepnie zabezpieczone antykorozyjnie
w wytworni. Przed natozeniem powtok elementy powinny by¢ odttuszczone i oczyszczone metodg strumieniowo-cierng
do stopnia Sa 2 Y2wg PN-ISO 8501-1. Po dostarczeniu na teren budowy powinny by¢ usuniete wszelkie defekty
fabryczne i transportowe. Wykonawca powinien zabezpieczy¢ elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i
spowodowane warunkami atmosferycznymi. Po zakoriczeniu montazu nalezy naprawi¢ ewentualne defekty i wykonaé
koncowe powtoki zabezpieczajgce. Zgodnie z dokumentacjg projektowg konstrukcje stalowe nalezy zabezpieczyé
ogniowo przez malowanie do wymaganej odpornosci ogniowe; .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0.,,Wymagania ogdine,,

Zasady ogdlne

. Program Zapewnienia Jako$ci

. Zasady kontroli jakosci robét

. Badania i pomiary

. Raporty z badan

. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

. Certyfikaty i deklaracje

. Dokumenty budowy

6.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN89/S-10050 oraz warunkom podanym
w niniejszej SST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementow stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane
- sprawdzenie zgodnos$ci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jakosci powlok antykorozyjnych oraz zabezpieczenia farbami ogniochronnymi .

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.
6.1.
6.1.
6.1.
6.1.
6.1.
6.1.
6.1.

NO OB WN =

7. OBMIAR ROBOT - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0.,,Wymagania ogdlne,,

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

7.2. Zasady okreslania iloci robdt i materiatow
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Konstrukcje stalowe

Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do
wbudowania w istniejgcg konstrukcje sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu. Do
odbioru koncowego w Wytwérni Wytworca przedkiada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa kontroli
laboratoryjnej i technologicznej, swiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, Swiadectwa jakosci materiatéw, jak rowniez
dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowg rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokét
z pomiaru geometrii lub prébnego montazu wytwarzanej konstrukgcji. Odbidér konstrukcji po roztadunku i uszkodzen
powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w obecnosci Inzyniera i powinien byé przez niego zaakceptowany.
Wytworca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczgcych
wykonanej konstrukgcji. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwoérni wraz z oswiadczeniem wytwoérni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne - zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy\;

PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czg$¢ 1-4: Oddziatywania ogolne. Oddziatywania
wiatru.

PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-6: Oddziatywania ogdine. Oddziatywania w
czasie wykonywania konstrukg;ji.

PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Cze$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguly dla
budynkow.
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PN-EN 1993-1-3:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Cze$¢ 1-3: Reguly ogdlne. Reguly
uzupetniajgce dla konstrukcji z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno.

PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukgji stalowych. Czgs$¢ 1-8: Projektowanie weztow.

PN-EN 1090-1:2010 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Czg$¢ 1. Zasady oceny zgodnosci elementow
konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2:2009 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Czes¢ 2. Wymagania techniczne dotyczace
konstrukcji stalowych

PN-EN I1SO 12944-1do 8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czgsé 1 do 8.

PN-EN 1SO 14713:1999 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych. Powtoki cynkowe i aluminiowe.
Wytyczne.

PN-ISO 8501-1:2007 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Czg$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy
stalowych, oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-EN 10025-1do 6:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1 do 6: Warunki techniczne
dostawy.

PN-EN 10162-1:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancja wymiardéw i
przekroju poprzecznego

PN-EN 10210-1:2007 Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych  niestopowych i
drobnoziarnistych. Czes$¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Czes$¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okragte do $rub, wkretéw i nakretek ogoélnego przeznaczenia. Ukfad ogolny

PN-1SO 8992:1996 Czesci zlgczne. Ogodlne wymagania dla srub, wkretéw, srub dwustronnych i nakretek

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia

PN-EN ISO 4016:2002 Sruby z tbem szesciokgtnym. Klasa doktadnosci C. P

N-EN 14399-1:2007 Zestawy Srubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen sprezanych. Czes¢ 1: Wymagania ogolne.
PN-EN 15048-1:2008 Zestawy srubowe do potgczen niesprezanych. Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.

PN-EN ISO 10673:2009 Podktadki okragte do $rub z podkiadka. Szereg maty, normalny i duzy. Klasa dokfadnosci
PN-EN ISO 544:2011 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiatow
dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-EN ISO 14174:2012 Materialy dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania tukiem krytym i spawania
elektrozuzlowego — Klasyfikacja

PN-EN 1SO 9013:2008 Cigcie termiczne. Klasyfikacja cigcia termicznego. Specyfikacja geometriie wyrobu i tolerancje
jakosci.

PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczgce przygotowaniae zlgczy. Czes¢ 1:
Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodg metalowg w ostonie gazéw, spawanie gazowe, spawanie metodg
TIG i spawanie wigzka stali.

PN-EN 1SO 9692-2:2008 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegéw do spawania. Cze$¢ 2: Spawanie stali
tukiem krytym.

PN-EN 1SO 544:2005 Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy spoiw do spawania. Typ wyrobu,
wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-EN ISO 21952:2009 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty, prety i stopiwa do spawania
tukowego w ostonie gazu stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja

PN-EN 13479:2007 Materiatly dodatkowe do spawania. Ogdlna norma wyrobu dotyczgca materiatow dodatkowych i
topnikéw do spawania metali.

PN-71/H-97053  Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogodlne wytyczne.
PN-79/H-97070  Ochrona przed korozja-Pokrycia malarskie. Ogoélne wytyczne.

PN-EN ISO 4628-1 do 5 Farby i Lakiery. Ocena zniszczen korozyjnych powtoki malarskiej. Okreslenie
natezenia, wielkosci i rozmiaréw powierzchni.

PN-EN ISO 12944-1 do 8 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw powtokowych

10.2. Pozostate przepisy
~Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych”

1.1.3. - NAKLADANIE POWLOK ANTYKOROZYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt,
prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn : Wzmocnienie stropu w laboratorium 33 w
budynku LHT WIMiM ZUT w Szczecinie w ramach zadania " Modernizacja laboratoriow - odwodnienie scian
piwnicznych,, Szczecin al. Piastéw 19a nr dz.geod.2 obreb 2255 - przedstawionym w PAB | Pt konstrukcji i
Przedmiarach robét.

Podstawg opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa architektury i konstrukcji przepisy obowigzujgcego
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prawa, normy i zasady sztuki budowlanej

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza SST traktowana jest obok PAB, PT i Przedmiaru robdt jako pomocnicza dokumentacja przy zlecaniu i
realizacji rob6t w zakresie przedmiotowej inwestycji.

1.3. Zakres Robét objetych SST

1.3.1. Zabezpieczenie antykorozyjne nowych elementéw stalowych

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powiokami malarskimi nowych
konstrukcji stalowych i obejmuja:

- przygotowanie powierzchni do malowania;

- nanoszenie warstwy gruntujacej;

- nanoszenie warstwy posredniej (miedzywarstwy)

- nanoszenie warstwy nawierzchniowe;j.

W przypadku elementéw nowych konstrukcji przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie poszczegdlnych
warstw powtoki malarskiej wykonuje sie w wytwérni.

Na budowie czynnosci te wykonuje sie tylko w rejonie stykow montazowych wykonywanych na budowie, po
wczesniejszym zmontowaniu konstrukcji. W przypadku renowacji powitok malarskich istniejgcych obiektow, wszystkie
czynnosci zwigzane z przygotowaniem powierzchni i naktadaniem powiok sg wykonywane na obiekcie.

Grubos¢ powtoki dwuwarstwowej o tgcznej grubosci min. 160um.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w ST1.0.0.

1.4.1.Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig zaktadanych
wiasciwosci uzytkowych.

1.4.2. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu skladnikéw nadaje
sie do nanoszenia na podfoze.

1.4.3. Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzacy powioke kryjgca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcje
ochronna.

1.4.4. Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujacg w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

1.4.5. Punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody zawartej w
powietrzu.

1.4.6. Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci
przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.7. System materiatow malarskich do antykorozyjnego zabezpieczania konstrukcji stalowych - zestaw
materiatdw z ktérych wykonuje sie poszczegdlne warstwy powioki malarskiej gwarantujgcy uzyskanie powtoki o
wymaganej trwatosci.

1.4.8. Trwalos¢ systemu zabezpieczenia - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej
wiekszej renowacji. Okres trwalosci nie jest okresem gwarancji.

1.4.9. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwiekszajgce odpornos¢ obiektu lub jego
elementu na dziatanie korozji.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatlow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST 1.0.0. "Wymagania Ogéine". Dobér zestawu malarskiego musi
Scisle odpowiadac¢ powyzszym warunkom pracy konstrukcji

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczace materiatow

2.2.1. Wymagania formalne

Zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Wykonawca, a szczegdly przedktada Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia.
Dobrany zestaw pokry¢ winien: - posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiM; - odpowiada¢ warunkom niniejszej Specyfikacji;
- zapewniac¢ skuteczng ochrone powierzchni w srodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery C3 wg N-EN 1SO 12944- 2
w dtugim okresie trwatosci (powyzej 15 lat) wg PN-EN ISO 12944-1; - posiada¢ akceptacje Kierownika Projektu.

2.2.2. Podstawowe materialy zestawu malarskiego

Do wykonania powtok malarskich nalezy stosowac

dwuwarstwowe zestawy malarskie sktadajgcych sie z warstw: - powloka gruntowa EPZn — powtoka epoksydowa wysoko
cynkowa — o grubosci suchej powtoki 60-80um, objetosciowa zawarto$¢ skiadnikow stalych powyzej 65%, -
miedzywarstwa — powtoka epoksydowa, zawierajgca aluminiowe wypetniacze pfatkowe i btyszcz Zzelaza o grubosci
suchej powtoki 80-160um, objetosciowa zawarto$¢ czesci stalych 60% - nawierzchniowa — na bazie poliuretanow
alifatycznych o grubosci suche

taczna grubos¢ wszystkich warstw powtoki w stanie suchym musi wynosi¢ co najmniej 160um System z podktadem
wysokocynowym musi posiada¢ odpornosci na dziatanie temperatury w suchej atmosferze do 150°C, a przy
krétkotrwatym dziataniu temperatury (w czasie kilku godzin) do 180°C, natomiast w wilgotnej atmosferze (konsolidacja
pary wodnej przy gwattownym ochtodzeniu) minimum 50°C. Maksymalny czas, naktadania kolejnych warstw systemu
antykorozyjnego nie moze by¢ krotszy niz cztery godziny, zapis musi by¢é udokumentowany w kartach technicznych.
Pozostate wtasnosci materiatéw powtok muszg byé zgodne z kartami technicznymi produktow sporzgdzonymi przez ich
Producenta. Karty te nalezy przedtozyé Kierownikowi Projektu przy uzyskiwaniu jego akceptacji dla dobranego zestawu
malarskiego.

2.2.3. Kolor pokrycia malarskiego Kolory warstw sg dowolne, ale roznigce sie zdecydowanie dla réznych warstw..
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2.2.5. Wymagania dodatkowe Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowa¢ mozliwosé
nanoszenia jednorazowo warstwy o grubosci do 100pm w stanie suchym. Podczas przygotowania produktu nalezy
Scisle stosowac sie do zalecen producenta i danych zawartych w kartach technicznych poszczegélnego produktu oraz
przestrzega¢ warunkéw jego uzycia. Na kazdym opakowaniu dostarczonej farby musza by¢ wszystkie napisy po polsku.
Farby nalezy przechowywaé w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta. Z uwagi na to, ze obecnie w
wiekszosci stosuje sie farby dwusktadnikowe nalezy Scisle przestrzega¢ i kontrolowa¢ podane przez producenta warunki
mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze zmieszang farbg musi byé umieszczona na
widocznym maksymalny miejscu czas przydatnosci farby do uzycia.

2.2.6. Sktadowanie materiatéw Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym magazynéw materiatow
tatwo palnych zgodnie z normg PN-89/C81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢
od +4°C do +25°C.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w 1.0.0. "Wymagania Ogodlne".

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu

3.2.1. Sprzet do czyszczenia konstrukgcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-$ciernym
dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Kierownika Projektu. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub
odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumieh odoliwionego i suchego powietrza.

3.2.2. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami nakladania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow
technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie majg charakteru
obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych wtasciwosciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj
uzytego sprzetu podlega akceptacji przez Kierownika Projektu. Prawidiowe ustalenie parametréw malowania nalezy
przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i uzyskac akceptacje Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 1.0.0. "Wymagania Ogdlne".

4.2. Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywaé sie z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw o
przewozie materiatéw niebezpiecznych okreslonych w normie PN 89/C 81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robét Ogdine wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w
ST1.0.0 "Wymagania Ogéline".

5.2. Szczegotowe wymagania dotyczace robot

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robd6t uwzgledniajgce
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane oczyszczanie i pokrywanie powtokami malarskimi.

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

5.2.1.1. Oczyszczenie powierzchni nowych elementow

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni stalowych
zanieczyszczeh w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw, smardw, kurzu, pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania.
Podstawowg czynno$cig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonac¢ przy pomocy metody obrébki strumieniowo
Przedtem nalezy jednak usung¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tluszcze, smary) - zaleca sie
uzywanie do tego celu rozcienczalnikdéw, przy czym dopuszcza sie uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.
Wymagana chropowatos$¢ powierzchni przed utozeniem warstwy gruntujgcej wynosi Ry5 (Rz) = 25 75 ym, wg PN-ISO
8503. W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskow i wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy
wykonaé szlifowanie. Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy
pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza bgdz przy
pomocy odkurzaczy przemystowych. Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢é zgodne z normg PN-ISO
8501. Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg do gruntowania nie pdzniej niz po uptywie 3 godzin od
czyszczenia. Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa 2% wg PN ISO
8503. Sposodb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy. Zabrania si¢ stosowania do oczyszczania piasku
kwarcowego, zaleca sig uzycie Srutu kulistego (1,0-1,8mm), $rutu tamanego ostrokrawedziowego (0,7-1,4mm) lub Srutu
cietego B0,4- @0,6mm i dlugosci 2mm. Oczyszczenie musi gwarantowa¢ uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i
by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Kierownik Projektu ma prawo dokonania odbioru oczyszczanych
powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej. Wykonawca ma obowigzek zabezpieczyé miejsce
prowadzenia robdt zwigzanych z czyszczeniem i malowaniem w celu zminimalizowania ucigzliwosci dla uzytkownikow
przylegtego systemu drég i ochrony srodowiska przed zanieczyszczeniami pochodzgcymi z oczyszczanych powiok,
materiatu czyszczacego, farb itp. Sposob zabezpieczenia musi by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

5.2.2. Nanoszenie powlok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow. Kierownik Projektu moze zarzadzic¢
wykonanie prébnych powlok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci,
przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia powtok i
eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robot.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej
konstrukgcji, a takze temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach
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technicznych poszczegdlnych produktéw. Zwraca sie uwage na zréznicowang tolerancje poszczegélnych produktéw, na
wilgotno$é powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukcji. Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w
czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy - temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od
temperatury punktu rosy.

Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15°C - 25°C. Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powioka
malarska nie byta narazona w czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia
poszczegdlnych warstw

5.2.2.2. Przygotowanie materiatbw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikacji. Kierownik
Projektu moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla
danego materialu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Kazdy materiat powlokowy nalezy
przygotowywaé do stosowania $ci$le wg procedury podanej we witasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W
ogolnym ujeciu na procedure tg sktadajg sie: mieszanie zawartosci poszczegélnych opakowan w celu jej ujednolicenia,
mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach i okreslony sposéb poszczegdlnych skladnikéw (opakowan), dodawanie
rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).
Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych. Zwraca si¢ uwage, ze wytypowane w niniejszej Specyfikacji farby sa
chemoutwardzalne i w zwigzku z tym majg ograniczong zywotno$¢ po wymieszaniu sktadnikow. Dlatego nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje
ona swojg zywotnosé. Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy myé bezposrednio po
uzyciu stosujac rozcienczalniki zalecane przez producentow farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i naktadanie miedzywarstwowe

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcych tym farbom.
Szczegdlng uwage nalezy poswigci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze krawedzie przewidziane do
wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w pasach o szeroko$ci 50mm. Pasy te na okres transportu i
sktadowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniajgcy ochrone na
okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi by¢ zgodny z innymi stosowanymi gruntami. Nanoszenie nastepnej warstwy -
miedzywarstwy moze sie odbywac po uptywie wymaganego podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do
naktadania nastepnej powloki. Czas ten zalezy gtéwnie od temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych
preparatéw.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte
miedzywarstwg. Powierzchnia nowych elementéw po transporcie i skladowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat
przekroczony okres jaki producent farb przewiduje pomiedzy nakiadaniem miedzywarstwy a naktadaniem
nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie
powierzchni odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach
technicznych, odpowiadajgcych tym farbom.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajgcych powierzchni stalowych.
Szwy spawalnicze nalezy wyréwnaé przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu natozy¢ warstwe farby do
gruntowania, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej Specyfikacji.

5.2.3. Uzytkowanie powlok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od opadéw
atmosferycznych, kurzu i brudu. Powloki malarskie winny by¢ chronione w czasie transportu elementéw przez
odpowiednie przekfadki z gumy lub filcu, a elementy muszg byé odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne
powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementow
konstrukcji bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane na podkfadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej
300mm nad poziomem terenu. Elementy zagruntowane mozna transportowa¢ po catkowitym wyschnieciu powtoki.
Nanoszenie betonu na elementy lub ukifadanie prefabrykatéw, bgdz asfaltu lanego, moze mie¢ miejsce dopiero po
okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

5.2.4. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia pracownikéw,
nalezy wiec przestrzega¢ ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac: - nie uzywaé¢ do oczyszczania piasku
kwarcowego, - czyszczenie strumieniowo-$cierne winno odbywac sie w zamknietych pomieszczeniach obstugiwanych z
zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udzialem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢é w pyloszczelny skafander z
doprowadzeniem odprowadzeniem powietrza. Przy Srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy
czyszczeniu szczotkami okulary ochronne, - przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem
materiatdw malarskich nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlno$ci nie przechowywaé zywnosci i
ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkow w miejscach pracy, rece my¢
w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydtem, skoére
rgk i twarzy posmarowaé przed pracg odpowiednim kremem ochronnym. - Wykonawca ma obowigzek zebrania i
usuniecia z placu budowy pozostalosci farb, materialu czyszczgcego oraz zanieczyszczen pochodzacych z
oczyszczanych powtok, itp. do miejsca sktadowania i utylizacji za pomocg srodkéw transportowych zaakceptowanych
przez Kierownika Projektu, - Wykonawca ma obowigzek odda¢ do analizy przez uprawniong jednostke probki
usunietych powtok malarskich w celu zbadania, czy nie wystepujg w niej zwigzki otowiu. W przypadku wykrycia
zwigzkow otowiu nalezy wszelkie odpady zawierajgce otdw dostarczy¢ celem utylizacji do uprawnionej jednostki.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne wymagania dotyczace jakosci O

Ogodlne wymagania dotyczgce jakosci Robot podano w ST1.0.0. "Wymagania Ogélne".
6.2. Szczegotowe wymagania dotyczace jakosci robot

6.2.1. Sprawdzenie jakosci materiatébw malarskich
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Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany przedstawi¢
orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Kierownika Projektu zaswiadczenie o wynikach ostatnio
przeprowadzonych badan peinych danego materiatu. W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢
wiasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan
wymaganych przez Kierownika Projektu.

6.2.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania Oceng przygotowania powierzchni stali do malowania
przeprowadza sie¢ w oparciu o norme PN-ISO 8501 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw
wymienionych w niniejszej Specyfikacji. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni
stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchos$¢, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej).
Oceneg przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz
dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w oparciu o
normy PN ISO 8501 oraz PN-ISO 8503.

6.2.3. Kontrola nakladania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod kgtem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki naktadania
materiatu malarskiego i stosowanych parametréw technologicznych oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw
pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych powtok a takze przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji
powtok. Kierownik Projektu moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegdélnych warstw.
Sprawdzeniu podlega liczba i grubo$¢ wykonanych warstw powfok malarskich.

6.2.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powlok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysytkg elementéw konstrukcji na budowe
oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci i przyczepnosci
pokrycia oraz wygladu powioki malarskiej. Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych)
powtokach. Grubo$¢ powloki winna by¢ zgodna z niniejszg Specyfikacjg. Grubos¢ mierzy sie przy pomocy metod
nieniszczacych, przy pomocy przyrzadéw magnetyczno — indukcyjnych lub innych zapewniajgcych doktadnos¢ pomiaru
10%. Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyja¢
Srednig arytmetyczng wynikdw uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytéw z 7 pomiarow.
Srednia ta nie moZe wynosié mniej niz grubo$¢ ustalona dla danej powtoki. Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢
za pomocg poroskopu wg PN-75/C-81518 Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN
ISO 2409 Powiloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna byé naprawiona pedzlem, z
zastosowaniem farb wg niniejszej Specyfikacji. Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle
dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegto$ci 30- 40cm od powierzchni. Warstwy gruntowe nie powinny mieé
pomarszczen i zaciekdw oraz wyglad matowy. Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gtadkg bez
pomarszczen, zaciekow i chropowatosci. Powloka nie moze odstawac od podtoza i mie¢ wtrgcen ciat obcych.

7. OBMIAR

7.1. Ogolne zasady obmiaru

Robot Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST 1.00. "Wymagania Ogélne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m2 wykonanej i odebranej powtoki dwuwarstwowej o tgcznej grubosci min. 160um dla
istniejgcych elementéw stalowych podlegajgcych zabezpieczeniu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST1.00 "Wymagania Ogdlne".

8.2. Szczegotowe zasady odbioru roboét

Roboty objete niniejszg Specyfikacja podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne zasady dotyczgce ptatnosci podano w ST1.0.0. "Wymagania Ogodlne".

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje: - sporzadzenie projektu organizacji i harmonogramu robdt, -
zakup i dostarczenie materiatdw i innych czynnikow produkcji, - czyszczenie konstrukgcji, - wykonanie powtok na
powierzchniach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej przy uzyciu powlok malarskich zgodnych z warunkami
Specyfikacji i zaakceptowanych przez Kierownika Projektu, - wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojgcych
oraz ich przekfadanie, - przeprowadzenie badan i pomiaréw w niniejszej Specyfikacji, - dostosowanie sie do warunkow
pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegolnymi operacjami (warstwami), - zabezpieczenie
wykonywanych powlok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadéw atmosferycznych, zanieczyszczen oraz
oddziatywania przejezdzajgcych pojazdéw, - demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy, - zapewnienie
odpowiednich warunkéw przechowywania materiatdw malarskich i sktadowania dostarczonych z wytwérni elementéw
konstrukcji, - zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy, - ochrona urzgdzer obcych
znajdujgcych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania, - zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym
oddziatywaniem robét na srodowisko, przechodnidéw i uzytkownikdw tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robat,
- wykonanie ekrandéw zabezpieczajgcych, - wykonanie probnych powtok malarskich, - uporzgdkowanie miejsca robdt, -
koszt opracowania projektu niezbednych dla prowadzenia robét rusztowan, pomostéw i ekranéw zabezpieczajgcych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

10.1.1. Wymagania ogodlne PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Cze$¢ 1: Ogdline wprowadzenie
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PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czesc¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemOw malarskich - Cze$¢ 3: Zasady projektowania Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych M.14.02.01. 9 P.H.U DROG-MEN

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czes$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czes$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czesc¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczgcej nowych prac i renowag;ji

10.1.2 Przygotowanie powierzchni

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni - Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powlokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok

PN-ISO 8501-3:2004 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 3: Stopnie przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych obszaréw z wadami
powierzchni PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw --
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Cze$¢ 5: Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowej)

PN-EN ISO 8502-2:2006 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzgce do oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzgce do oceny czystosci powierzchni - Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tasmg samoprzylepng)

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzgce do oceny czystosci powierzchni - Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej
przed nakladaniem farby

PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni — Czgs$¢ 5: Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (metoda rurki do oznaczania jonow)

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzgce do oceny czystosci powierzchni - Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy - Metoda Bresle'a
PN-EN ISO 8502-8:2006 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni - Czes$¢ 8: Terenowa metoda refraktometrycznego oznaczania wilgoci

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni - Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN ISO 8502-11:2007 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni - Cze$¢ 11: Terenowa metoda turbidymetrycznego oznaczania siarczanow
rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN ISO 8502-12:2006 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzagce do oceny czystosci powierzchni - Cze$¢ 12: Terenowa metoda miareczkowego oznaczania rozpuszczalnych w
wodzie jonow zelaza(ll)

PN-EN ISO 8503-1:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow -
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowosciernej - Wyszczegolnienie i
definicje wzorcow ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrébce strumieniowo-sSciernej

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow -
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowos$ciernej - Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowosciernej - Sposéb postgpowania z uzyciem wzorca

PN-EN ISO 8503-3:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow -
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowosciernej - Metoda kalibrowania
wzorcow SO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni - Sposéb postepowania z uzyciem mikroskopu
PN-EN ISO 8503-4:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow -
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowosciernej - Metoda kalibrowania
wzorcow SO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni - Sposdb postgpowania z uzyciem przyrzadu
stykowego

PN-EN ISO 8503-5:2006 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow -
Charakterystyka chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrobce strumieniowosciernej - Czes¢ 5: Metoda
oznaczania profilu powierzchni tasma replikacyjng

PN-EN 1SO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow - Metody
przygotowania powierzchni - Cze$¢ 1: Zasady ogdine PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw - Metody przygotowania powierzchni - Cze$¢ 2: Obrdbka strumieniowo-s$cierna
PN-EN 1SO 8504-3:2004 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow - Metody

23



przygotowania powierzchni - Cze$¢ 3: Czyszczenie narzedziem recznym i narzedziem z napedem mechanicznym
10.1.3. Farby i lakiery

PN-84/C-81512 Wyroby lakierowe - Oznaczanie zawartosci sktadnikow podstawowych

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe - Sposoby otrzymywania powtok do badan

PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe - Oznaczanie Scieralnosci powiok lakierowych

PN-75/C-81518 Wyroby lakierowe - Oznaczanie porowatosci powtok lakierowych

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe - Okreslanie stopnia wyschnigcia i czasu wysychania

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe - Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody oraz oznaczanie
nasigkliwosci

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe - Oznaczanie odpornosci powtok na dziatanie mgty solnej

PN-88/C-81525 Wyroby lakierowe - Badanie odpornosci powtok na dziatanie atmosfery nasyconej parg wodng
PN-93/C-81533 Wyroby lakierowe - Oznaczanie objetosci suchej powtoki (substancji nielotnej) otrzymanej z danej
objetosci ciektego produktu na podtozu

PN-89/C-81536 Wyroby lakierowe - Oznaczanie krycia

PN-88/C-81556 Wyroby lakierowe - Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie zmiennych temperatur

PN-EN 29117:1994 Farby i lakiery - Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia

PN-EN ISO 1513:1999 Farby i lakiery - Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan

PN-EN ISO 1514:2006 Farby i lakiery - Znormalizowane ptytki do badan

PN-EN ISO 1517:1999 Farby i lakiery - Badanie schnigcia powierzchniowego - Metoda z kuleczkami szklanymi

PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery - Proba zarysowania

PN-EN ISO 1519:2002 Farby i lakiery - Proba zginania (sworzen cylindryczny) PN-EN 1SO 1520:2000 Farby i lakiery -
Badanie ttocznosci

PN-EN ISO 1522:2002 Farby i lakiery - Proba ttumienia wahadta

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢

PN-EN ISO 2431:1999 Farby i lakiery - Oznaczanie czasu wyptywu za pomocg kubkéw wyptywowych

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery - Powtoki w naturalnych warunkach atmosferycznych - Ekspozycja i ocena

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Cze$¢ 1: Metoda piknometryczna

PN-EN ISO 2811-2:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Czg$¢ 2: Metoda zanurzenia sondy

PN-EN I1SO 2811-3:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Cze$¢ 3: Metoda oscylacyjna PN-EN 1SO 2811-4:2002
Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Czes¢ 4: Metoda kubka cisnieniowego

PN-EN ISO 2812-1:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na ciecze - Czgs¢ 1: Zanurzenie w cieczy innej niz
woda

PN-EN ISO 2812-2:2000 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na ciecze - Czg$¢ 2: Metoda zanurzenia w wodzie
PN-EN ISO 2813:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie potysku zwierciadlanego niemetalicznych powtok lakierowych pod
katem 20 stopni, 60 stopni i 85 stopni

PN-EN ISO 2814:2006 Farby i lakiery - Poréwnanie wspétczynnika kontrastu (krycia) farb tego samego typu i o tej samej
barwie

PN-EN ISO 2815:2004 Farby i lakiery - Proba wciskania wedtug Buchholza

PN-EN 1SO 2884-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie lepkosci za pomocg lepkosciomierzy rotacyjnych - Czes¢ 1:
Lepkosciomierz stozek-ptytka o wysokiej szybkosci Scinania

PN-EN 1SO 2884-2:2004 Farby i lakiery - Oznaczanie lepkosci za pomocg lepkosciomierzy rotacyjnych - Czes¢ 2:
Lepkosciomierz z dyskiem lub kulg pracujacy przy ustalonej szybkosci

PN-EN 1SO 3231:2000 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na wilgotne atmosfery zawierajgce ditlenek siarki PN-EN
1ISO 3248:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie wptywu ciepta

PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery - Wzrokowe poréwnywanie barwy farb

PN-EN ISO 3678:1999 Farby i lakiery - Badanie odpornosci na wgniecenie

PN-EN 1SO 4618-2:2001 Farby i lakiery - Terminy i definicje dotyczgce wyrobow lakierowych - Cze$¢ 2: Terminy
specjalne dotyczace cech i wtasciwosci

PN-EN I1SO 4618-3:2001 Farby i lakiery - Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych - Czg$é 3: Przygotowanie
powierzchni i metody nakfadania

PN-EN ISO 4622:2000 Farby i lakiery - Proba cisnieniowa oznaczania zdatnosci do ukfadania w stosy

PN-EN ISO 4623-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na korozje nitkowg - Czgs$¢ 1: Podtoze stalowe

PN-EN 1SO 4623-2:2005 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na korozje nitkowg - Czg$¢ 2: Podioza aluminiowe
PN-EN 1SO 4623-2:2005/AC:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na korozje nitkowg - Czes¢ 2: Podioza
aluminiowe

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN 1SO 4628-1:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powiok - Okres$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 1: Wprowadzenie ogodlne i system okreslania

PN-EN 1SO 4628-2:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powiok - Okres$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 2: Ocena stopnia specherzenia

PN-EN 1SO 4628-3:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powiok - Okres$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN 1SO 4628-4:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powiok - Okres$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 4: Ocena stopnia spekania

PN-EN 1SO 4628-5:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powiok - Okres$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia

PN-EN 1SO 4628-7:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powiok - Okres$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 7: Ocena stopnia skredowania metodg aksamitu

PN-EN 1SO 4628-8:2006 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powiok - Okres$lanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 8: Ocena stopnia odwarstwienia i skorodowania wokot rysy
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PN-EN ISO 4628-10:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz
intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 10: Ocena stopnia korozji nitkowej

PN-EN ISO 6270-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ - Czg$¢ 1: Kondensacja ciggta

PN-EN ISO 6270-2:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ - Cze$¢ 2: Metoda eksponowania probek do
badan w atmosferach z woda kondensacyjng

PN-EN ISO 6272-1:2005 Farby i lakiery - Badania nagtego odksztatcenia (odporno$¢ na uderzenie) - Czgs¢ 1: Badanie
za pomoca spadajgcego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni

PN-EN 1SO 6272-1:2005/Ap1:2005 Farby i lakiery - Badania nagtego odksztatcenia (odpornos¢ na uderzenie) - Czes¢ 1:
Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni

PN-EN ISO 6272-2:2007 Farby i lakiery - Badania nagtego odksztatcenia (odporno$¢ na uderzenie) - Czgs$¢ 2: Badanie
za pomoca spadajgcego ciezarka, wgtebnik o matej powierzchni

PN-EN ISO 6504-1:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie krycia - Czg$¢ 1: Metoda Kubelki-Munka dla farb biatych i o
jasnych barwach

PN-EN ISO 6860:2006 Farby i lakiery - Préba zginania (sworzen stozkowy)

PN-EN 1SO 7783-1:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie wspoétczynnika przenikania pary wodnej - Cze$¢ 1: Metoda
szalkowa dla swobodnych powtok

PN-EN ISO 7783-2:2001 Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na zewnatrz na mury i
beton - Czgs$¢ 2: Oznaczanie i klasyfikacja wspotczynnika przenikania pary wodnej (przepuszczalnosci)

PN-EN ISO 7784-1:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na Scieranie - Czes¢ 1: Metoda obracajacego sie
krazka pokrytego papierem Sciernym

PN-EN ISO 7784-2:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na Scieranie - Czes¢ 2: Metoda obracajacego sie
gumowego krgzka Sciernego

PN-EN ISO 7784-3:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na $cieranie - Czg$¢ 3: Metoda badania piytek w
ruchu posuwisto-zwrotnym

PN-EN ISO 9514:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie przydatnosci do stosowania wieloskladnikowych systemoéw
powtokowych - Przygotowanie i kondycjonowanie probek oraz wytyczne do badan

PN-EN ISO 11341:2005 Farby i lakiery - Sztuczne warunki atmosferyczne i ekspozycja na sztuczne promieniowanie -
Ekspozycja na filtrowane promieniowanie lampy ksenonowej fukowej

PN-EN 1SO 11890-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci lotnych substancji organicznych (VOC) - Czegsé 1:
Metoda réznicowa PN-EN 1SO 11890-2:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci lotnych substancji organicznych
(VOC) - Czesc¢ 2: Metoda chromatografii gazowej

PN-EN 1SO 11997-1:2007 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na cykliczne warunki korozyjne - Czg$¢ 1: Mokro
(mgta solna)/sucho/wilgotno

PN-EN I1SO 11997-2:2007 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na cykliczne warunki korozyjne - Czg$¢ 2: Mokro
(mgta solna)/sucho/wilgotno/promieniowanie UV PN-EN ISO 11998:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci
powtok na szorowanie na mokro i ich podatno$¢ na czyszczenie

PN-EN ISO 13803:2005 Farby i lakiery - Oznaczanie zamglenia odbiciowego powtok lakierowych pod katem 20 stopni
PN-EN ISO 14680-1:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci pigmentu - Czg$¢ 1: Metoda wiréwkowa

PN-EN ISO 14680-2:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci pigmentu - Czg$¢ 2: Metoda spopielania

PN-EN ISO 14680-3:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci pigmentu - Czg$¢ 3: Metoda filtracji

PN-EN ISO 16862:2007 Farby i lakiery - Ocena odpornosci na zacieki PN-EN ISO 17895:2006 Farby i lakiery -
Oznaczanie zawartosci lotnych substancji organicznych w farbach dyspersyjnych o niskiej zawartosci VOC (VOC z
pojemnika)

PN-EN I1SO 21227-1:2004 Farby i lakiery - Ocena uszkodzen powtok z zastosowaniem cyfrowej obrobki obrazu - Czes¢
1: Informacje ogolne

PN-ISO 4628-6:1999 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych - Okreslanie intensywnosci, ilosci i
rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia - Ocena stopnia skredowania metodg tasmy

PN-ISO 4628-6:1999/Ap1:2001 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych - Okreslanie intensywnosci,
ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia - Ocena stopnia skredowania metodg tasmy

PN-ISO 6441-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie mikrotwardosci - Cze$¢ 1: Twardos¢ Knoopa oznaczana na
podstawie pomiaru dtugosci odcisku

PN-ISO 6441-2:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie mikrotwardosci - Cze$¢ 2: Twardo$¢ Knoopa oznaczana pod
obcigzeniem na podstawie pomiaru gtebokosci odcisku

PN-1SO 7724-1:2003 Farby i lakiery - Kolorymetria - Cze$¢ 1: Podstawy

PN-1SO 7724-2:2003 Farby i lakiery - Kolorymetria - Cze$¢ 2: Pomiar barwy

PN-I1SO 7724-3:2003 Farby i lakiery - Kolorymetria - Czg$¢ 3: Obliczanie réznic barwy

PN-1SO 11503:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ (kondensacja nieciggta)

PN-ISO 11507:2000 Farby i lakiery - Ekspozycja powtok lakierowych na sztuczne dziatanie atmosferyczne - Ekspozycja
na promieniowanie lamp fluorescencyjnych UV i wode

PN-ISO 12137-1:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na uszkodzenie - Cze$¢ 1: Metoda z zastosowaniem
zaokraglonego rylca

PN-ISO 12137-2:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na uszkodzenie - Cze$¢ 2: Metoda z zastosowaniem
spiczastego rylca

PN-1SO 15184:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie twardos$ci powtoki metodg otéwkowa

10.2 Inne dokumenty

Katalog metod zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji stalowych
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1.1.4 ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW
BUDOWLANYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt,
prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn : Wzmocnienie stropu w laboratorium 33 w
budynku LHT WIMiM ZUT w Szczecinie w ramach zadania " Modernizacja laboratoriow - odwodnienie scian
piwnicznych,, Szczecin al. Piastéw 19a nr dz.geod.2 obreb 2255 - przedstawionym w PAB | Pt konstrukcji i
Przedmiarach robét.

Podstawg opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa architektury i konstrukcji przepisy obowigzujgcego
prawa, normy i zasady sztuki budowlanej

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok PAB, PT i Przedmiaru robdt jako pomocnicza dokumentacja przy zlecaniu i
realizacji rob6t w zakresie przedmiotowej inwestycji.

1.3. Zakres robot objetych SST

Zakres SST obejmuje wykonanie robét wykonczeniowych niezbednych do zrealizowania przedmiotowego
przedsiewziecia inwestycyjnego.
Roboty te obejmujg m.in.
- Wypetnienia gniazd na osadzenie podciggéw betonem C20/25, po osadzeniu podciggow;
- Zamurowanie przestrzeni pomiedzy krawedzig stropu posredniego a stropem nad piwnicg, Sciankg gr.6cm murowang
z ptytek gazobetonowych na zaprawie klejowe;j;
- Uzupetnienie tynkdw w miejscach zamurowan oraz po wypetieniu gniazd:
- przygotowanie podtoza na istniejgcych $cianach
- przygotowanie zapraw tynkarskich

- wykonanie tynkéw wewnetrznych
- Roboty malarskie uzupetniajgce:
- przygotowanie powierzchni do malowania
- malowanie
- Podwieszenie, w polu pomiedzy podciggami, swietléwki zdemontowanej na czas montazu podciggéw oraz wykonanie
nowego podigczenie do istniejgcej na scianie piwnicy instalacji elektrycznej ( puszka elektryczna natynkowa + kabel) .

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW BUDOWLANYCH
2.1. Beton
Elementy konstrukcyjne zelbetowe nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja — z betonu C20/25.Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ materiatdw uzytych do produkcji. Urabianie mieszanki betonowej powinno pozwoli¢ na
uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.
- Minimalna zawarto$¢ cementu w mieszance - 260 kg/m3
- Maksymalna zawartos¢ cementu w mieszance - 400 kg/m3
- Maksymalny w/c - 0,5
- Konsystencja nie rzadsza od plastycznej, badania wg normy PN-B-02650, nie moze by¢ osiggnieta przez wieksze
zuzycie wody niz jest to przewidziane w sktadzie mieszanki.
Mieszanka betonowa zamawiana w wyspecjalizowanej wytworni betonu (tzw. beton towarowy) musi odpowiadac
wymaganiom PN-B-06250.
2.2. Tynki
Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy, suche mieszanki tynkarskie
przygotowywane fabrycznie, mineralne tynki wewnetrzne i tynki renowacyjne..
2.2.1. Spoiwa
Cement i wapno
Cement, wapno powinny spetnia¢ wymagania podane w normach panstwowych.
Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrodta dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i jego jakos¢ okreslona
atestem - musi by¢ zatwierdzona przez Kierownika budowy.
Skftadowanie cementu:
a). cementluzem - w magazynach specjalnych
b). cement workowy - w sktadach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo w magazynach zamknietych.
Inne warunki sktadowania powinny odpowiada¢ postanowieniom normy BN-88/B-6731-08.

2.2.2. Piasek i woda
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Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych

- miec frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0

mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
- przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto$¢ pytdw mineralnych o Srednicy ponizej 0,05 mm nie
powinna by¢ wigksza niz 1% masy cementu.

Do spodnich warstw tynku nalezy stasowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — Srednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o oczkach 0,5mm.
Piasek powinien pochodzi¢ z jednego zrodta dla danego obiektu. Pochodzenie piasku i jego jakos¢ okreslona w petnej
charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta, podlega zatwierdzeniu przez Kierownika budowy.
Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z innymi sktadnikami.
Woda zarobowa
Woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wode do celéw budowlanych.
Wymagania ogdlne:

- barwa: odpowiadajgca barwie wody wodociggowe;j

- zapach: woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego

- zawiesina: woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny np. grudek, klaczkéw

- odczyn pH: nie mniej niz 4.
2.3. Farby
W robotach malarskich nalezy stosowa¢ gotowe, produkowane fabrycznie materiaty.
Farby oraz renowacyjne farby wewnetrzne i elewacyjne dajgce powloke otwartg na dyfuzje pary wodnej i rozcienczalniki
Wszystkie materiaty muszg mie¢ odpowiednie atesty i certyfikaty potwierdzajgce ich przydatnos¢ w budownictwie.
Materialy malarskie powinny znajdowa¢ sie w osobno stojacym ognioodpornym budynku (ewent. w czesci budynku
oddzielonej scianami ogniotrwatymi) z nalezytg wentylacjg - z uwagi na ich tatwopalno$é. Drzwi magazynu powinny
wychodzi¢ bezposrednio na zewngtrz budynku.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogdéine”

3.2. Sprzet i maszyny, ktore moga by¢ uzyte do wykonywania roboét (podstawowe)
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty, taczki, mieszadta do tynkéw i farb,
pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle, ewent. Zuraw okienny przenosny.
3.3. Pozostaly sprzet, maszyny oraz sprzet i maszyny zamienne

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogdéine”

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogdéine”

Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach - recznie.

Transport - $rodkami dostosowanymi do tego celu oraz zabezpieczajgcymi przewozony materiat przed opadami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowan i zanieczyszczeniem a takze przed rozsypaniem i
niekontrolowanym zmieszaniem z innymi sktadnikami.

Wyzej wymienionych zasad przestrzega¢ przy zatadunku i wytadunku.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

5.1.1. Betonowanie i pielegnacja betonu

Betonowanie

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie potwierdzona prawidtowo$é wykonania wszystkich robot
poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci: wykonanie deskowan, wykonanie zbrojenia, prawidtowo$¢
rozmieszczenia i niezawodno$¢ mocowania elementéw kotwigcych zbrojenie, gotowo$¢ sprzetu i urzadzen do
betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze Smieci, brudu, ptatkow rdzy,
ewentualnie z resztek substancji betonowe;.

Mieszanka betonowa powinna by¢ utozona i zageszczona w deskowaniu przed rozpoczeciem wigzania.

Zageszczanie mieszanki betonowej podwyzsza szczelnosé i wytrzymato$¢ betonu. Ponadto ufatwia formowanie
elementéw o skomplikowanym ksztaicie, cienkich $cianach i gestym zbrojeniu. PodwyZzszenie jakosci betonu uzyskuje
sie przede wszystkim przez zmniejszenie objetosci pustek (poréw). Zageszczanie betonu reczne, w celu doktadnego
wypetnienia przestrzeni.

Pielegnacja betonu

Nawilgacanie powierzchni betonu powinno byé wykonane zgodnie z normg PN-B-06251. Swiezy beton powinien by¢
utrzymywany w duzej wilgotnosci przez okres co najmniej: 7 dni - przy stosowaniu cementéw portlandzkich, 4 dni - przy
stosowaniu cementow hutniczych i innych, 3 dni - dla betonéw naparzanych.
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W celu zapewnienia twardniejgcemu betonowi potrzebnej wilgoci stosuje sie najczesciej polewanie wodg. Mozna tez
nakrywa¢ beton matami stomianymi lub tkaning materiatowg oraz powtokami z folii. Szkodliwe dla betonu jest réwniez
dziatanie promieni stonecznych jak i niska temperatura (instrukcja ITB nr 156/87). Beton nalezy takze chroni¢ przed
uszkodzeniami typu mechanicznego, w tym przed deszczem oraz przed wstrzgsami.

5.1.2. Roboty tynkarskie
1. Przygotowanie podtoza po robotach murarskich konstrukcyjnych oraz remontowych. - spoiny muru nie powinny by¢
zapetnione zaprawa na gtebokos¢ 10-15 mm od jego lica.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancji
ttustych. Nadmiernie sucha powierzchnie zwilzy¢ woda.
2. Przygotowanie zaprawy tynkarskiej cementowo-wapiennej
3. Wykonanie tynkow zwykilych wewnetrznych warstwowych wraz z naroznikami wzmacniajgcymi $ciany - wykonane z
obrzutki i narzutu. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (tynk kat.ll) lub na gtadko (tynk kat. 1lI).
Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.
Obrzutke na podiozach ceramicznych i z betonéw kruszynowych nalezy wykonywaé z zaprawy bardzo rzadkiej
(cementowej 1:1), o grubosci nie przekraczajgcej 3-4 mm na $cianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy
cementowej lub cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10-12 cm zanurzenia stozka.
Grubosc¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm, a gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka.
4. Wykonanie tynkow zwyktych z recznym zatarciem i recznym wykonczeniem tynkow.
Wymagania dla tynkéw kategorii Il - wediug tabeli 5 PN — 70/B-10100.
5.1.2. Roboty malarskie
1. Malowanie $cian mozna wykonywac¢ po:

- wyschnieciu podtoza i miejsc reperowanych

- doktadnym sprzatnieciu pomieszczen

- akceptacji kolorystyki przez Zamawiajgcego.
Roboty malarskie wewnatrz pomieszczeh powinny by¢ wykonane w temp. umiarkowanej. Zaleca sie temperature:

e +15°C - przy farbach wodorozcienczalnych
e +20°C - przy wyrobach lakierowych

® ponizej + 5°C - nie nalezy malowac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogodine
Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie wykonanych robét z
dokumentacjg opisowg i rysunkowg weditug protokotéw badan kontrolnych i atestow jakosci materiatéw, protokotow
odbioréw czesciowych podtoza i podkiadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych i
pomiarow.
Nalezy przeprowadzic:

- sprawdzanie zgodnosci z dokumentacjg techniczng;

- badanie prawidtowosci i doktadnosci wykonania rob6t montazowych;

- jako$¢ wmontowanych elementéw;

- doktadnosé wypetnienia szczelin.

- badanie przyczepnosci tynku do poditoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem

- badania mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych

- badania grubo$ci tynku poprzez wyciecie pieciu otwordéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposéb, aby podtoze byto

odstoniete lecz nie naruszone.

- sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki

- sprawdzenie wykonania narzutu z tynku wewnetrznego

- sprawdzenie wykonania gtadzi

- sprawdzenie kolorystyki i jakosci rob6t malarskich.

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”
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6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

6.1.7. Dokumenty budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

6.2. Kontrola, pomiary i badania
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

Jednostka obmiaru:
(m2) - tynkéw wewnetrznych oraz malowanych powierzchni wewnatrz i na elewaciji.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogdéine”

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogdéine”

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robét:
a). odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
b). odbidr czesciowy

c). odbiér koncowy (ostateczny)

d). odbiér pogwarancyjny.

8.2. Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

8.3. Odbior czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

8.4. Odbior ostateczny robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

8.5. Odbior pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy

- PN-B-03264:2002 - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
- PN-88/B-06250 - Beton zwykty

- PN-EN-206-1, PN-B-06265 - Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢

- PN-B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu

- PN-B-06714/15 - Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

- PN-B-06714/16 - Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren

- PN-B-06714/13 - Badania. Oznaczanie zawartosci pytow mineralnych

- PN-B-06714/12 - Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

- PN-B-06714/18 - Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

- PN-B-19701:1997 - Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
- PN-EN-196-1:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci

- PN-EN-196-2:1996 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu

- PN-EN-196-3:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci
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- PN-EN-196-6:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia
- PN-EN-196-7:1997 - Metody badania cementu. Sposoby pobierania i przygotowywania probek

- PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
- PN-82/M-82054 20 - Sruby wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-65 /B-14503 Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-65 /B-10101 Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN- 76/ 6734-02 Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych
PN-B-10109:X1.1998 - Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-19701 - Cementy powszechnego uzytku

PN-90/B-30020 - Wapno

PN-88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-69/B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-69/B-10285 - Roboty malarskie budowlane farbami lakierowymi. Wymagania

i badania techniczne przy odbiorze

10.2. Pozostate przepisy
- Instrukcje i certyfikaty producenta
- Dz. U.nr75/2002 -Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
- Poradnik majstra budowlanego - Arkady, W-wa 1997

1.1.6. ROBOTY REMONTOWE | RENOWACYJNE - NAPRAWA PEKNIEC
W SCIANIE | STROPIE KANALU.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt,
prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn : Wzmocnienie stropu w laboratorium 33 w
budynku LHT WIMiM ZUT w Szczecinie w ramach zadania " Modernizacja laboratoriow - odwodnienie scian
piwnicznych,, Szczecin al. Piastéw 19a nr dz.geod.2 obreb 2255 - przedstawionym w PAB | Pt konstrukcji i
Przedmiarach robét.

Podstawg opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa architektury i konstrukcji przepisy obowigzujgcego
prawa, normy i zasady sztuki budowlanej

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok PAB, PT i Przedmiaru robdt jako pomocnicza dokumentacja przy zlecaniu i
realizacji rob6t w zakresie przedmiotowej inwestycji.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy
uwzglednieniu przepiséw bhp i ochrony srodowiska.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania Robdt wymienionych w p. 1.1., majgcych na celu
wykonanie iniekcji rys i peknie¢ zelbetowych Scian i stropu w kanale przylegajagcym do pomieszczenia piwnicznego.

1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w ST 1.0.0.. "Wymagania Ogdlne".

1.4.1. Iniekcja rys - wypetnienie rys i peknie¢ w betonie epoksydowg kompozycjg iniekcyjng wttaczang w sposéb nisko-,
Srednio- lub wysokocisnieniowy.

1.4.2. Atest - wykaz parametréw technicznych produktu gwarantowanych w ramach kontroli wewnetrznej producenta.
Zawiera on wyniki badan kontroli wewnetrznej producenta.

1.4.3. Propagacja rys - zmiana rozwarto$ci rys w czasie.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce Robdt podano w ST 1.0.0. "Wymagania Ogolne”.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,

ST 1.0.0. i poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatlow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST 1.0.0. "Wymagania Ogdine".

Za sprawdzenie przydatnosci materiatéw oraz jakosé wbudowania odpowiada Wykonawca. Przed przystgpieniem do
wbudowania materiatébw Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej dostawy deklaracji zgodnosci lub
certyfikatu zgodnosci materiatu z Polskg Normg lub w przypadku jej braku z aprobatg techniczng IBDiM.
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2.2. Materialy iniekcyjne

Wedtug niniejszej SST do iniekcji rys i peknie¢ nalezy stosowa¢ kompozycje epoksydowa. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje inaczej, do iniektowania rys o rozwartosci do 5 mm mozna stosowaé kompozycje
epoksydowa, ktéra spetnia wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla kompozycji epoksydowej do iniektowania rys o rozwartosci do 5 mm

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badania wg

1 Wytrzymatos¢ na odrywanie MPa >4 PN-B-01814:1992 [3]

2 Przyczepnos$¢ do stali MPa 210 PN-B-01814:1992 [3]

3 Wytrzymatos¢ na rozcigganie MPa 225 PN-C-89034:1981 [4]

4 Wytrzymatos¢ na zginanie MPa 250 PN-EN ISO 178:1998 [5]

5 Wytrzymatos¢ na sciskanie MPa 250 PN-EN ISO 604:2000 [6]
czystej kompozycji

6 Czas zelowanie (w zaleznosci od temperatury) min - 10 = 75 PN-EN ISO 2535:2002 (U) [7]

7 Wspoiczynnik lepkosci dyna PN-EN ISO 2431:1999

Do iniektowania rys o rozwarto$ci powyzej 5 mm mozna stosowa¢ kompozycje epoksydowa, ktora spetnia wymagania
podane w tablicy 2.
Tablica 2. Wymagania dla kompozycji epoksydowej do iniektowania rys o rozwartosci powyzej 5 mm

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badania wg

1 Wytrzymatos¢ na odrywanie MPa 23 PN-B-01814:1992 [3]
Przyczepnos$¢ do stali MPa =8 PN-B-01814:1992 [3]

3 Wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa 230 PN-C-89034:1981 [4]

4 Wytrzymatosé na zginanie MPa 245 PN-EN ISO 178:1998 [5]

5 Wytrzymato$¢ na sciskanie MPa 290 PN-EN ISO 604:2000 [6]

6 Czas zelowania (w zaleznosci od temperatury) min 10+75 PN-EN ISO 2535:2002 (U) [7]

7 Lepkosci dynamiczna MPa s <5800 PN-EN ISO 2431:1999 [8]

Do przyklejania wentyli iniekcyjnych mozna stosowaé szybkowigzacy klej epoksydowy. Do uszczelniania rys mozna
stosowac gips (iniekcja niskocisnieniowa) lub kit epoksydowy (iniekcja nisko- i wysokocisnieniowa). Materiaty do
uszczelniania rys i przyklejania wentyli powinny by¢é wskazane przez producenta kompozyc;ji iniekcyjnej.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w w ST 1.0.0. "Wymagania Ogodlne".

Wykonawca zobowigzany jest posiadac niezbedny sprzet do wykonywania robot, zgodnie z przyjetg technologig i
kartami technicznymi materiatéw oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny do kontroli procesu technologicznego
i wykonanych prac. Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania robét podlega akceptacji Kierownika Projektu.
3.2. Sprzet do wykonania iniekcji

3.2.1. Sprzet do wykonania iniekcji srednio i niskocisnieniowej

Do wykonania iniekcji Srednio- i niskoci$nieniowej Wykonawca powinien mie¢ w dyspozycji nastepujacy sprzet:
— syfon iniekcyjny o odpowiednim cisnieniu,

— agregat sprezarkowy o matej wydajnosci lub pompke nozna,

— powierzchniowe wentyle iniekcyjne (tarcze iniekcyjne),

— szczotki stalowe lub wtosiane, — pojemniki polietylenowe,

— naczynia do objeto$ciowego dozowania sktadnikéw kompozycji iniekcyjnej,

— topatki drewniane do mieszania kompozyc;ji,

— szpachle stalowa,

— odziez ochronng (rekawice, kombinezony, fartuchy),

— rozcienczalniki do mycia syfonu i naczyn,

— szczotki lub pedzle do mycia syfonu,

— czyste szmaty.

3.2.2. Sprzet do wykonania iniekcji wysokocisnieniowej

Do wykonania iniekcji wysokocisnieniowej Wykonawca powinien mie¢ w dyspozycji nastepujacy sprzet:
— agregat wysokocisnieniowy,
— pistolet wysokocisnieniowy,
— agregat sprezarkowy,

— wentyle iniekcyjne wgtebne,
— wiertarke,
— wiertto 13 mm do betonu,
— strzykawki lub naczynia pomiarowe do objeto$ciowego dozowania sktadnikéw kompozycji epoksydowe;j,
— naczynie pomiarowe z podziatkg pozwalajgcg oceni¢ objetosé wttoczonych kompozycji,

— syfon iniekcyjny do mechanicznego tadowania kompozyciji iniekcyjnej do pistoletu,
— topatki drewniane do mieszania kompozycji iniekcyjnej,
— szpachle stalowg do nakfadania kitu uszczelniajgcego,
— odziez ochronng (rekawice, kombinezony , fartuchy),
— rozcienczalniki do mycia urzadzen iniekcyjnych,
— szczotki lub pedzle do mycia syfonu i pistoletu,
— wycior do czyszczenia przewodu wysokocisnieniowego,
— czyste szmaty, odkurzacz przemystowy.

3.3. Sprzet laboratoryjny
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Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé warunki atmosferyczne, a podczas robét posiadac do
dyspozyciji:

- wilgotnos$ciomierz,

- termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 1.0.0."Wymagania Ogdlne".

4.1.1. Transport zywic do iniekc;ji

Skfadniki kompozyc;ji iniekcyjnej powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta (zwykle w
puszkach). Kazde opakowanie powinno mie¢ etykiete zawierajgca nastepujac dane:

— nazwe i adres producenta,

— hazwe wyrobu,

— oznaczenie,

— date produkc;ji i okres przydatnosci do stosowania,

— ogdlne zasady przechowywania i stosowania,

— wymagane $rodki bezpieczehstwa,

— nr PN lub aprobaty techniczne;j.

Skfadniki kompozycji w oryginalnych opakowania powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych,
posiadajgcych sprawng wentylacje i sprzet ppoz. w temperaturach od +5°C do +30°C, w spos6b zabezpieczajgcy
opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi, z dala od Zrédet otwartego ognia, palenia papieroséw oraz
prowadzenia prac spawalniczych. Okres przydatnosci do stosowania w nie otwieranych pojemnikach wynosi zwykle 12
miesiecy od daty produkcji. Sktadniki kompozycji iniekcyjnej nalezy transportowac krytymi srodkami transportu chronigc
opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie z prawem przewozowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Rob6t podano w ST 1.0.0.Wymagania Ogélne".

5.2. Diagnostyka konstrukcji
Przed przystgpieniem do wykonania naprawy nalezy wykonaé diagnostyke konstrukcji okreslajgcag rodzaj i zakres
uszkodzen oraz przyczyne ich powstania. W zakresie ponizszej STT diagnostyka powinna zawiera¢: — szczegotowa
inwentaryzacje rys z okresleniem ich dtugosci, szeroko$ci i przebiegu, — okreslenie przyczyn powstania rys, — okreslenie
rodzaju rys (ruchome, nieruchome) , zmiany ich szerokosci, — stopien zawilgocenia rys (w tym wystepowanie
przeciekow wody). Roboty polegajg na wyznaczeniu osi i krawedzi obiektu.

5.3. Projekt naprawy powierzchniowej betonu
Przed przystgpieniem do wykonania naprawy powierzchni betonu powinien by¢ wykonany projekt naprawy
powierzchniowej betonu. W zakresie ponizszej ST projekt naprawy powierzchni betonu powinien okresla¢: — rodzaj
zastosowanej iniekcji, — dobdr sprzetu do wykonania iniekcji, — dobor materiatéw do iniekcji wraz z charakterystykg
materiatéw i podaniem uzasadnieh ich zastosowania, — opracowanie szczegotowych zatozen technologicznych iniekcji
(m.in. okreslenie liczby i lokalizacji wentyli iniekcyjnych, przewidywanej ilosci materiatu iniekcyjnego, okreslenie dtugosci
otwordw iniekcyjnych, ich $rednicy i odlegtosci pomiedzy nimi
5.4. Wymagania w stosunku do personelu
Wykonawcy Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan w stosunku do personelu Wykonawca zobowigzany jest
dotgczyé do oferty przetargowej. Zgdanie dostarczenia wymienionych dokumentéw przez Wykonawce powinno by¢
zawarte w warunkach kontraktu.

5.5. Wymagana dokumentacja robot
Przed przystgpieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Program Zapewnienia Jakosci (PZJ). Przed
przystgpieniem do robét Wykonawca i Kierownik Projektu dokonujg ustalen technologicznych. Podczas robét na
biezgco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzania dokumentacji wykonawczej w
ktdérej zamieszcza m.in.: - dane o obiekcie, - informacje o stosowanych materiatach i technologii prac, - dane dzienne o
warunkach atmosferycznych podczas robdét, - informacje o ilosci wykonanych prac i zuzytych materiatéw, - wyniki
wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robét. Oddzielna dokumentacja powinna by¢ prowadzona
dla prac iniekcyjnych. W dokumentacji tej powinny znalez¢ sie informacji dotyczace warunkoéw, w ktorych
przeprowadzono iniekcje: dane dotyczgce ruchu na obiekcie, obserwacje stanu pogody, a takze informacje dotyczace
liczby iniektowanych rys lub peknie¢, ilosci zuzytej kompozycji iniekcyjnej oraz ewentualne informacje o trudnosciach,
ktére wystagpity podczas iniekcji. PowyZzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia rob6t. Dokumentacje te
Wykonawca zobowigzany jest dotgczy¢ jako element dokumentacji budowy.

5.6. Zasady wykonywania robot
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robo6t obejmujg: 1. roboty przygotowawcze, 2. przygotowanie podtoza
betonowego do wykonania iniekcji, 3. wykonanie iniekgji, 4. roboty wykonczeniowe.

5.7. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST 1.0.0. lub wskazan Kierownika
Projektu: — zlokalizowaé rysy do iniekcji, — ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét, — okresli¢ kolejnosé, sposéb
i termin wykonania robé6t. Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka
rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia robot.

5.8. Pole referencyjne Przed przystgpieniem do prac naprawczych na obiekcie Wykonawca, w obecnosci
przedstawiciela Kierownika Projektu przygotowuje pole referencyjne naprawy powierzchniowej betonu. Prace podczas
wykonywania pola referencyjnego powinny przebiega¢ uzgodnionymi w protokole ustalen materiatami i zgodnie z
zatozong technologig. Prace rozpoczynajg sie od przygotowania podtoza i pretéw zbrojenia przez wykonanie
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zabezpieczenia antykorozyjnego zbrojenia, wykonanie iniekcji, warstwy szczepnej, uzupetnienia ubytku, a konczac na
ewentualnej powtoce ochronne;.

5.9. Przygotowanie podtoza

Powierzchnie ograniczajgce miejsce uszczelnienia iniekcjg powinny odznaczaé sie wystarczajgca wytrzymato$cia, a
takze by¢ wolne od kurzu, starych powlok, olejow i mleczka cementowego oraz innych substancji zmniejszajacych
przyczepnos¢. Przed wykonaniem robét iniekcyjnych nalezy usung¢ skorodowany beton do tzw. ,zdrowego betonu” i
oczy$cic¢ powierzchnie naprawiang z wszelkich zanieczyszczen. Z przygotowania podtoza Wykonawca powinien
przygotowac protokot.

5.10. Iniekcja rys

5.10.1. Warunki ogdlne

W przypadku, gdy w przygotowanym podtozu wystepujg rysy nie uwzglednione w dokumentacji projektowej to
Wykonawca powinien je zinwentaryzowaé. W elementach betonowych i Zelbetowych dopuszczalne jest pozostawienie
rys, gdy ich rozwarto$S¢ nie przekracza 0,2 mm, sg one suche, a ich propagacja jest juz zakonczona. W przypadku rys o
rozwartosci powyzej 0,2 mm lub nadal propagujacych nalezy wykonac ich iniekcje. Iniekcje mozna stosowac¢ do naprawy
rys wilgotnych, bez czynnych wyciekéw wody (podczas iniekcji). W przypadku statego wycieku wody najpierw nalezy
zatamowacé wyptyw wody, a dopiero pézniej przystgpi¢ do prac iniekcyjnych. Iniekcje rys lub peknieé nalezy prowadzi¢ w
temperaturze wskazanej przez producenta utwardzacza (zwykle nie nizszej niz +15°C i nie wyzszej niz 30°C ). W porze
deszczowej iniekcje mozna prowadzi¢ tylko pod warunkiem zabezpieczenia miejsca pracy na okres robot
prowizorycznym zadaszeniem.

5.10.2. Rodzaje iniekcji W robotach naprawczych mozna stosowac: — iniekcje niskocisnieniowg (< 0,8 MPa) w
przypadku rys o rozwartosci s = 0,2 mm, znajdujgcych sie w elementach konstrukcji betonowych, Zelbetowych i
sprezonych grubosci 30 cm, — iniekcje sredniocisnieniowg (od 0,8 do 8,0 MPa) w przypadku rys o rozwartosci nie
mniejszej niz 0,5 mm. Znajduje ona zastosowanie wszedzie tam, gdzie nie wskazane jest wiercenie otworéw pod
wentyle iniekcyjne uzywane do iniekcji wysokocisnieniowej (np. w konstrukcjach z betonu sprezonego lub zbrojonego
zageszczonymi pretami uzwojenia). Metode te nalezy réwniez stosowac¢ w kazdym przypadku, w ktérym nie jest
wymagane cisnienie iniektu wyzsze niz 8 MPa, — iniekcje wysokocisnieniowg (> 8 atm) do wypetniania rys o rozwartosci
s < 0,2 mm lub niezaleznie od rozwarto$ci rysy w przypadku elementéw konstrukcji grubo$ci >30 cm. Ze wzgledu na
koniecznos$¢ wiercenia w betonie otworéw do osadzania wentyli iniekcyjnych, metoda ta moze byé¢ stosowana do
naprawy zarysowanych elementow sprezonych pod warunkiem doktadnego poznania trasy przebiegu kabli sprezajacych
lub ciegien.

5.10.3. Zasady obowigzujace pracownikéw podczas wykonywania iniekgcji

Kompozycje na bazie zywic epoksydowych nalezg do srodkéw tatwopalnych i toksycznych. W zwigzku z tym konieczne
jest przestrzeganie nastepujgcych zasad: — wszelkie operacje z zywicami nalezy wykonywac¢ w rekawicach ochronnych,
— skore zanieczyszczong zywicg epoksydowg lub gotowg kompozycjg z utwardzaczem nalezy zmy¢ tamponem
zwilzonym acetonem i umy¢ wodg z mydtem, a nastepnie posmarowaé kremem, — nie wolno uzywac toksycznych
rozpuszczalnikéw do czyszczenia sprzetu i naczyn (np. benzolu), — nalezy przestrzega¢ przepiséw przeciwpozarowych,
m.in. obowigzuje zakaz palenia papierosow podczas pracy oraz wykluczenie prac spawalniczych i jakichkolwiek zrodet
otwartego ognia. W przypadku prowadzenia iniekcji wysokocisnieniowej zabrania sie: — kierowania koncéwki weza
iniekcyjnego na siebie lub inne osoby, — pozostawiania agregatu pod ci$nieniem, — przekraczania dopuszczalnego
ci$nienia roboczego powietrza zasilajgcego pistolet (powyzej 150 atm). W przypadku stwierdzenia nieprawidiowej pracy
agregatu, np. gdy agregat pracuje, a pompa nie zasysa, lub gdy agregat pracuje przy zamknietym pistolecie to nalezy
natychmiast odtgczy¢ agregat sprezarkowy od agregatu wysokocisnieniowego.

5.10.4. Przygotowanie rysy lub peknigcia do iniekcji

Po przygotowaniu powierzchni betonu wg pkt. 5.9 powierzchnie rys nalezy wyczysci¢ mechanicznie przy uzyciu
szlifierek. Nastepnie ryse nalezy: przedmuchaé suchym, sprezonym powietrzem i osuszy¢. Iniektowany beton nie moze
by¢ zimny lub zmarzniety. Temperatura betonu powinna odpowiada¢ zaleceniom podanym przez producenta zywicy
iniekcyjnej. Jezeli jest nizsza to beton nalezy ogrza¢ powierzchniowo np. za pomocg promiennikow podczerwieni lub
nagrzewnicami gazowymi. Przygotowanie do iniekcji srednio - i niskocisnieniowej obejmuje ponizsze zalecenia (chyba,
ze technologia zaproponowana przez Wykonawce i zatwierdzona przez Kierownika Projektu przewiduje inaczej). Po
przygotowaniu rysy jak wyzej nalezy przyklei¢ tarcze iniekcyjne. Tarcze nalezy przyklei¢ za pomocg szybkowigzacego
kleju epoksydowego. W przypadku rys krétszych niz 15 cm nalezy osadzi¢ dwie tarcze: wlotowg w najnizszym punkcie
oraz tarcze z rurkg odpowietrzajgcg w najwyzszym punkcie rysy. W przypadku rys dtuzszych stosuje sie dodatkowo
wentyle posrednie rozstawione wg zasady: co 15 cm gdy s = 0,2 mm, co 20+25 cm gdy 0,2 <s < 0,5 mm, co 40 cm gdy
0,5 <s<1,0mm, co 50 cm gdy s > 1,0 mm. W celu uniemozliwienia wyciekania kompozycji, powierzchnie rys nalezy
uszczelni¢ gipsem (zaszpachlowa¢ pas szerokosci okoto 10 cm) lub kitem epoksydowym. Po 1 godzinie nalezy
sprawdzi¢ drozno$¢ rurek podajgcych i odpowietrzajgcych w tarczach iniekcyjnych, przedmuchujgc ryse sprezonym
powietrzem lub tloczac rozpuszczalnik (nitro lub aceton) pod ci$nieniem réwnym projektowanemu cisnieniu wttaczania
kompozyciji iniekcyjnej. Préba ta jest jednoczes$nie sprawdzianem przyczepnosci tarcz iniekcyjnych do betonowego
podtoza. W przypadku odpadania tarcz np. przy stabym betonie, nalezy oczysci¢ warstwe stabego betonu i ponownie
przykleic tarcze. Jezeli tarcze odpadng to iniekcje nalezy prowadzi¢ pod nizszym cisnieniem. Przygotowanie do iniekc;ji
wysokocisnieniowej obejmuje ponizsze zalecenia (chyba, ze technologia zaproponowana przez Wykonawce i
zatwierdzona przez Kierownika Projektu przewiduje inaczej). Po przygotowaniu rysy jak wyzej nalezy zaznaczy¢ punkty,
w ktérych rozmieszczone bedg wentyle iniekcyjne wg zasady, ze odlegtos¢ osi otworu od osi rysy musi wynosi¢ nie
mniej niz 10 cm, przy kacie wiercenia otworu 45° i gtebokos$ci otworu min. 15 cm. Srednica otworéw do osadzania
wentyli jest zalezna od wymiaréw wentyla i powinna byé zgodna z zaleceniami producenta wentyli (zwykle powinna
wynosi¢ min. 13 mm). Nalezy przyja¢ rozstaw otwordw iniekcyjnych wzdiuz osi rysy nie rzadziej niz 15 cm i nie rzadziej
niz potowa grubosci elementu. Srednio na dtugosci jednometrowej rysy powinno by¢ okoto 7 otworéw. Po wywierceniu
otworéw ryse lub pekniecie nalezy oczysci¢ z pytdw i zanieczyszczen przez odessanie odkurzaczem przemystowym
wyposazonym w odpowiednig koricowke. Nastepnie nalezy sprawdzi¢, czy przy wierceniu otworéw pod wentyle
iniekcyjne nastapito przeciecie powierzchni rysy. Sprawdzenie to polega na przedmuchaniu otworu sprezonym
powietrzem i badaniu ewentualnego przeptywu powietrza na zewnatrz przez ryse (w tym obszarze). Nastepnie nalezy
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osadzi¢ wentyle iniekcyjne tak gteboko, aby gorna cze$é gumki uszczelniajgcej byta zagtebiona nieco ponizej
powierzchni betonu (aby dobrze uszczelni¢ otwor). Po osadzeniu wszystkich wentyli iniekcyjnych nalezy bardzo
doktadnie zaszpachlowac ryse lub pekniecie epoksydowym kitem uszczelniajgcym (w postaci pasa szerokosci okoto 10
cm). Prace te nalezy wykonac na 24 h przed projektowang iniekcjg. Bezposrednio przed wykonaniem iniekcji nalezy
sprawdzi¢ droznos¢ catego ukiadu wentyli. Sprawdzenia dokonuje sig¢ metodg przeptukiwania rysy lub pekniecia
rozpuszczalnikiem szybko ulatniajgcym sie, np. acetonem. Miarg drozno$ci jest wyptyw cieczy z kolejnych otworéw. Jest
to réowniez wstepny test na okreslenie objetosci potrzebnego iniektu do naprawy rysy. Poza tym zwilzenie powierzchni
rysy rozpuszczalnikiem wptywa dodatnio na przyczepnos¢ zywicy do betonu.

5.10.5. Przygotowanie sprzetu do iniekcji Przygotowanie sprzetu do iniekcji zwykle wymaga przeprowadzenia
czynnosci przedstawionych w dalszym ciggu. Przed wykonaniem iniekcji niskocisnieniowej nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢
syfonu iniekcyjnego i jego dziatanie. Sprawdzenia syfonu dokonuje sie po napetieniu go rozpuszczalnikiem lub wodg i
po podigczeniu do agregatu sprezarkowego lub pompki (przy max. cisnieniu 8 atm). Przygotowanie sprzetu do iniekc;ji
wysokocisnieniowej polega na wykonaniu nastepujgcych czynnosci: — zmontowaniu zestawu wysokocisnieniowego
przez podtgczenie: — sprezarki do pompy, — pistoletu wraz z iniekcyjnym przewodem wysokocisnieniowym do pompy, —
weza doprowadzajgcego sprezone powietrze do syfonu iniekcyjnego, — przygotowaniu zestawu wysokocisnieniowego
do pracy przez: — przygotowanie 0,5% roztworu wodnego sody o objetosci 2 litréw — napetnienie naczynia pomiarowego
przygotowanym roztworem wodnym soli, — potgczenie koncowki iniekcyjnego weza wysokocisnieniowego z syfonem
iniekcyjnym, dokrecajgc szczelnie wieczko syfonu, — odkrecenie zaworu odpowietrzajacego w pompie, przy zamknietym
zaworze pistoletu, — zanurzenie wezyka polietylenowego zaworu odpowietrzajgcego w naczyniu pomiarowym. —
uruchomieniu sprezarki przy odtgczonym szybkoztgczu pompy, ustalajgc cisnienie zasilania pompy przez pokrecenie
zaworu regulacyjnego przy manometrze pompy, — uruchomieniu pompy przez zatozenie szybkoztgcza i obserwowanie
przeptywu wody przez wezyk polietylenowy, az do momentu przeptywu wody bez pecherzykéw powietrza (pompa
odpowietrzona), — zakreceniu zaworu odpowietrzajgcego pompe z jednoczesnym odkreceniem zaworu
odpowietrzajgcego pistoletu, — nacisnieciu zaworu pistoletu i obserwowaniu wyptywu wody z zaworu odpowietrzajgcego,
az do momentu, gdy strumien wyptywajgcej wody bedzie pozbawiony pecherzykéw powietrza, — zakreceniu zaworu
odpowietrzajgcego pistoletu i wttoczeniu do cylindra pistoletu roztworu wodnego sody az do momentu catkowitego
przesuniecia tloka (cisnienie na manometrze powinno by¢ rowne maksymalnemu cisnieniu, na jakie zostata ustawiona
pompa), — zamknieciu zaworu pistoletu i ustawieniu wskaznika poziomu cieczy w naczyniu pomiarowym, wytgczeniu
pompy przez odtgczenie szybkoztgcza, — zamknigciu zaworu przy syfonie iniekcyjnym. Caly zestaw wysokocisnieniowy
jest przygotowany do zatadowania pistoletu kompozycjg iniekcyjng oraz do pracy.

5.10.6. Przygotowanie kompozycji iniekcyjnej

Materiat iniekcyjny zwykle jest kompozycjg dwusktadnikowg. Sktadnik A stanowi zywica modyfikowana, sktadnik B
stanowi modyfikowany utwardzacz. Tuz przed wykonaniem iniekcji skladnik A nalezy potaczy¢ ze skladnikiem B w
stosunku okreslonym przez producenta (zwykle 2:1) i doktadnie wymiesza¢. Mieszanie powinno odbywac sie powoli,
aby nie dopusci¢ do napowietrzenia kompozyciji iniekcyjnej. Po wymieszaniu kompozycja jest gotowa do uzycia.
Wskazane jest przygotowanie porcji kompozyciji iniekcyjnej o maksymalnej objetosci 0,5 |. Nastepnie odmierzong
objetos¢ kompozycji nalezy wla¢ do syfonu iniekcyjnego i zamkngé wieczko. W przypadku iniekcji wysokocisnieniowej
nalezy zatadowaé kompozycje iniekcyjng do pistoletu. W tym celu po wlaniu kompozycji do syfonu, zamknieciu wieczka
nalezy doktadnie dokreci¢ srube. Nastepnie, jesli producent sprzetu nie przewiduje inaczej, nalezy: — otworzyé zawor
odpowietrzajgcy w pompie, zawor w pistolecie i zawor w syfonie iniekcyjnym. W tym momencie sprezone powietrze
wttacza kompozycje do cylindra pistoletu, — w czasie wttaczania kompozycji do pistoletu, obserwowaé poziom cieczy w
naczyniu - przyrost objetosci cieczy powinien by¢ rowny objetosci wlanej do syfonu kompozycji iniekcyjnej, — podczas
wttaczania kompozycji iniekcyjnej do pistoletu, obserwowac przeptyw iniektu przez przezroczysty przewdd polietylenowy
wychodzacy z syfonu iniekcyjnego. W momencie nie pojawiania sie juz kompozycji w przezroczystym przewodzie nalezy
zamkng¢ zawor doprowadzajgcy sprezone powietrze do syfonu, aby nie wprowadza¢ do przewodu
wysokocisnieniowego sprezonego powietrza. Zamkniecie zaworu powoduje jednoczesnie dekompresje w syfonie
iniekcyjnym, — odkreci¢ przewdd wysokocisnieniowy pistoletu i zatozy¢ kohcéwke weza na wentyl iniekcyjny, — ustawi¢
drugi wskaznik poziomu cieczy w naczyniu pomiarowym, — zakreci¢ zawor odpowietrzajgcy pompy, — uruchomi¢ pompe
(za pomoca szybkoztgcza).

5.10.7. Przeprowadzenie iniekcji

Sposob przeprowadzenia iniekcji nalezy dostosowac¢ do wymagan producenta sprzetu iniekcyjnego i zastosowanego
materiatu iniekcyjnego. Zwykle przebieg iniekcji powinien odbywaé sie zgodnie z ponizszymi zasadami. Iniekcje srednio-
i niskocisnieniowg nalezy rozpoczaé bezposrednio po przygotowaniu kompozycji iniekcyjnej. Iniekcje nalezy rozpocza¢ -
w przypadku rys pionowych - od najnizej osadzonej tarczy iniekcyjnej, natomiast w przypadku rys poziomych - od jednej
ze skrajnych tarcz. Przewod polietylenowy podajgcy kompozycje iniekcyjng z syfonu nalezy nasung¢ na rurke tarczy
iniekcyjnej i zamocowac zaciskiem. Podczas iniekgji niskocisnieniowej nalezy wykonac nastepujgce czynnosci: —
zamkng¢ zawor doprowadzajgcy powietrze do syfonu iniekcyjnego, — uruchomié¢ sprezarke i wyregulowac cisnienie do
zgdanej wartosci, — otworzy¢ zawdr obserwujgc manometr, przy jakim cisnieniu wttaczany jest iniekt; jezeli ci$nienie na
manometrze syfonu jest w przyblizeniu réwne cisnieniu powietrza podawanego przez sprezarke to nalezy zamkngé
zawor doprowadzajacy powietrze do syfonu i obserwowac spadek cisnienia w syfonie; szybki spadek cisnienia w syfonie
przy zamknietym zaworze, swiadczy o wttaczaniu iniektu w ryse, natomiast brak spadku cisnienia $wiadczy o
niedroznosci rysy w tym punkcie, — kompozycje iniekcyjng ttoczyé az do momentu pojawienia sie jej w otworze
sgsiednim; brak pojawienia sie kompozycji w otworze wymaga powtdérzenia iniekcji przez otwor poprzedni lub naklejenia
nowej tarczy iniekcyjnej. Nastepnie zatka¢ otwor, przez ktéry ttoczono kompozycje (za pomoca nakretki typu
kotpakowego) i rozpocza¢ iniekcje od kolejnego punktu; w przypadku rys pionowych lub pochytych iniektowanie nalezy
prowadzi¢ od dotu do gory, — w czasie prowadzenia iniekcji stale obserwowaé przezroczysty przewdd elastyczny
doprowadzajgcy iniekt z syfonu do rysy i w odpowiednim momencie odcigé¢ doptyw sprezonego powietrza do rysy, — po
pokazaniu sie kompozycji w ostatnim otworze wprowadzi¢ do tarczy iniekcyjnej cienkg rurke polietylenowa, ktérg po
wypetnieniu kompozycjg iniekcyjng nalezy wyprowadzi¢ do gory i przyklei¢ plastrem technicznym; w ten sposob iniekcja
rysy lub pekniecia zostaje zakonnczona, — po stwardnieniu kompozycji usungc¢ tarcze iniekcyjne oraz materiat
uszczelniajgcy ryse, — w czasie prowadzonych prac iniekcyjnych na biezaco wypetnia¢ formularze dokumentac;ji dla
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kazdej rysy — Iniekcje wysokocisnieniowg nalezy rozpocza¢ po otwarciu zaworu pistoletu wysokocisnieniowego. Iniekcje
nalezy prowadzi¢ od najnizszego punktu (w przypadku rys pionowych lub pochytych). Podczas iniekcji nalezy
obserwowacg cisnienie i poziom cieczy w naczyniu pomiarowym. Wielko$¢ ubytku cieczy w naczyniu oznacza objetos¢
iniektu wttoczonego w ryse. Dane te nalezy odnotowa¢ w formularzu dokumentacji iniekcji. Gdy zywica zaczyna
wyptywac przez nastepny wentyl, nalezy zdjg¢ kohcéwke weza wysokocisnieniowego, przerywajgc wttaczanie iniektu i
przetozy¢ jg do wyzszego wentyla. W przypadku wentyli z koncéwka nagwintowang (bez zaworu zwrotnego) nalezy
nakreci¢ nakretke kotpakowa na wentyl, w ktérym zakonczono iniekcje (aby nie dopusci¢ do wyptywania iniektu).
Nastepnie nalezy kontynuowac iniekcje az do zuzycia catej porcji kompozycji. Ponowne napetnienie cylindra pistoletu
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pktem 5.10.6. JeZeli nie uzyskuje sie wyptywu zywicy przez kolejny wyzszy wentyl to
nalezy przystgpi¢ do wttaczania zywicy przez ostatni, z ktérego wyptywata. W przypadku negatywnego wyniku
(Swiadczacego o niedroznosci tego otworu) iniekcje nalezy przerwac i osadzi¢ dodatkowy wentyl. Po zakonczeniu
iniekcji, aby uzyskac warunki do dtugotrwatego dziatania cisnienia iniektu, co sprzyja jego kapilarnemu przenikaniu w
beton, nalezy zastosowac nastepujacy sposoéb podawania kompozycji iniekcyjnej: na najwyzszy wentyl (bez zaworu
zwrotnego) nalezy zatozy¢ rurke o srednicy 0,6 cm z polietylenu i po zakonczeniu iniekcji wypetni¢ kompozycjg
iniekcyjng. Nastepnie rurke nalezy wyprowadzi¢ pionowo do gory przyklejajgc plastrem technicznym. Kompozycja w
rurce stanowi rezerwe, ktora wptywa do rysy, jezeli nastepujg w niej ubytki betonu. Jezeli w trakcie prowadzenia prac
iniekcyjnych pojawi sie przeciek przez jej uszczelnienie to nalezy prace przerwaé, a nieszczelno$¢ usungé, stosujac
szybkowigzacy klej epoksydowy z uzyciem utwardzacza. Iniekcje mozna wznowi¢ po uptywie 1,5 h od zatozZenia
uszczelnienia. Po wykonaniu iniekcji nalezy usung¢ mase uszczelniajgca ryse i wypetié otwory po wentylach
iniekcyjnych kompozycjg epoksydowg z dodatkiem cementu.

5.10.8. Mycie i konserwacja sprzetu iniekcyjnego

Bezposrednio po uzyciu (przed stwardnieniem kompozycji) sprzet i narzedzi do iniekcji nalezy umyé. Do mycia sprzetu
nalezy stosowac rozpuszczalniki organiczne. Mycie urzgdzen iniekcyjnych nalezy podzieli¢ na dwa etapy: — podczas
prowadzenia prac - co dwie godziny, a w temperaturze powyzej 20°C co godzine oraz bezposrednio po zakonczeniu
iniekcji, obowigzuje doktadne mycie wszystkich urzadzen i przewodéw majgcych bezposredni styk z kompozycjg
iniekcyjna, — w okresie 12 godzin od zakonczenia prac iniekcyjnych konieczne jest ponowne doktadne mycie pistoletu
iniekcyjnego i przewodu wysokocisnieniowego. W trakcie mycia wysokocisnieniowego pistoletu iniekcyjnego nalezy
odkrecié pokrywe czotowg, wyjac ttok i zdjg¢ pierscienie uszczelniajgce. Wszystkie te elementy nalezy dokfadnie umy¢ i
wysuszy¢, po czym nasmarowac cylinder smarem i skreci¢ caty pistolet. W przypadku mycia przewodu
wysokocisnieniowego nalezy go dokfadnie przemyc¢ rozpuszczalnikiem i przeczysci¢ wyciorem, a na koniec nalezy
usungc¢ wodny roztwér z przewodu zasilajgcego pistolet i z pompy i przemyé caty uktad rozpuszczalnikiem. Nalezy
réwniez doktadnie umy¢ odzyskiwane wentyle iniekcyjne bezposrednio po zzelowaniu kompozyc;ji iniekcyjnej. W
przypadku wentyli wgtebnych nalezy rozebrac¢ je na czesci i doktadnie umy¢ rozpuszczalnikiem. Gumek
uszczelniajgcych nie nalezy my¢ rozpuszczalnikiem nitro. Nalezy je tylko lekko przemy¢ alkoholem benzylowym i
wytrze¢ do sucha.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne wymagania dotyczace jakosci

Ogdlne wymagania dotyczgce jakosci Robot podano w ST 1.0.0."Wymagania Ogélne".

Kontrole wytwarzania materiatéw prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Kontrole w zakresie

odnos$nych wymagan, w ramach nadzoru zewnetrznego, prowadzi IBDiM lub upowazniona przez IBDiM instytucja.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien: - uzyskac

wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci,

deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcoéw i.t.p. ), potwierdzajgce

zgodnos$¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji, - ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwosci

materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkt 2 lub przez Kierownika Projektu. Wszystkie dokumenty

oraz wyniki badah Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji. Podczas rob6t Wykonawca

zobowigzany jest prowadzi¢ protokét wykonania prac iniekcyjnych, w ktérym podaje wszystkie niezbedne informacje o

warunkach atmosferycznych, parametrach technologicznych wbudowania materiatéw, ilosci zastosowanych materiatéw.

6.3. Kontrola jakosci materiatéw

Kontrole wytwarzania materiatéw prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Za sprawdzenie przydatnosci

materiatdw oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca. Akceptacja materiatéw nastepuje na podstawie Polskich

Norm lub, w wypadku ich braku, aprobat technicznych i sprawdzeniu ich na zgodnos$¢ z wymaganiami specyfikaciji

technicznej. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci lub znak

budowlany swiadczacy o zgodnosci danej partii materiatu z Polskg Normg lub aprobatg techniczng IBDiM, a takze karte

techniczng materiatu. Na Zzgdanie Kierownika Projektu Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan materiatéw

wykonanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta. Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca

zobowigzany jest sprawdzié: — nr produktu, — stan opakowan materiatu, — warunki przechowywania materiatu, — date

produkcji i date przydatnosci do stosowania. Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykonawca powinien

oceni¢ jego wyglad i klarownosé. Z przeprowadzonych badah Wykonawca sporzadzi protokét.

6.4. Kontrola przygotowania podioza \Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Kierownikowi Projektu do akceptacji

wyniki badan podtoza, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt 5.9. Z przygotowania podtoza

sporzgadzony protokot.

6.5. Kontrola wykonania prac iniekcyjnych

Kontrola jakosci wykonania iniekcji rys lub peknie¢ polega na:

— ocenie przebiegu iniekcji (ocenie objetosci zuzytej kompozycji iniekcyjnej, wartosci cisnienia, warunkéow
atmosferycznych, ewentualnych trudnosci w przeprowadzaniu iniekcji),

— ocenie wypetnienia rys (po usunieciu masy uszczelniajace;j),

— ocenie wypetnienia rys po wprowadzeniu wody pod ci$nieniem w probne otwory,

— wykonaniu odwiertéw i pobraniu probek.
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W przypadku, gdy prace iniekcyjne przebiegajg bez zadnych zaktdcen (petna droznos$¢ otwordw, brak przerw w iniekgji,

stabilno$¢ temperatury) jako podstawe do oceny jakosci prac iniekcyjnych nalezy przyjaé¢ wyniki z analizy oceny

przebiegu iniekcji i oceny wypetnienia rys po usunieciu masy uszczelniajgcej lub wprowadzenia wody pod ci$nieniem w

prébne otwory. W przypadku zauwazalnych uchybien w przeprowadzaniu iniekcji, jak:

— zbyt mata objetos¢ zuzytej kompozycji do iniekcji (np. w poréwnaniu do objetosci uzytego rozpuszczalnika w czasie
badania droznosci otworéw),

— widoczne niewypetnienie rys,

— niepojawienie sie kompozycji w otworach odpowietrzajgcych,

— przerwy w iniektowaniu,

— zle warunki atmosferyczne - niska temperatura otoczenia, deszcz,

— szybkie obnizanie sie poziomu kompozycji iniekcyjnej w rurce osadzonej na ostatnim wentylu po zakohczeniu iniekgji,

nalezy wykonac¢ odwierty za pomocg wiertnicy z koronkg diamentowg. W zaleznosci od wielkosci iniektowanego

elementu, nalezy pobrac probki o $rednicy 50 + 100 mm. Prébki nalezy poddac ogledzinom w celu oceny wgtebnej

penetracji kompozycji. Po ogledzinach prébki nalezy pocigé na walce wysokosci réwnej srednicy probki i zgniesé w

maszynie wytrzymatosciowej. O jakosci iniekcji decyduje posta¢ zniszczenia prébki. Zniszczenie probki w betonie (jak w

przypadku materiatu jednorodnego), a nie w skleinie Swiadczy o prawidlowo wykonanej iniekcji. Jezeli Kierownik

Projektu tak zadecyduje w sytuacji, gdy podczas iniekcji i utwardzania kompozycji nastgpita nagta zmiana pogody, np.

spadek temperatury, nalezy wykonac specjalne prébki. Potowki kostek betonowych 10x10x10 cm nalezy sklei¢

kompozycjg uzywang do iniekcji. Tak przygotowane probki nalezy pozostawi¢ w warunkach otoczenia iniektowanego

obiektu, az do uzyskania petnej wytrzymatosci (tj. okoto 7 dni). Nastepnie nalezy probki podda¢ ogledzinom i badaniom

wytrzymatosciowym. Préba ta pozwoli ocenié stopien zsieciowania kompozycji iniekcyjnej, a tym samym postuzy do

oceny jakosci iniekcji rysy.

7. OBMIAR

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét

Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogolne".
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowag jest m (metr) zainiektowanej rysy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Roboét Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST 1.0.0. "Wymagania Ogodlne”.

Roboty uznaje sig¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST 1.0.0 i wymaganiami Kierownika Projektu,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja: - przygotowanie podtoza do wykonania iniekgiji, -
przygotowanie rysy do wykonania iniekcji, - wykonanie iniekcji. Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami
ST 1.0.0.. ,\Wymagania ogdlne” [1] oraz niniejszej STT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci Ogoéine zasady dotyczgce ptatnosci podano w

ST 1.0.0. "Wymagania Ogolne". Ptatnos¢ za metr zainiektowanej rysy nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng

jakosci robét na podstawie wynikow pomiardw i badali laboratoryjnych, z ewentualnymi potrgceniami.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuije:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— wykonanie diagnostyki konstrukgji (inwentaryzacji rys),

— wykonanie projektu technologicznego iniekcji,

— zakup, dostawe i magazynowanie materiatow i pozostatych srodkéw produkcji potrzebnych do wykonania robét,

— wykonanie projektu konstrukcji pomocniczych do wykonania robot

— wykonanie i rozbiérke konstrukcji pomocniczych do wykonania robét,

— przygotowanie podtoza betonowego do wykonania iniekcji,

— przygotowanie poszczegolnych rys do iniektowania (w tym usuniecie stabego betonu wokét rysy, przedmuchanie
rysy sprezonym powietrzem, naklejenie tarcz iniekcyjnych lub wywiercenie otworéw pod wentyle iniekcyjne i
osadzenie wentyli, uszczelnienie rysy, sprawdzenie droznosci rurek, odpowietrzajgcych tarczy iniekcyjnych
lub uktadu wentyli) ,

— przygotowanie sprzetu i materiatdw do wykonania iniekciji,

— wykonanie iniekgji,

— usuniecie sprzetu iniekcyjnego oraz masy uszczelniajgcej ryse, wypetnienie otworéw po wentylach iniekcyjnych,

— zapewnienie bezpieczenstwa robét i ochrony srodowiska,

— wykonanie badan i prowadzenie dokumentacji prac iniekcyjnych,

— umycie i konserwacje sprzetu iniekcyjnego,

— uporzgdkowanie miejsca robot.

9.3. Sposob rozliczania roboét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg STT obejmuje: - roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania

robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych, -

prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robé6t podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy 1. DM.00.00.00. Wymagania ogdine.

10.2. Inne dokumenty

2. PN-B-0814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Metoda badania
przyczepnosci powiok ochronnych

3. PN-C-89034:1981 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie cech wytrzymato$ciowych przy statycznym rozcigganiu.

4. PN-EN ISO 178:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci podczas zginania

5. PN-EN I1SO 604:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci podczas zginania

6. PN-EN ISO 2535:2002 (U) Nienasycone zywice poliestrowe. Metody badan. Oznaczenie czasu zelowania w
temperaturze 25°C

7. PN-EN 1SO 2431:1999 Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyptywu za pomocg kubkéw wyptywowych

Opracowatla : Irena Grabowska
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