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1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
realizacji rob6t budowlanych zwigzanych z posadowieniem urzgadzen klimatyzacyjnych na dachu
Biblioteki Gtdéwnej ZUT w Szczecinie przy ul. Ku StohAcu 140 (dz. nr 10/4 obreb 2255 w Szczecinie).

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

1.2.1.Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1 SST.

1.2.2.Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie wszystkich rob6t wymienionych w pkt. 1.1 SST.

1.2.3.SST obejmuje prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykornczeniem robot

wymienionych w pkt. 1.1 SST.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét :

Roboty konstrukcyjne — konstrukcje stalowe,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Dziennik Budowy — jest dokumentem obowigzujgcym inwestora i wykonawce w trakcie

realizacji robot budowlanych.

1.4.2.0bowigzek prowadzenia Dziennika Budowy spoczywa na kierowniku budowy.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za:

prowadzenie robdt zgodnie z umowa.

zgodnos¢ z wymaganiami SST, PN i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
wykonawca powinien zapewni¢ cato$¢ robocizny, sprzetu, narzedzi, transportu i dostaw
niezbednych do wykonania robot objetych umowa.

przed ostatecznym odbiorem robo6t wykonawca uporzadkuje plac budowy i przylegty teren.
dokona rozliczenia wykonanych robot i przygotuje obiekt do przekazania.

do dnia odbioru przedstawi inwestorowi komplet dokumentéw budowy wymagany
przepisami prawa budowlanego.

podczas realizacji robo6t (od przejecia do przekazania placu budowy) wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrone robdt oraz mienia inwestora przekazujgcego razem z placem
budowy.

jezeli wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania obiektu to na polecenie
inspektora nadzoru inwestorskiego powinien rozpoczg¢ roboty przywracajgce stan
pierwotny, jednak nie pdzniej ni z 24 godziny od wezwania pod rygorem wstrzymania robot
Z winy wykonawcy.

integralng czescig umowy obowigzujgcg dla wykonawcy sg wymagania zawarte w SST
objetej zakresem robot, przedmiar roboét oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
inwestora.



1.6. Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawi¢ w trakcie realizacji robot

- Dokumenty potwierdzajgce dopuszczenie do stosowania w budownictwie przedstawione
przez producenta dla materiatdow ujetych przy realizacji przedmiotu zamowienia.

- Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentow dla materiatow jw. wynikajgce z listy
0 wyrobach budowlanych (Dz U nr 92, poz. 881).

1.7. Informacje o terenie

Budynek Bibliotek Gtéwnej ZUT w Szczecinie znajduje sie przy ulicy Ku Stoncu 140, na dziatce
gruntu nr 10/4, obr. ewid. 2255 Szczecin.
W trakcie wykonywania robot wykonawca jest odpowiedzialny za:
- ochrone mienia inwestora,
- przestrzeganie przepisow bhp i ppoz. w okresie wykonywania robot.
Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umowg
Wskaze punkt poboru wody i energii elektryczne;j.

2. MATERIALY

2.1. Wykonawca przed wbudowaniem materiatéw przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego
dokumenty (dotyczace materiatéw) oraz zalecenia i instrukcje celem ich weryfikacji.

2.2. Wszystkie materiaty i urzgdzenia instalowane w trakcie wykonywania robét musza by¢ zgodne
z wymaganiami okreslonymi w niniejszej SST i PN.

2.3. Inwestor moze okresowo kontrolowa¢ dostarczone na budowe materiaty i urzgdzenia zeby
sprawdzi¢ czy sg zgodne z wymogami SST.

2.4. Materiaty stosowane do wykonania prac powinny miec:

certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczna,

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta.
2.5. Na opakowaniach materiatbw stosowanych do wykonywania robdét powinien znajdowac sie
termin przydatno$ci do stosowania,

2.6. Materiaty uznane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy za niezgodne z SST muszg by¢
niezwiocznie usuniete przez wykonawce z terenu budowy.

2.7. Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢, zeby materiaty i urzagdzenia tymczasowo sktadowane
na budowie byly zabezpieczone przed uszkodzeniem.

2.8. Musi utrzymac¢ ich jakos¢ i wiasnosci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania
lub montazu.

2.9. Podstawe przyjecia materiatow na budowe stanowig:

- dokumenty od producenta,

- sprawdzenie oznaczenia wyrobow,

- sprawdzenie zgodnosci wybranych wyrobow z dokumentami.
2.10. Konstrukcja stalowa



Ocynkowane profile kwadratowe zamkniete 80x80x3 mm ze stali S235JR. Konstrukcje stalowa
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg jak dla kategorii korozyjnosci C3 (srednia) wg PN-EN ISO
12944-2.

3. SPRZET

3.1. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywania robét i Srodowisko.

3.2. Rodzaje sprzetu uzywanego do robét pozostawia sie do uznania wykonawcy po uzgodnieniu z
inwestorem.

3.3. Sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét nie
zostang przez inwestora dopuszczone do robdét.

4. TRANSPORT

Sprzet do transportu — powszechnie stosowany przy wykonywaniu roboét bedacych przedmiotem
zamowienia.

5. WYKONANIE ROBOT

- Konstrukcje wsporcze ,A” i ,B” pod centrale wykonaé w postaci spawanej ramy stalowej
z ocynkowanych profili kwadratowych zamknietych 80x80x3mm ze stali S235JR. Rama
gtébwna skfada sie z czterech belek gtéwnych podtuznych, kilkunastu belek poprzecznych
oraz szesnastu stupkow. Stopy nalezy wykona¢ z blach 400%x400x5mm.

- Pod stopg nalezy utozy¢ podktady z papy oraz ptyte ze styroduru o catkowitym wymiarze
400%x400x5cm, aby roztozyé obcigzenie na wiekszg powierzchnie.

- Konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg jak dla kategorii korozyjnosci C3.

- Rame nalezy potagczy¢ z centralg za pomoca $rub ocynkowanych zgodnie z wymaganiami
producenta.

5.1. Ciecie

Ciecia elementow konstrukcyjnych mozna dokonywac¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen
automatycznych lub pétautomatycznych. Arkusze nie obciete w hucie nalezy wyréwnaé i stepié¢
przez wyokraglenie. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi,
ktore maja by¢ poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania. Brzegi po cieciu powinny
by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie



Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku gdy promienie
krzywizny ,R” sg mniejsze niz dopuszczalne wartosci. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno
elementéw ze stali o grubosci ponad 12mm.

W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywaé¢ na gorgco po
podgrzaniu do temperatury nie nizszej niz 950°C. Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ od
1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar odksztatcony. Chtodzenie elementéw musi odbywac sie wolno, w
temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C (zabrania sie chtodzenia wodg).

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity pekniecia w materiale i spoinach.

5.3. Przygotowanie elementéw do spawania.

Ukosowanie brzegéw elementdw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym usuwajgc zgorzeliny i nierownosci. Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie,
aby parametry charakteryzujgce powierzchnie ciecia wg PN-EN ISO 9013:2008. Krawedzie ciete
gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez szlifowanie) na
gteboko$¢é 1mm. Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowac¢ zgodnie z PN-M-69014:1975, oraz
PN-EN ISO 9692-2:2002.

5.4. Roboty spawalnicze.

Roboty spawalnicze prowadzi¢ nalezy zgodnie z przygotowanym, w oparciu o norme PN-B-
06200:2002 projektem technologii spawalniczej.
Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé¢ rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje
sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od 1,5 mm.
Wykonanie spoin:
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j

- 020%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:

- 0 5% — dla spoin czotowych

- 0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani
wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne:
spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne. Wady
zewnetrzne spoin mozna naprawiC uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungc¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.

5.5. Polgczenia na sruby



Dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowac¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwodr gtebiej jak na dwa zwoje.
Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegac¢ do tgczonych
powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwg smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie, ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.6. Montaz konstrukgciji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatoéci i statecznosci, ukladu geometrycznego i
wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy sprawdzi¢ stan fundamentoéw, kompletno$c¢ i
stan $rub fundamentowych oraz reperéw wytyczajgcych osie i linie odniesienia.

5.7. Sktadanie zespotéw

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne (powtoki antykorozyjne wykonaé nalezy zgodnie z
odrebng specyfikacjg).

5.8. Tolerancja wykonania.

Tolerancje wykonania nie mogg by¢ gorsze niz okres$la to z norma PN-B-06200:2002.
Stosowany sprzet i metody i powinny zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow
i wykonania potgczen wedtug ponizszych tabeli :

Tabela 1
. . dopuszczalna odchytka wymiaru [mm]
wymiar nominalny mm ,
przytgczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5

1.000-.2000 1,5 2,5

2.000-4.000 2,0 4,0

4.000-8.000 3,0 6,0

8.000-16.000 50 10,0
16.000-32.000 8,0 16,0
powyzej 32.000 12 25

Tabela 2
Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
odchylenie osi stupa wzgledem osi 5 mm
teoret.
odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wiecej niz 15 mm

wygiecie belki lub wigzara I/750 lecz nie wigcej niz 15 mm

odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowane]




Nieprosto liniowo$¢ (sierpowatosg i
falisto$¢)
skrecenie preta (mierzone wzajemnym
przesunieciem odpowiadajgcych sobie | 0,002 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm
punktéw przekroju elementu)
odchyiki ptaskosci pétek, scianek

0,001 dtugosci, lecz nie wiecej jak 10 mm

srodnikow i innych ptaszczyzn 2 mm na dowolnym odcinku 1000 mm
elementow
wymiary przekroju do 0,01 wymiaru, lecz nie wiecej niz 5 mm
przesuniecie srodnika 0,006 wysokosci
wygiecie $rodnika 0,003 wysokosci

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i materiatow.

6.2. Wykonawca jest zobowigzany zgtasza¢ Inspektorowi nadzoru do sprawdzenia lub odbioru
wykonanych robét ulegajgcych zakryciu badz zanikajgcych.

6.3. Kontrole wyrobéw budowlanych planowanych do wbudowania.

Badania ksztattownikéw stalowych powinny byé prowadzone na budowie, na podstawie atestu, w
ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac :

- znak wytworcy
profil
gatunek stali
numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplne;.
Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
Badania gotowych elementéw wykonywanych poza budowa, powinny by¢ prowadzone w formie
ogledzinach u Wytworey i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewidzianych w programie
wytwarzania konstrukcji. Wytworca powinien przedstawic :

- rysunki warsztatowe;

- dziennik wytwarzania;

- atesty uzytych materiatéw;

- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej;

- protokoty odbioréw czesciowych;

- inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania.

6.4. Badania przed przystgpieniem do robét.

Przed przystgpieniem do robot oceni¢ nalezy czy warunki w jakich prowadzone bylyby prace
odpowiadajg wymaganiom specyfikacji oraz czy prace, ktére miaty by¢é wykonane wczesniej zostaty
juz zakohczone.



6.5. Badania w czasie wykonywania robot.

W okresie prowadzenia prac budowlanych nalezy prowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonywanych
robot z zatozeniami okreslonymi w dokumentaciji projektowej i specyfikacji techniczne;.
W szczegdélnosci kontrolowac nalezy :

gotowe elementy konstrukcji, wykonywane w wytwérni, poza budowg - kazdg takag
konstrukcje nalezy zbada¢ pod wzgledem jakosci materiatdw, spoin, otworow na $ruby,
zgodnosci z projektem, zgodnosci z atestem wytworni, jakosci wykonania z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji jakosci powtok antykorozyjnych. Odbior konstrukcji oraz
ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy,
prawidtowos¢ wykonywania potgczen spawanych,
a) doczotowych:
petnej 100% kontroli radiograficznej podlegajg wszystkie spoiny, ktérymi nalezy tgczyé
poszczegolne elementy ram, oraz spoiny w narozach ram i w obrebie stép stupow -
klasa wadliwosci W2. 20% pozostatych spoin nalezy rowniez sprawdzi¢ radiograficznie
- klasa wadliwosci W3, a reszte poprzez ogledziny.
b) pachwinowych:
15% ogolnej diugosci tych spoin nalezy poddawac¢ sprawdzeniu za pomocg badan
magnetyczno-proszkowych lub penetracyjnych, wzglednie ultradzwiekowych. Klasa
wadliwosci tych spoin (wg PN-EN 970:1999) winna by¢ gorsza niz W2 dla ram i W3 dla
pozostatych elementow.
c) pozostatych:
pozostate spoiny nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny. Niedopuszczalne sg rysy lub
pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie. W przypadku, gdy w 15% partii
spoin podlegajgcych szczegodtowej kontroli okaze sie znaczna iloS¢ spoin nie
spetniajgcych warunkéw normy - powyzszy zakres kontroli nalezy odpowiednio
rozszerzyc.
prawidtowos¢ oczyszczenia pod powtoki ochronne (wg odrebnej specyfikaciji),
prawidtowos¢ montazu — zakres badan powinien byc¢ taki sam, jak przy kontroli konstrukciji
w wytworni

6.6. Badania po wykonaniu robot.

Po wykonaniu robot i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowg nalezy dokonac prob i
pomiarow. Préby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzi¢ osiggniecie
zakfadanych rezultatow i zgodnos¢ z przepisami.

Badania po wykonaniu konstrukcji powinny obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentoéw kontroli i
badan z catego okresu realizacji, w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z
projektem i wymaganiami normy PN-B-06200:2002 oraz innych norm technicznych.

W szczegdlnosci powinny byé sprawdzone :

podpory konstrukcji,

odchyiki geometryczne uktadu,

jako$¢ materiatow i spoin,

stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych (zgodnie z odrebng specyfikacja),
stan i kompletno$¢ potgczen



6.7. Btedy, wady i uszkodzenia

Wszelkie ujawnione w trakcie kontroli wadliwie wykonane elementy Wykonawca wymieni na swoj
koszt na nowe, a stwierdzone uszkodzenia i inne niezgodnosci od razu naprawi, nawet jesli wigzac
by sie to miato z rozpoczeciem pracy od nowa.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru roboét nie sg wymagane przy wynagrodzeniu ryczattowym.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zalgcznikiem do protokotu odbioru robét beda: atesty materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatéw, wyniki pomiaréw sporzadzone przez wykonawce.

8.2. Roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:

- odbiorowi korncowemu.
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.3. Gotowos¢ odbioru robét zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy oraz powiadamia
na pismie inwestora.

8.4. Osiggniecie gotowosci do odbioru potwierdza wpisem do dziennika budowy inspektor nadzoru.

8.5. W terminie opisanym w umowie komisja dokona odbioru robét zgodnie z dokumentacjg oraz
oceny jakosciowej wykonania robot.

8.6. Dokumentem odbioru ostatecznego jest protokdt odbioru koncowego.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawy i rozporzadzenia
9.1. Ustawa z dnia 07.07.1994 r. Prawo Budowlane.

9.2. Rozporzagdzenie MGPIB z dnia 19.12.1994 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych
dotyczgcych materiatow budowlanych.

Normy i normatywy
9.3. Wszystkie roboty nalezy wykonac zgodnie z:

- obowigzujgcymi PN ,

10. PRZEPISY PRAWNE

Wykonawca zobowigzany jest:



Zna¢ wszystkie przepisy prawne wydane przez wtadze panstwowe i lokalne oraz inne
regulacje prawne i wytyczne, zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie z peing
odpowiedzialnoscig ich przestrzegat.

Od oso6b kierujgcych robotami budowlanymi wymaga sie uprawnien budowlanych i
przynaleznosci do Izby Budowlanej zgodnie z prawem budowlanym art. 12, ustep 2,7.
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