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SPIS SZCZEGOr OWYCH SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 1 - ROBOTY ROZBIORKOWE
* 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia
* 45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

SST 2 - RUSZTOWANIA
« 45262110-5 Demontaz rusztowan
« 45262120-8 Wznoszenie rusztowan

SST 3 — PODtOZA | PODSYPKI
+  4526230-0 Wyréwnywanie
+ 4526231-7 Wyréwnywanie podtdg

SST 4 - PODtOZA | POSADZKI, OKEADZINY PODtOGOWE
* 45432130-4 Pokrywanie podtog

45431000-7 Ktadzenie ptytek

45431100-8 Ktadzenie terakoty

45262300-4 Betonowanie

45262310-7 Zbrojenie

SST 5 — ROBOTY MURARSKIE
* 45262500-6 Roboty murarskie

SST 6 — KONSTRUKCJE STALOWE
+  45262400-5 Konstrukcje stalowe

SST 7 - IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE
+ 45320000-6 Roboty izolacyjne

SST 8 - POWtOKI MALARSKIE
* 45442100-8 Roboty malarskie
+ 45442200-9 Naktadanie powtok antykorozyjnych
* Roboty malarskie

SST 9 - TYNKOWANIE
* 45410000-4 Tynkowanie




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 1 — ROBOTY ROZBIORKOWE

KOD CPV: RODZAJ ROBOT:
45111100-9 Roboty w zakresie burzenia
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu




ROBOTY ROZBIORKO WE

SST 1 - ROBOTY ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg zadania polegajacego na

przebudowie zwigzanej z wykonaniem przejScia pomiedzy pomieszczeniem nr 017

Laboratorium w Instytucie Inzynierii Materiatowej a klatkg schodowa w budynku Wydziatu

Inzynierii Mechanicznej i Mechatroniki Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego

al. Piastéw 19 w Szczecinie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie wszystkich robét rozbiorkowych przewidzianych w projekcie

budowlano-wykonawczym.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét rozbiérkowych:

- wykucie warstw podtogowych i podtoza w korytarzu nr 017 na gtebokos¢ od okoto 35¢cm do
okoto 106¢cm ponizej poziomu podtogi istniejacej, na powierzchni min. 8,50m?,

- rozbiérka zabudowy otworu przejscia z ptyt gipsowo-kartonowych,

- rozbiérka wiszacej w otworze Scianki ceglanej gr. 12 cm wraz z deska podtrzymujaca,

- rozbidrka fragmentu $ciany dzielacej pom. nr 017 i klatke schodowa dla poszerzenia otworu
do 130 cm,

- rozbidérka sciany od poziomu +-0,00 do -0,77 na catej projektowanej 130 cm szerokosci
otworu,

- wywiezienie gruzu,

- utylizacja odpadow,

- uporzadkowanie przestrzeni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami

polskimi i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robdt zwigzanych z rozbidrkami i demontazami oraz

wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos$¢ z umowa,

projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacja umowy.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji

zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej p. 5.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robét rozbiérkowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robo6t i przepiséw BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacjg umowy

Wykonania przej$cia pomiedzy Laboratorium nr 017 a klatkg schodowa w budynku
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ROBOTY ROZBIORKO WE

zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét. Wykonawca powinien dysponowac
nastepujacym sprzetem:

- miotami wyburzeniowymi,

- miotami kujacymi,

- odkurzaczem przemystowym,

- samochodami do wywozu odpaddéw,

- kontenerami do gromadzenia odpaddw na placu budowy,

- drobnym sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie
zanieczyszczaty $rodowiska. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i
przesuwaniem. Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:
Na podstawie dokumentaciji projektowej wyznaczy¢ obszar prac oraz oznakowacé i zabezpieczyé
g0 zgodnie z wymogami przepiséw BHP.
- teren oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,
z istniejacym zasilaniem w energie elektryczna, instalacje teletechniczng i wodno-
kanalizacyjng oraz wszelkimi istniejgcym uzbrojeniem postepowaé zgodnie zaleceniami
w dokumentac;ji projektowej oraz p.2.3.4. OST.
5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U.
Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

5.2.1. Prace rozbiérkowe wykonywac recznie lub mechanicznie.

5.2.2. Materiatly posegregowac i odnies¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

5.2.3. Nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem elementy, ktére zgodnie z dokumentacjg
projektowg majg zosta¢ zachowane. Odpady transportowa¢ na zewnatrz budynku tak,
aby nie zanieczyszczaty placu budowy. Do czasu wywiezienia, odpady sktadowaé w
kontenerach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej OST p. 7.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego, a w tym ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i obowiazujacymi
przepisami. Na zadanie Inspektora, Wykonawca przedstawi swiadectwa utylizacji odpadéw.

7. OBMIAR ROBOT
Ogblne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w Ogdéinej Specyfikacji Technicznej OST
p. 8..
Podstawa dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozyciji, jest zataczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robét.
Jednostkami obmiarowymi sa:
-1 m? odbitych tynkéw, rozebranych $cianek,
1 m® rozebranych elementéw $cian, , wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako objeto$é
zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpadow.

8. ODBIORY ROBOT
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Ogoblne zasady odbioréw rob6t podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej OST p.9.. Wszystkie
roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogélne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej OST p. 9.
Cena robét obejmuje w przypadku wszystkich robét rozbiérkowych objetych niniejsza SST:
- wyznaczenie zakresu prac,
- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP,
- zabezpieczenie zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,
- przeprowadzenie demontazu,
- rozdrobnienie zdemontowanych elementéw,
- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,
- przetransportowanie odpaddéw z miejsca rozbiérki do kontenerow,
- selektywne ztozenie odpaddéw w kontenerach.
Cena robét obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:
- zatadunek odpadow,
- zabezpieczenie fadunku,
- przew6z odpadow do miejsca utylizaciji,
- utylizacje odpadow.

10.PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 628 z pdzn.
zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzes$nia 2001r. w sprawie katalogu
odpaddéw (Dz. U. 22001 r. Nr 112, poz. 1206),

- Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie zakresu
informacji oraz wzorow formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych (Dz. U. z 2001 r. Nr 152, poz. 1737),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie
ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr
169, poz. 1650),

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 2 - RUSZTOWANIA

KOD CPV: RODZAJ ROBOT:

45262110-5 Demontaz rusztowan

45262120-8 Wznoszenie rusztowan




RUSZTOWANIA

SST 2 - RUSZTOWANIA

1. PRZEDMIOT i ZAKRES STOSOWANIA SZCZEGOLOWEJ
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej SST 2 sg wymagania dotyczace realizacji robét zwigzanych z
montazem i demontazem rusztowan wewnetrznych do wykonania prac rozbiérkowych i
montazowych przewidzianych w ramach inwestycji polegajacej na przebudowie zwigzanej z
wykonaniem przejscia pomiedzy pomieszczeniem nr 017 Laboratorium w Instytucie Inzynierii
Materiatowej a klatka schodowa w budynku Wydziatu Inzynierii Mechanicznej i Mechatroniki
Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego al. Piastow 19 w Szczecinie.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy przy zleceniu i
realizacji robét w inwestycji wymienionej w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmag czynnosci umozliwiajgce i majace na celu montaz i demontaz rusztowan
niezbednych do realizacji prac przewidzianych w projekcie budowlano-wykonawczym dla
przedmiotowej inwestyc;ji.
1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg SST 2
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:
- montaz rusztowan,
- demontaz rusztowan,
1.4. Okreslenie podstawowe
Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST 2 sg zgodne z obowigzujagcymi normami
polskimi i europejskimi z Ogo6lng Specyfikacja Techniczna.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogoblne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogolnej Specyfikaciji
Techniczne;j.
1.6. Szczegdlne wymagania dotyczace robot
Badania i odbiér rusztowan.
Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu
robot montazowych w catosci lub jego czesci niezbedne do prowadzenia robét. Badanie
powinno obejmowacé sprawdzenie:
*  wymagan ogélnych,
+  stanu podtoza,
*  posadowienia rusztowan,
* wykonania ztaczy i stezen,
. zakotwien,
+  pomostow roboczych i zabezpieczajacych,
* urzadzen komunikacyjnych i transportowych,
Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposéb podany w normie panstwowej na rusztowanie z rur
stalowych. Rusztowanie nalezy uzna¢ za prawidiowe, jezeli wszystkie badania daty
pozytywny wynik. Montaz rusztowan:
»  rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5 m,
+  szerokos$¢ pomostu roboczego nie moze by¢ mniejsza niz 0,7 m,
*  wysokos¢ powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza niz 2,5 m, liczac od wierzchu
pomostu jednej kondygnacji do wierzchu pomostu kondygnacji nastepnej,
»  dopuszczalne odchytki wierzchow stojakdw ram pionowych nie powinny by¢
wieksze niz 15 mm przy wysokosci rusztowan do 10 m i 25 mm przy
rusztowaniach wyzszych niz 10m,
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. odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podtuznej
rusztowania nie moze by¢ wieksze niz +/ - 50 mm na catej dtugosci rusztowania
a ram poziomych i poprzecznic wzdtuz osi poprzecznej rusztowania + / - 20 mm,
. odchylenie od pionu ram w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz
10 mm.
Uwaga: ze wzgledu na nietypowe miejsce montazu rusztowan nalezy przyjac¢ szczegoine
warunki dla spetnienia bezpieczehnstwa ustawienia ( na stopniach schodéw, podescie
schodéw, w przypadku gdy nie wystarczajace jest ustawienie na ptaszczyznie poziomej
projektowanego przejscia.
1.7. Dokumentacja, ktéra nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy
Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w
Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Wykonawca dostarczy dokumenty:

1) Rusztowanie winno posiadac¢ certyfikat bezpieczenstwa ( znak B lub CE ) co
oznacza, ze dany rodzaj rusztowania zostat dopuszczony do stosowania w
budownictwie po sprawdzeniu zgodnosci wymagan z przepisami.,

2) Dokument odbiorowy dopuszczajacy do uzytkowania,

3) Dokumentacje techniczna, ktéra moze stanowi¢ instrukcja montazu i eksploatacji
rusztowania opracowana przez producenta rusztowania i projekt techniczny
rusztowania sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania. Instrukcja
montazu i eksploatacji rusztowania sporzgdzona przez producenta winna zawierac:

- nazwe producenta z danymi adresowymi,

- system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),

- zakres stosowania rusztowania ze szczegbélnym uwzglednieniem podziatu
rusztowan na typowe i nietypowe, w ktérym powinny sie znalez¢ informacje na
temat :

» dopuszczalnego obcigzenie pomostéw roboczych,

» dopuszczalnej wysokosci rusztowan, dla ktérych nie ma koniecznosci
wykonania projektu,

* spos6b montazu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego
(wciggarki),

+ informacje na temat ilosci poziomdw roboczych i ich wyposazenia

» warunki montazu i demontazu rusztowania,

» schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postepowania
w przypadku montazu rusztowania nietypowego, specyfikacje elementéw,
ktére nalezg do danego systemu rusztowania, sposéb kotwienia rusztowania,
zabezpieczenia rusztowania,

»  wz6r protokédtu odbioru,

* wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu
rusztowania, certyfikat bezpieczenstwa rusztowania (kryteria oceny zgodnosci
wyrobu pod wzgledem bezpieczenstwa), okreslajacy zgodnos¢ danego
rusztowania z dokumentami odniesienia tj.: dokumentacja rusztowania,
oznakowaniem, wytrzymatoscig konstrukcji rusztowania i podestéw,
statecznosci  rusztowania, urzadzenia  piorunochronne, urzadzenia
ostrzegawcze, urzadzenia transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem
0s06b i przedmiotdw z wysokosci, wysitek fizyczny przy montazu i demontazu,
wygoda pracy na rusztowaniu, zakres merytoryczny instrukcji stosowania i
montazu oraz eksploatacji rusztowan.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej OST p.4..
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2.2. Materialy — wymagania szczeqétowe

Nalezy zastosowac rusztowanie nieruchome przyscienne lub inne odpowiednie dla
wykonania projektowanych robot.

3.SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej OST p.5..
3.2. Sprzet do wykonania robét

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogow
uzyskania stosowej jakosci robot lub przepisow bezpieczenstwa zostang przez nadzér
inwestorski zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do roboét.

4. TRANSPORT

Rusztowania nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaty w trakcie transportu.
Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Zalecany jest
transport w samochodach z burtami.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdine wykonania roboét
Ogblne warunki wykonania podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej OST p.2..

Roboty nalezy wykonywaé zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i
zaleceniami nadzoru inwestorskiego.
5.2. Wykonanie montazu
W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i
eksploatacji rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania
dodatkowej dokumentaciji projektowej. Wszystkie pozostate rusztowania, czyli rusztowania
systemowe, ktére sa montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagaja wykonania
dokumentacji projektowej. Rusztowanie rurowo-ztaczkowe nie jest rusztowaniem
systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca sie stosowanie
rusztowan systemowych, ktérych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie
z instrukcjg montazu i eksploatacji, dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu
bezpiecznego i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni znaé te
instrukcje. Podczas montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzegaé
przepisy bhp. Praca na rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikéw badan
lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa i
Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na
rusztowaniach:

- w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono $wiatta dajacego dobrg widocznosc¢.
W migjscach wejsc¢, przejs¢, przejazddw i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane
daszki ochronne na wysokosci 2.4 m od poziomu ruchu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku
zrodta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodline zasady kontroli jakosci roboét
Ogblne zasady kontroli rob6t podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej OST p. 7..
Kontroli bedzie podlegac:

- stan podfoza na ktorym bedzie montowane rusztowanie,

- sposbb posadowienia rusztowania,

- sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem

dopuszczalnych odchytek,
- stezenia rusztowan,
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- sposbb zakotwienia,

- pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

- zabezpieczenia catego rusztowania.
W czasie kontroli jakosci bedzie rowniez oceniane bezpieczenstwo wykonywania robét i
wykonywanych elementow.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady wykonywania obmiarow robét
Ogoblne zasady obmiaréw podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej OST p. 8..
Podstawg dokonywania obmiaréw okreslajacg sposéb i zakres obmiarowania jest przedmiar
dotaczony do dokumentacji przedmiarowe;.
7.2. Jednostki obmiarowe
Obmiar robét wykonuje sie w jednostkach m? zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany
na ptaszczyzne pozioma, o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacii
(pracy) rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych robo6t wykonywanych z rusztowania w
zaleznosci od sktadu brygady robocze;j.

8. ODBIORY ROBOT i PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioréw i dokonania ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
OST p. 9.

Odbiér robdt nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje
kierownik budowy przy udziale Wykonawcy montazu oraz Inspektora nadzoru. Ponadto
odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywac¢ codziennie przed rozpoczeciem
pracy, sprawdzajac:

- czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,

- czy jest prawidtowo zakotwione,

- czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi,

- czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wiasciwy (czyste,

nie Sliskie, stabilne),

- porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

- czy nie zaszly zjawiska majace ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania.
Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadza¢
kierownik budowy lub konserwator, ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukgcji
rusztowan nie ma zmian, ktére mogq spowodowac katastrofe budowlang lub stworzy¢
niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania. Rozliczenie rob6t
nastepuje na zasadach ustalonych w umowie pomiedzy Wykonawca, a Zamawiajgcym, po
zakonczeniu robét i ich odbiorze koncowym.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych.

2. Dz. U.178/1745/2005 - w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas
uzytkowania maszyn przez pracownikdéw podczas pracy.

3. Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

4. Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

5. Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkéw ochrony
Indywidualne;j.

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t - dz.5 - Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlanej.

7. Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

8. PN-M-47900-Rusztowania stojace metalowe robocze. Ogdélne wymagania i badania i
eksploatacja.

9. PN-EN 39 - Rury stalowe do budowy rusztowan.
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10. PN-EN 74 - Ztacza , Sruby centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
nosnych wykonywanych z rur stalowych.

11. PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje
stosowane na placu budowy.

12. PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementdéw prefabrykowanych.

Wykonanie przejscia pomiedzy Laboratorium nr 017 a klatkg schodowa w budynku Wydziatu
Inzynierii Materiatowej i Mechatroniki ZUT w Szczecinie, al. Piastow 19
Strona 6
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WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST 3 - PODSYPKI Z KRUSZYW MINERALNYCH | SZTUCZNYCH

KOD CPV: RODZAJ ROBOT:

4526230-0 Wyréwnanie

4526231-7 Wyrbéwnanie podtég




PODEOZA 1PODSYPKI

SST 3 - PODSYPKI Z KRUSZYW MINERALNYCH | SZTUCZNYCH

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z realizacjg zadania polegajacego na przebudowie
zwigzanej z wykonaniem przejscia pomiedzy pomieszczeniem nr 017 Laboratorium w
Instytucie Inzynierii Materiatowej a klatkg schodowg w budynku Wydziatu Inzynierii
Mechanicznej i Mechatroniki Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego al.
Piastow 19 w Szczecinie.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowac w zlecaniu i
wykonaniu rob6t opisanych w 1.1. Obejmuije prace zwigzane z dostawa materiatow, wykonawstwem.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacija

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem warstw podsypkowych z kruszyw mineralnych i sztucznych wewnatrz budynku:

- wykonanie warstwy podsypki z piasku maksymalnej gr.15 cm pod podtoge w budynku (spocznik u dotu
projektowanych schodéw),

- wykonanie podsypki piaskowej minimum gr. 15 cm pod plytg projektowanych schoddw,
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami,
normami europejskimi i z okresleniami podanymi w OST p. 1.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania. dotyczace rob6t podano w OST" p. 2..

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-O p. 4.
2.2. Rodzaje materiatlow
2.2.1. Kruszywo mineralne
Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslana wedtug PN-B-06714-15 powinna leze¢ pomiedzy
krzywymi granicznymi p6l dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej
granicznej uziarnienia do gérnej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar
najwiekszego ziarna kruszywa nie moze przekraczac 2/3 grubosci warstwy uktadanej
jednorazowo.

2.2.2. Materiaty do ulepszania wtasciwosci kruszyw

Do ulepszania wtasciwosci kruszyw stosuje sie:

— cement portlandzki wg PN-B-19701,

— wapno wg PN-B-30020 ,

— popioty lotne wg PN-B-96035 ,

— zuzel granulowany wg PN-B-23006 .

Dopuszcza sie stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania rownorzednych efektow
ulepszania kruszywa i po zaakceptowaniu przez inzyniera.

Rodzaj i ilo$¢ dodatku ulepszajacego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-S-06102.
Tablica 1.

Wymagania
L Kruszywa Kruszywa tamane .
Lp. Wyszczegdlnienie naturalne zuzel Badania
wiasciwosci Podbudowa wediug

zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc-
nicza nicza nicza nicza nicza nicza

1 | Zawartos¢ ziarn mniejszych od 2 od 2 od 2 od 2 od 2 od 2 PN-B-06714-15[3]
niz 0,075 mm, % (m/m) do10 [ do12 | do10 | do12 | do 10 | do 12

2 | Zawartos$¢ nadziarna, % 5 10 5 10 5 10 PN-B-06714-15[3]
(m/m), nie wiecej niz

3 | Zawartosc¢ ziarn nieforemnych 35 45 35 40 - - PN-B-06714-16 [4]
%(m/m), nie wiecej niz

4 | Zawartos¢ zanieczyszczen PN-B-04481 [1]
organicznych, %(m/m), nie 1 1 1 1 1 1
wiecej niz

5 | Wskaznik piaskowy po pigcio- | od 30 | od 30 | od 30 | od 30 BN-64/8931-01 [26]

krotnym zageszczeniu metoda | do 70 | do 70 | do 70 | do 70 - -
| lub Il wg PN-B-04481, %

6 | Scieralnosé w bebnie Los
Angeles

a) scieralnosc catkowita po 35 45 35 50 40 50 PN-B-06714-42[12]
petnej liczbie obrotéw, nie
wiecej niz

b) Scieralno$¢ czesciowa po
1/5 petnej liczby obrotéw, nie

30 40 30 35 30 35

wiecej niz

7 | Nasigkliwos¢, %(m/m), nie 2,5 4 3 5 6 8 PN-B-06714
wiecej niz -18 [6]

8 | Mrozoodpornosé, ubytek masy PN-B-06714
po 25 cyklach zamraza- 5 10 5 10 5 10 -19 (7]
nia, %(m/m), nie wiecej niz

9 | Rozpad krzemianowy i zela- PN-B-06714-37 [10]
zawy tacznie, % (m/m), nie - - - - 1 3 PN-B-06714-39 [11]
wiecej niz

10 | Zawartooeae zwiazkéw siarki w PN-B-06714-28 [9]
przeliczeniu na SOs, %(m/m), 1 1 1 1 2 4

nie wiecej niz

11 [ Wskaznik nosnosci wnes mie-
szanki kruszywa, %, nie
mniejszy niz:

a) przy zageszczeniu ls > 1,00

b) przy zageszczeniu ls > 1,03 80 60 80 60 80 60 PN-S-06102

120 - 120 - 120 - [21]

2.2.3. Woda
Nalezy stosowa¢ wode wg PN-B-32250 ..
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2.3. Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych powinien spetnia¢ nastepujacy warunek: -
szczelnosci, okreslony zaleznoscia:
Dys,
-—— <5, gdzie:
d86;
D+s - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren warstwy odsaczajacej,
dsy - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza.
Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsaczajacych warunek szczelnosci
musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajacej. Piasek stosowany
do wykonywania warstw odsaczajacych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-11113.

2.4. Skltadowanie kruszywa
Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej nie jest wbudowane

bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to
Wykonawca robét powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami kamiennymi. Poditoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i
dobrze odwodnione.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST punkt 5.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych

mechanicznie powinien wykazac sie mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu :

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujgce wode.
Mieszarki powinny zapewnia¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci
optymalne;j,

b) rowniarek lub uktadarek do rozktadania mieszanki,

c) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych Iub statycznych do zageszczania. W
miejscach trudno dostepnych powinny by¢ zastosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wym. dotyczace transportu podano w OST punkt 6.

4.2.Transport materiatdéw

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbywacé sie zgodnie z BN-88/6731-08 [24].

Transport pozostatych materiatéw powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Ogdine zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wyk. robét podano w OST punkt 2.

5.2. Przygotowanie podtoza

Warstwa odsaczajaca powinna byé wytyczona w sposéb umozliwiajgcy wykonanie jej zgodnie z
dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach. Paliki lub
szpilki powinny by¢ ustawione w osiach powierzchni gdzie bedg wykonywane roboty, lub w inny
spos6b zaakceptowany przez Zamawiajacego.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robo6t w odstepach nie wiekszych niz co 10 m. W przypadku niniejszej inwestycji — na
koncach wytyczanych osi.

5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki
lub recznie, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubosc
roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto
grubos¢ projektowana. W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy
przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wiasciwosciach.
Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajacej nalezy przystgpi¢ do jej
zageszczania. Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od
krawedzi i stopniowo przesuwac¢ pasami podtuznymi czesciowo naktadajacymi sie, w
kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od
dolnej krawedzi i przesuwac¢ pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej
gornej krawedzi. Nierownosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢
wyrownywane na biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie
materiatu, az do otrzymania rownej powierzchni. W miejscach niedostepnych dla walcéw
warstwa odsaczajgca powinna by¢ zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi. Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia
nie mniejszego od 1,0 wedtug normalnej proby Proctora. Wskaznik zageszczenia nalezy
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat woudowany w warstwe podsypki, uniemozliwia
przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i
wtérny modut odksztatcenia warstwy. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest
wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i
napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rbwnomiernie wymieszac.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA
6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w OST punkt 7.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Zamawiajacemu. Badania te powinny obejmowac
wszystkie wtasciwosci kruszywa.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
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Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarédw dotyczacych cech geometrycznych i

zageszczenia warstw odsaczajacych pod nawierzchnie drogowe i wyprofilowanego podioza

podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i
wyprofilowanego podtoza

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Minimalna czestotliwos¢
i pomiaréw badan i pomiaréw
1 | Szerokos¢ koryta 10 razy na 1 km
2 | Réwnos¢ podiuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | Rbwnosé poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km
R KOSCi co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad
S zedne wysokosciowe i drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog
6 Uksztattowanie osi w co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad
planie ” i drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog
7 | Zageszczenie, wilgotnos¢ | w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
gruntu podtoza rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy
wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.3.2. Szerokosé warstwy

Szerokos$¢ warstwy nie moze sie rdzni¢ od szerokosci proj. 0 wiecej niz +10 ¢cm, -5 cm.
6.3.3. Rbwnos¢é warstwy

Nierdwnosci podtuzne warstwy odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa tata, zgodnie / norma BN-
68/8931-04. Nieréwnosci poprzeczne warstwy odsaczajacej nalezy mierzyé 4 metrowa tatg. Nieréwnosci
nie moga przekracza¢ 20 mm.
6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odsaczajacej na prostych i tukach powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektowaq z tolerancjg t 0,5%.
6.3.5. Rzedne wysokos$ciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cmi-2 cm.
6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi proj. o wiecej niz 5 cm.
6.3.7. Grubos¢ warstwy
Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancja -lcm, -2cm
Jezeli warstwa, ze wzgledéw technologicznych, zostata wykonana w dwoéch warstwach,
nalezy mierzy¢ taczng grubos¢ tych warstw. Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod
wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na
gtebokos¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich
wtasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie. Roboty te Wykonawca wykona na
wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy,
wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.
6.3.8. Zageszczenie warstwy
Wskaznik zageszczenia warstwy odsgczajacej, okreslony wg BN-77/8931 nie powinien by¢
mniejszy od 0,97..Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie
poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartos¢ stosunku wtdérnego do
pierwotnego  modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normag BN-64/8931-02, nie
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powinna byé wieksza od 2,2. Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy badac
wedtug PN-B-06714. Wilgotnos¢ kruszywa powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10%.
6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
p. 6.3, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmnigj 10 ¢cm, wyréwnane i
powtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogblne zasady obmiaru robét podano w ST-O ,Wymagania ogélne", p. 8.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy odsaczajacej i warstwy zasypkowej.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-O ,Wymagania ogolne” pkt 9.. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-O pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m* wykonania robét obejmuje:

— dostawe materiatow,

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— wykonanie warstwy odsaczajacej

- zageszczenie warstwy ,

- badania laboratoryjne.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych . Zwir i mieszanka

PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i
tatg

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

PN-867B-23006 Keramzyt- kruszywo lekkie
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PODLOZA | POSADZKI, OKLADZINY PODLOGOWE

SST 4 - BETONOWANIE | POKRYWANIE PODLOG,
OKLADZINY PODLOGOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét betonowych i podtogowych zwigzanych z realizacjg zadania
polegajacego na wykonaniu przejscia pomiedzy pomieszczeniem nr 017 Laboratorium w
Instytucie Inzynierii Materiatowej a klatkg schodowa w budynku Wydziatu Inzynierii
Mechanicznej i Mechatroniki Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego al.
Piastow 19 w Szczecinie.
1.2. Zakres stosowania specyfikaciji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontrakitowy przy
zlecaniu i realizacji robét dla inwestycji wymienionej w p.1.1.. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wszystkich podtozy i posadzek. Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.
1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonanie posadzki z ptyt terakotowych typu gres,

- wykonanie podtozy pod terakote gr. min. 4,0 cm,

- wykonanie warstwy podbudowy z betonu B10,

- wykonanie ptyty betonowych schodéw z betonu B15,

- prace pomocnicze, porzgdkowe.
Powyzszy wykaz obejmuje zakres robét podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z SST - O ,Wymagania ogolne".
1.5. Wymagania ogdlne dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne" p. 2.. Wykonawca
przedstawi Inwestorowi, Inspekiorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram
robot, wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot
okreslonych umowa.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé z
dokumentacjg techniczna, ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne
Ogo6lne wymagania stawiane materiatom podano w OST ,Wymagania Ogdélne" p. 4..
2.1.1. Beton B-15, B-20;

Stosowaé mieszanki betonowe jako gotowy wyrob. Mieszanka betonowa sktada sie
ze spoiwa, piasku, zwiru, i wody czyli zaprawy i wypetniacza w postaci zwiru oraz dodatkéw i
domieszek. Podstawowym sktadnikiem betonu decydujacym o jego wytrzymatosci jest
cement. Gtdwnymi sktadnikami cementu sg: alit, belit, braunmilleryt oraz glinian
tréjwapniowy.
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Skiad chemiczny i zawarto$é przedstawia ponizsza tabela.

Nazwa mineratu |[Nazwa chemiczna Wzér chemiczny Oznaczenie |Zawarto$c¢
skrocone %
(wagowo)
Alit Krzemian trojwapniowy [3Ca0O*SiO2 C3S 30-65
Belit Krzemian dwuwapniowy 2Ca0*Si02 Cc2S 15-45
Braunmilleryt Glinozelazian 4Ca0*Al203*Fe203 C4AF 5-15
czterowapniowy
Glinian tréjwapniowy 3Ca0*Al203 C3A 5-15
Gips Siarczan CaS04*2H20 CsH2 2-5
wapniowy
dwuwodny

Kruszywo stosowane do produkcji betonéw konstrukcyjnych powinno odznacza¢ sie

matg nasigkliwoscia, trwatoscig twardoscig, odpornoscia na dziatanie mrozu,

wytrzymatoscig nie mniejszg niz projektowana wytrzymatos¢ betonu. Kruszywo nie
powinno by¢ zanieczyszczone zwigzkami organicznymi, gdyz znaczaco obniza sie wtedy
wytrzymatosé betonu. Takze ity i gliny ujemnie wptywaja na wytrzymato$¢ betonu.

Maksymalny wymiar ziaren kruszywa nie powinien przekraczacé:

- 1/4 najmniejszego wymiary elementu konstrukcyjnego,
- 1/3 grubosci wymaganego otulenia zbrojenia,
- odlegtosci miedzy pretami zbrojenia zmniejszonej 0 5 mm,

Kolejny sktadnik betonu - woda - nie powinna zawiera¢ nadmiernych ilosci domieszek

Zle wptywajacych na wytrzymatos¢ betonu. Nie moze zawiera¢ zbyt duzej ilosci

zwigzkow siarki, kwasoéw, soli, cukru. Cukier w ilosci 0,6% uniemozliwia wigzanie

cementu. Maksymalna temperatura wody stosowanej, nie powinna przekraczaé¢ 60 °C,
co zwigzane jest ze zbyt szybkim procesem wigzania betonu. W celu poprawy

wtasciwosci mieszanek betonowych i stwardniatych betonéw stosujemy dodatki i

domieszki. Domieszki sg to produkty dodawane w niewielkich ilosciach w stosunku do

masy cementu od 0,2 do 5%.

Na rynku dostepne sg domieszki:

- uplastyczniajgce (plastyfikatory) - charakteryzujaca cecha jest to, ze po dodaniu wody
zarobowej, a nastepnie wymieszaniu skladnikéw betonu uzyskuje sie uplastycznienie
mieszanki,

- uszczelniajgce - powodujg zmniejszenie nasigkliwosci betonu. Efekt uszczelnienia
mozna osiggnac¢ przez dodanie do betonu gliny bentonitowej, ktérej zadaniem jest
zwiekszenie objetosci po nasyceniu wodg. Domieszka substancji hydrofobowej do
gliny bentonitowej zwieksza efektywnosé uszczelnienia,

- przyspieszajgce wigzanie i twardnienie betonu - oparte sg one na chlorku wapnia,
sodu lub potasu. Dodatek chlorku wapnia obniza temperature zamarzania wody do -
5°C, ale posiada on jedng wade - przyspiesza korozje stali w zelbecie. Maksymalna
ilos¢ dodawanego chlorku wapniowego nie moze przekracza¢ 1% masy cementu w
betonie niezbrojonym i 0,2% w zelbecie, Dodatki to rozdrobniony materiat
nieorganiczny, ktérego ilos¢ wynosi 5 do 20% masy cementu (np. popibt
paleniskowy). Dodatkiem efektywnie zwiekszajacym wytrzymatos¢ betonu jest pyt
krzemionkowy. Przez dodanie pytu krzemionkowego w ilosci 7-10% masy cementu
mozna podnies¢ klase betonu o okoto 10-15 MPa w poréwnaniu z betonem bez
dodatkéw. Popiét paleniskowy dodany w ilosci 100 do 150 kg/m3 mieszanki
betonowej poprawia urabialnos¢ oraz szczelnos¢ i mrozoodpornosé betonu.

Ustalenie zawartosci skladnikéw mieszanki betonowej: cementu C, kruszywa K, i wody

W, zapewniajacej uzyskanie odpowiedniej wytrzymatosci i wiasciwosci stanowi jedno z

podstawowych zadan projektowania betonu. Na wytrzymato$¢ betonu majg wptyw

rowniez warunki w jakich jest on przechowywany, zwlaszcza w poczatkowym okresie
dojrzewania. Na przyktad podniesienie temperatury z jednoczesnym zapewnieniem
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dostatecznej wilgotnosci otoczenia, przyspiesza wigzanie i twardnienie oraz umozliwia
uzyskanie wiekszych wytrzymatosci anizeli w przypadku niskich temperatur. Wykonujac
roboty betonowe w okresie zimowym nalezy pamietaé, iz nalezy stosowaé cementy
portlandzkie marek 350 lub cementy szybkosprawne. Nie mozna stosowaé cementow
hutniczych i glinowych.

Ze wzgledu na wptyw, jaki wywiera niska temperatura na mieszanke betonowa,
rozrozniamy trzy zakresy temperatur:

1) temperatury pierwszego zakresu od +5°C do 0°C, powodujg tylko opOznienie
wigzania i twardnienia betonu. W tym wypadku wystarczy zastosowanie
mieszanki o wysokim wskazniku c/w i doktadne okrycie wykonanego elementu,

2) w drugim zakresie temperatur od 0°C do -3°C tu musi nastgpi¢ podgrzanie
kruszywa. Przewaznie roboty sa wykonywane metoda zachowania ciepta, stad
uzywa sie dodatkoéw przeciwmrozowych lub przyspieszajacych wigzanie betonu,

3) w trzecim zakresie temperatur od -3°C do -15°C konieczne jest nie tylko
podgrzewanie materiatow, ale rowniez gotowych elementéw. Stosowane s3g tez
cieplaki, ostony i specjalne ogrzewane deskowania.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe z betonu zwyktego projektuje sie i oblicza

wg normy PN-B-03264:1999, ktéra zastgpita stara norme PN-84/B03264,
dostosowujac ja do norm europejskich. W konstrukcjach stosuje sie beton

zwykty klasy: B15, B20, B25. Najnizsze klasy betonu do poszczegdlnych konstrukcji
przedstawia ponizsza tabela:

Rodzaj konstrukeji Najnizsza klasa betonu J
Konstrukcje betonowe B15
Konstrukcje zelbetowe B15
- zbrojone stalg A-0, A-l, A-ll, A-1 11 B20
- Zbrojone stalg A-IlIN

Wytrzymatosci obliczeniowe betonu na Sciskanie f.q i rozcigganie fyq wyznacza sie
dzielac jego wytrzymatosci charakterystyczne (odpowiednio na sciskanie fu i
rozciaganie fow) przez czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa rowny:
- w sytuacjach trwatych i przejsciowych
c= 1,5 - konstrukcje zelbetowe i sprezone
c= 1,8 - konstrukcje betonowe
- w sytuacji wyjatkowe;j:
c= 1,3 - konstrukcje zelbetowe i sprezone
c= 1,6 - konstrukcje betonowe

Przyktadowe wytrzymatosci betonu przyjmowane do obliczen podano w tabeli ponizej:
Klasa betonu B15 B25
Wytrzymatosé gwarantowana FeGeube 15 25
MPa
Wytrzymatos¢ charakterystyczna na sciskanie 12 MPa fex
na 1,1
rozcigganie
fctk
Wytrzymatos¢ $rednia na rozciaganie 1,6 2,2
feim, MPa
Wytrzymatos$¢ obliczeniowa dla na $ciskanie 8,0
konstrukcji Zelbetowych i sprezonych |fed
na 0,73
rozcigganie
fctd

Beton powinien by¢ odporny na dziatanie niskich temperatur; podawany w wytycznych
projektowych stopien mrozoodpornosci zawiera sie w przedziale od F100 do F200.
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Na kazda partie betonu wydana powinna by¢ Deklaracja Zgodnosci (atest), dotgczony
do kazdego dokumentu dostawy WZ. Deklaracja zgodnosci ma zagwarantowaé
odpowiedzialnos¢é wykonawcy, za zgodnosé betonu z dokumentem odniesienia (norma,
specyfikacjg itp.) oraz za deklarowane parametry betonu dostarczonego na budowe.
Jesli Odbiorca zamierza zmieni¢ sktad dostarczonego betonu (np. przez dodanie wody
lub domieszki chemicznej), moze to zrobié¢ jedynie po uprzednim zanotowaniu tego fakiu
na dowodzie dostawy i pissmnym potwierdzeniu przez kierownika budowy. Jakakolwiek
ingerencia Wykonawcy, ktora spowoduje zmiane sktadu dostarczonego betonu, a tym
samym wiasciwosci stwardniatego betonu, powoduje utrate naszej gwarancji.
Wykonawca ponosi rowniez odpowiedzialnosci za zmiane wtasciwosci stwardniatego
betonu w konstrukgji, w wyniku:

- nieprawidtowego wbudowania i zageszczenia mieszanki betonowej
(nieodpowiednio dobrana czestotliwos¢ i amplitud drgan oraz czas wibrowania
moga by¢ przyczynag segregaciji sktadnikow mieszanki lub wprowadzenia zbyt
duzej ilosci powietrza),

- braku odpowiedniej pielegnacji swiezej mieszanki betonowej (ochrony przed
szkodliwym  wptywem promieni stonecznych, wiatru czy opadow
atmosferycznych),

- nie zabezpieczenia betonu przed szkodliwymi drganiami, uderzeniami itp.,

2.1.2. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.3. Piasek
Piasek wg normy PN-EN 13139:2003, powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace
normy:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje ré6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5

mm, piasek $rednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm.

2.1.4. Cement
Cement wg. normy PN-EN 191-1-2002.
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wobd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje mut.

2.1.5. Grysy
Grysy z twardych skat magmowych, osadowych i przeobrazonych o ograniczonej
wielkosci ziaren. W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna
przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie
najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosci warstw
2,5cm-10mm, 3,5cm-16 mm.

2.1.6. Maty (siatki) zgrzewane
Maty (siatki) zbrojeniowe zgrzewane z drutéw i pretéw zebrowanych walcowanych na
zimno. Drut oraz maty zbrojeniowe zgrzewane z tych drutéw przeznaczone sg do
zbrojenia konstrukcji zelbetowych wg zasad okreslonych w PN-84/B-03263 dla stali
klasy A-l 11 N. Drut gtadki i zebrowany, prety i maty (siatki) stalowe do zbrojenia
betonu - zgodne z normg DIN 488 i dopuszczone do stosowania na rynku polskim
przez Instytut Techniki Budowlanej. Maty (siatki) zbrojeniowe wykonywane sg w
arkuszach standardowych oraz na specjalne zaméwienie w zakresie wymiardw
zewnetrznych (Srednic i rozstawu pretéw) w arkuszach o max szer. 3000 mm (+/-
2mm) z pretéw gtadkich lub zebrowanych o wymiarach 3 do 10mm i oczkach od 100
do 400 mm. Maty te stosowane sg do przeciwskurczowego zbrojenia betonu w
posadzkach przemystowych, mieszkalnych, garazach, pod ogrzewanie podtogowe
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itp. Maty sg wigzane w pakiety o masie maksymalnej do 3 ton i zaopatrzone w
etykiete okreslajaca typ maty, ilos¢ i wage.
Tolerancja wymiarowa pretéw i mat sa zgodne z norma DIN 488.:
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mend. 3000

(o]
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2000 = 6000

a=100+400 mm
b=100+400 mm

Rozstaw pretéw poprzecznych regulowanych bezstopniowo
Rozstaw pretow wzdtuznych regulowanych bezstopniowo

Siatki (maty) budowlane zbrojeniowe wykonane z pretow zbrojeniowych zebrowanych o $r. 3 - 10
mm w gatunku ST500B wg DIN 488.

Srednica drutu Wymiar siatki Rozmiar kratki Waga siatki [kg]
[mm] [mm] [mm]

3,0/3,0 mm 1000x2000 100x100 2,05
3,0/3,0 mm 1000x2000 150x150 1,39
3,0/3,0 mm 1200x2400 150x150 2,21
3,4/3,4 mm 1000x2000 150x150 1,80
3,4/3,4 mm 1200x2400 150x150 2,82
4,0/4,0 mm 1000x2000 150x150 2,50
4,0/4,0 mm 1200x2400 150x150 3,83
5,0/5,0 mm 2150x5000 150x150 22,50
5,0/5,0 mm 2150x6000 150x150 26,45
5,0/5,0 mm 2400x6000 150x150 29,56
6,0/6,0 mm 2150x5000 150x150 32,40
6,0/6,0 mm 2400x6000 150x150 38,77
6,0/6,0 mm 2400x6000 150x150 42,62
8,0/8,0 mm 2150x5000 150x150 56,55
8,0/8,0 mm 2150x6000 150x150 67,85
8,0/8,0 mm 2400x6000 150x150 88,36

10,0/10,0 mm 2150x5000 150x150 88,37

10,0/10,0 mm 2150x6000 150x150 106,04

10,0/10,0 mm 2400x6000 150x150 118,46

2.1.7. Widkna do betonu

Wibkna stalowe 1/50 i 1/60 przeznaczone sg do mikrozbrojenia betonu. Moga byé
stosowane jako jednorodne zbrojenie rozproszone, w szczeg6lnosci w betonach
przeznaczonych do  wykonywania podtdg przemystowych, nawierzchni
komunikacyjnych i do wykonywania niekonstrukcyjnych elementéw
prefabrykowanych. W zaleznosci od projektowanych wiasciwosci betonu wiékna
stalowe 1/50 i 1/60 moga by¢ dodawane w iloéci od 20 do 35 kg na m® betonu.

W betonach z widknami stalowymi mozna stosowaé kruszywo naturalne o $rednicy
ziaren nie przekraczajacej 16mm. Klasa betonu powinna by¢ nie mniejsza niz B25, a
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stosunek w:c nie powinien by¢ wiekszy niz 0,6. W celu zmniejszenia ilosci wody
zarobowej mogg byé stosowane domieszki chemiczne, nie powodujgce korozji
wtokien stalowych. Konstrukcje i wyroby z betonéw z dodatkiem wtdkien stalowych
powinny by¢ poddawane pielegnacji w taki sam sposob jak konstrukcje i wyroby z
betonow zwyktych.

2.1.8. Gtadz cementowa
Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na sciskanie 12 MPa,

2.1.9. Ptytki - gresy
Nalezy stosowac ptytki ceramiczne pigtej klasy twardosci o przeciwoposlizgowej

powierzchni, na schodach i powierzchniach poziomych ceramiczne terakotowe i
gresy:
Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych
- wymiary 29.7x 29.7
- antyposlzgowos¢ R9
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa,
- Scieralnos¢ 3,
- mrozoodpornosc liczba cykli nie mniej niz 20,
- kwasoodpornosé nie mniej niz 98%,
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugos¢ i szerokosé + 1,5 mm,
- grubos¢ £ 0,5 mm,
- krzywizna 1,0 mm Gresy
Wymagania dodatkowe:
- twardos¢ wg skali Mahsa 8,
- Scieralnos¢ V klasa scieralnosci,
- naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg byé uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodowe,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- naroznki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- diugosé i szerokos¢ + 1,5 mm,
- grubos¢ £ 0,5 mm,
- krzywizna 1,0 mm
Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8
MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowac¢ zaprawy wg PN-75/B-10121,
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapiennej,
- zapraw z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny.
Pakowanie
Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? ptytek, Na opakowaniu
umieszcza sie: nazwe i adres producenta, Nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci i znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo
ttukacych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr..."
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2.1.10. Listwy cokotowe z glazury
Listwy ceramiczne uzywane sga w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach
sanitarnych, z jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlanej W
zaleznosci od obcigzenia zastosowane powinny byé ptytki 8,12,16,18 mm.
Stosowanie piytek cienszych ze wzgledu na stabg wytrzymatos¢ nie jest
dopuszczone.
Listwa cokotowa ceramiczna o promieniu 6¢cm.

2.1.11. Ptytki terakotowe
Ptytki o wymiarach 300x300 mm wykonano na betonie konstrukcyjnym klasy 250
(EN 196) oraz betonie obrzutowym biatym o grubosci 13 mm. Beton obrzutowy
wykonac¢ na biatym cemencie portlandzkim zgodnie z PN 90/B 30010.

Nasigkliwos¢ (% wag.) 3.840.2 (max 8.0)
Scieralnos¢ wg Béehmego (mm) 5.42+0.11 (max 7.5)
Wytrzymatos¢ mech. na zginanie (MPa) 7.6940.2 (min 4.0)
Wytrzymatos¢ mech. na sciskanie (MPa) 38.2+3.0 (min 26.5)
Mrozoodpornosé (cykle -20 +20°C) >50 (min 25)
Grubos$¢ warstwy obrzutowej (mm) 1312 (min 8.0)
Wymiary: a.) dtugosé (mm) b.) szerokosé (mm) 300+0.2 (max +1.0)
c.) grubo$¢ (mm) 300+0.1 (max +1.0)
d.) krzywizna (wzgl. dtugosci) (mm) 28+0.1 (min 20+1.0)
0.02+0.05 (max 0.5)

2.1.12. Klej do piyt i ptytek
Stosowa¢ zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng o
przyczepnosci do podioza i ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz klej do
ptytek mrozoodporny, elastyczny.

2.1.13. Zaprawa fugowa
Stosowac¢ zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj
zaprawy dostosowaé do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne,
elastyczne.

2.1.14. Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podiozy na ktére bedzie nanoszony z
dodatkiem srodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania stawiane sprzetowi podano w ST-O ,Wymagania ogolne" p. 5..
3.2. Wymagania szczeqotowe
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikow
atmosferycznych).
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- érodkami transportu do przewozu materiatow,
- rusztowaniami,
- wyciagiem budowlanym
- drobnym sprzetem pomocniczym.
Sprzet do wykonywania oktadzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowac¢ drobny sprzet budowlany:

szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
narzedzia lub urzadzenia do ciecia,
watki dociskowe,
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frezarka reczna lub mechaniczna,

taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

poziomnice,

mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

pojemniki do kleju,

szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

poziomnice,

gabki do mycia i czyszczenia,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania stawiane transportowi podano w OST,Wymagania ogélne" p.6..
4.2. Wymagania szczeqolowe
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych). Chemie budowlana w czasie transportu jak i skladowania nalezy
zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.
4.2.1. Plytki
Przewozi¢ w opakowaniach krytymi $Srodkami transportu. Podioge wytozy¢ materiatem
wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania ukfada¢ scisle obok siebie. Na srodkach
transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukgcych. Sktadowanie
-ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. 0Ogodine warunki wykonania robét
Ogblne warunki wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogélne" 2..
5.2. Szczeqotowe warunki wykonania roboét
1) Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin powinny by¢ zakonczone:
- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podiog,
- roboty instalacji elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegélnie dotyczy to
instalacji podpodtogowych),
- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
2) Przystapienie do robot oktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu prac konstrukcyjnych.
3) Roboty oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
4) Wykonane oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.2.1. Preparat hydrofobowy
Preparat nalezy nanies¢ rownomiernie na podtoze w postaci nierozcienczonej, przy
pomocy pedzla lub watka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy preparatu
(przy bardziej nasigkliwych podtozach) lub malowania, np. farbg silikonowa mozna
przystapi¢ po catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy preparatu, czyli po okoto 6
godzinach. Preparatu nie nalezy uzywaé¢ na podtozach, w ktérych w uktadzie warstw
(na glebokosci penetracji preparatu) znajduje sie materiat nieodporny na
rozcienczalnik organiczny, np. styropian znajdujacy sie pod warstwg zbrojaca w
systemie ocieplen. W czasie pracy i po jej zakohczeniu pomieszczenia nalezy
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wietrzy¢, az do zaniku charakterystycznego zapachu. Nie pozostawia¢ otwartych
pojemnikéw.

5.2.2. Posadzki cementowe i lastrykowe
Posadzki nalezy wykonywaé zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj
konstrukcji podtogi, grubos¢ warstw, wielkos¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin
dylatacyjnych. Podkiad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé
wytrzymatosé nie nizsza - przy posadzkach z betonu odpornego na Scieranie - 16
MPa, przy pozostatych posadzkach - 10 MPa. W toku wykonywania tych czynnosci
nalezy kontrolowa¢ rownos¢ powierzchni posadzek.
Pola posadzki powinny by¢ przedzielone pionowymi wkitadkami osadzonymi w
podkitadzie z materiatéw dajacych sie szlifowa¢ ( np. z ptaskownika mosieznego,
listwy z tworzywa sztucznego).
W posadzkach z ptyt terakotowych nalezy wykona¢ dylatacie w linii tgczenia
istniejacej posadzki na istniejacym poditozu i projektowanych schodéw oraz wzdtuz
lica scian korytarza nr 017 oraz szczeliny.
Wykonczenie przy scianach polega na utozeniu ptytek terakotowych lub gresowych
cokolikowych.

5.2.3. Podktad betonowy
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania
robo6t poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:
- wykonanie deskowan, szalowan, usztywnien,
- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio wobudowanego w przypadku
przerwy roboczej,
- wykonanie rob6t zanikajacych,
- prawidtowos$é rozmieszczenia i niezawodnos$¢ mocowan elementow
kotwigcych szalunki,
- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.
Po utozeniu mieszanki betonowej nalezy jg odpowiednio pielegnowac:
- chroni¢ odstoniete czesci przed warunkami atmosferycznymi
- utrzymywac w statej wilgotnosci usuwanie deskowan powinno odbywac sie
pod $cistym nadzorem technicznym.
5.4.4. Pielegnacja betonu
Dla zabezpieczenia $wiezego betonu nawierzchni przed skutkami szybkiego
odparowania wody nalezy stosowac pielegnacje powtokowa, jako metode najbardziej
skuteczng i najmniej pracochtonna. W przypadku stonecznej i suchej pogody
(wilgotnos¢ powietrza ponizej 60%) powierzchnia betonu powinna by¢é mimo
naniesienia preparatu powiokowego dodatkowo skrapiana wodg. Przy temperaturze
otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej
przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe woda).
Pielegnacja betonu w warunkach obnizonych temperatur
W przypadku betonowania w temperaturze < 0st.C, Dostawca nie bierze
odpowiedzialnosci za spadek wytrzymatosci betonu bedacy wynikiem zamarzniecia
betonu przed osiggnieciem minimalnej wytrzymatosci gwarantujacej odpornosé
betonu na dziatanie mrozu (>8-10MPa). Domieszki chemiczne, zwane potocznie
Jprzeciwmrozowymi”, sga de facto domieszkami przyspieszajagcymi wigzanie i
twardnienie cementu, a ich dodatek do betonu nie zwalnia Wykonawcy robét od
obowigzku ochrony zabudowanego betonu przed utratg ciepta. Konieczne jest
stosowanie oston zewnetrznych betonu poprzez okrycie go ptachtami brezentowymi,
matami stomianymi, ptytami styropianu lub wetny mineralnej i szczelnymi powtokami
np. folig lub papa. Inng metoda jest nagrzewanie betonu za pomoca nadmuchu
goracego powietrza lub przewoddéw oporowych wplatanych w zbrojenie (tzw.
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elektronagrzew). Przez co najmniej 3 dni temperatura betonu nie moze spas¢ ponizej
5st.C, gdyz grozi to zahamowaniem procesu hydratacji cementu.

UWAGA! Nie ma domieszek chemicznych, ktére zastepujg wtasciwg pielegnacje
betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

6.1. Oqgodlne zasady kontroli jakosci Robot
Ogoblne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST -O ,Wymagania Ogélne" p. 7..Biezaca

kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentoéw dotyczacych
stosowanych materiatéw z wymogami prawa. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktadow,

- prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robét.

6.2. Doktadnos$é wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawartos¢ wilgoci w podkiadzie nie powinna przekracza¢ 3%,

- badanie podktadu za pomoca faty o diugosci 2m nie powinno wykazywac
przeswitow wiekszych niz 2mm,

- powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne pozioma, doktadnosé
wykonania podktadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki ptaszczyzny
poziomej nie przekroczyto 5mm

- na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.3. Pozostate wymagania

- Wymagana jako$¢ materiatbw powinna byc¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatéw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania roboét
(cieplnych, wilgotnosciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

6.4. Wymogqi szczegétowe

Badania w czasie prowadzenia Robo6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco,

w miare postepu Rob6t, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci

wykonywanych Robdét z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami ST. W szczegolnosci

obejmuja;

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania Robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych Robét.

- sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

- doktadnos$¢ i starannos¢ wykonania

- sprawdzenie przyczepnosci poszczegoélnych warstw

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Podczas robét betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

- jakosci sktadnikéw betonu,

- dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej,

- jakosci mieszanki betonowej w trakcie transportu, uktadania i zageszczania,
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- cech wytrzymatosciowych betonu,

- prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu,

- terminéw rozszalowan,

- czesciowego i catkowitego obcigzenia konstrukgii,
- odpowiedniej pielegnacji betonu,

7.  OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru
Ogoblne zasady obmiaru podano w OST ,Wymagania Ogélne" p. 8.. llos¢ wykonanych Robét
okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru w terenie.
7.2. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiaru jest:
metr kwadratowy [m?] dla robét izolacyjnych, ptytkarskich,
metr sze$cienny [m®] dla robét betonowych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér materialdéw i robét

Powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen
co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta -
powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow, ktérych witasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3.  Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac¢:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidiowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci podioza betonowego, nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania podtoza.

- sprawdzenie prawidiowosci wykonania stykow materiatdbw posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i
pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie
nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. 0Ogdline zasady ptatnosci
Ogolne zasady ptatnosci podano w SST - O ,Wymagania Ogdlne" p. 9..

9.2. Skiadniki ceny
Cena Robo6t obejmuje:
w przypadku wykonania robét betonowych, podtozy i posadzek:
+ dostawe materiatéw,
* badania na budowie i laboratoryjne,
+ dostawe materiatéw,
» przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujacej lub podktadu
betonowego),
» wykonanie betonowania ptyty schodow,
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» ufozenie ptytek na zaprawie klejowej,

* wypetnienie fug,

+ silikonowanie narozy,

+ dostawe mieszanek betonowych oraz innych niezbednych materiatow

+ szalowanie oraz rozszalowanie rob6t betonowych

» wykonanie dylatacji nawierzchni betonowej

+ pielegnacja swiezej nawierzchni betonowej

» porzadkowanie placu budowy po robotach betoniarskich

» wykonanie robét pomocniczych niezbednych do wykonania prac podstawowych

» wykonanie wszelkich niezbednych czynnosci zgodnie z zaleceniami producenta
celem zapewnienia jej prawidtowego dziatania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Wykonanie przej$cia pomiedzy laboratorium nr 017, a klatka schodowa w budynku Wydziatu
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST 5 — ROBOTY MUROWE

KOD CPV RODZAJ ROBOT

45262500-6 Roboty murowe




ROBOTY MUROWE

SST 5 — KONSTRUKCJE MUROWE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t murowych zwigzanych z realizacjg zadania polegajacego na
przebudowie zwigzanej z wykonaniem przejscia pomiedzy pomieszczeniem nr 017
Laboratorium w Instytucie Inzynierii Materiatowej a klatkg schodowg w budynku Wydziatu
Inzynierii  Mechanicznej i  Mechatroniki ~ Zachodniopomorskiego  Uniwersytetu
Technologicznego al. Piastéw 19 w Szczecinie.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacji SST 5

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wykonania zamurowania gr. 38 cm
nad projektowanym nadprozem stalowym nad otworem przejscia szerokosci 130 cm.
Wykonanie tego zamurowania — po zrealizowaniu montazu belek nadprozowych -wg SST 5.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogélng Specyfikacjg Techniczna p. 1.4.
1.5. Ogoine wymagania dotyczace robét
Ogoblne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej p. 2.1.. Niniejsza specyfikacija obejmuje cato$¢ robo6t zwigzanych z
wykonywaniem murowania, okreslonych w p.1.3 oraz wszystkie roboty pomocnicze.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialéw
Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznejp.4..
2.2. Wymagania szczeqotowe
2.2.1. Cegta ceramiczna
Nalezy stosowacé cegte ceramiczng kratéwke lub petng o wymiarach 25x12x6,5 cm , klasy 5
MPa, o nasigkliwosci wagowej nie wiekszej niz 17%.
2.2.2. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”.
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzywanie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.3. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych”, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje réznych wymiardw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm
2.2.4. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne
a Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymogami normy PN-90/B-14501
~Zaprawy budowlane zwykte”.
b Przygotowanie zapraw do rob6t murarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie.
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ROBOTY MUROWE

c Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

d Do zaprawy murarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug
normy PN-B-19701; 1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg inspektora
nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25, pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili woudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

f Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego. Ktére powinno
tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

g Skiad objetosciowych sktadnikéw zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2.5.Zaprawy budowlane cementowe

a Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymogami normy PN-B-14504
LZaprawy cementowe”

b Przygotowanie zapraw do rob6t murarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie.

c Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

d Do zaprawy murarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowych nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701; 1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg inspektora nadzoru mozna
stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25, pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

f Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego. Ktére powinno
tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

g Skiad objetosciowych sktadnikbéw zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.5..
3.2. Wymagania szczegotowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacych sprzetem: srodkami transportu do
przewozu materiatdw, betoniarkami do przygotowania zapraw, mtotami wyburzeniowymi do
wykonania bruzd, wyciggiem budowlanym, sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdélnej Specyfikaciji Technicznej p.6..

4.2. Wymagania szczegotowe

4.2.1. Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywa¢ sie zgodnie z
normag BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozié¢
cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna
przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
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uszkodzeniami)

4.2.2. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

4.2.3. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcymi je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania
czynnikoéw atmosferycznych).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogodlne wykonania robét

Ogélne zasady wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p. 2..

5.2. Warunki przystapienia do rob6t murowych i ogélne zasady wykonania muréw

5.2.1. Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebrac¢ roboty poprzedzajace (w
tym wypadku wykonanie nadproza stalowego.

5.2.2. Mury nalezy wykonywaé, z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin.
5.2.3. Cegty lub inne elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu cegtg sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed

utozeniem w murze polewac lub namoczy¢ woda.

5.2.4. Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie w
temperaturze ponizej 0° C, pod warunkiem zastosowania $rodkéw umozliwiajacych
wigzanie i twardnienie zaprawy, okreslonych w wytycznych wykonywania robot
budowlano — montazowych w okresie zimowym.

5.2.5. W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muru powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniami szkodliwych warunkéw
atmosferycznych np. folig lub papa.

5.3. Zakres wykonania roboét

Murowanie $cian z cegty. bloczkdw betonowych

Sciany murowaé z materiatéw i na zaprawie oraz grubo$ciach okreslonych w projekcie

wykonawczym. Zgodnie punktem 1.4. OST Sciany powinny odpowiadaé wymogom normy

PN-68B/10020. Nalezy je wykonywa¢ z zachowaniem prawidtowos$ci wigzania, grubosci

spoin i wymaganej geometrii. Sciany fundamentowe wykonaé z bloczkéw betonowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej p.7..

6.2. Badania przed przystapieniem do robét murowych
Przed przystgpieniem do rob6t wykonawca powinien wykonac¢ badania cementu, wapna
oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan
zarzadzajacemu realizacjg umowy oraz posiadac¢ zaswiadczenia o jakosci materiatéw i
wyrobow dostarczonych na budowe, wystawionych przez producenta.
6.3. Badania w czasie robot
a Czestotliwosé oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
~Zaprawy budowlane zwykte”
b  Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.
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6.4. Badania w czasie odbioru roboét

Badania rob6t murowych powinny by¢ przeprowadzone w spos6b podany

w odpowiednich normach i powinny umozliwiaé ocene wszystkich wymagan,

a w szczegolnosci:
- zgodnos¢ z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- grubosci muréw
- wygladu powierzchni muréw
- prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),
- biezaca kontrole obejmujaca wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw

procesu technologicznego

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogoblne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
p.8.. Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajacq zakres prac wykonywanych w ramach
'poszczegodlnych pozycii, jest zataczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robét.
7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest:

metr kwadratowy [m?] dla nowych $cian,

7.3. Zasady obmiarowania

Powierzchnie muréw oblicza sie w m® jako iloczyn diugosci $cian w stanie surowym i
wysokosci.

8. ODBIORY ROBOT
8.1. Ogdine zasady odbioréw robét
Ogolne zasady odbioréw rob6t podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej p. 9..
Odbidr robot murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.
Odbiér muréw z ceqty i bloczkéw
a Dopuszczalne odchylenia powierzchni muréw na dtugosci 1 m wynoszg 3mm, na catej
powierzchni $ciany pomieszczenia 10 mm
b  Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi nie moga by¢ wieksze niz :
- 3 mm- na wysokosci Tm
- 6 mm na wysokosci 1 kondygnacji20 mm na catej wysokosci $cian
¢ Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej warstwy
muru:
- 1 mm- na wysokosci Tm
- 15 mm na na catej dtugosci budynku
d  Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego gérnej powierzchni gérnej warstwy
muru pod stropem:
- 1 mm- na wysokosci Tm
- 10 mm na na catej dtugosci budynku
e Odchylenia przecinajacych sie powierzchni muru od kata przewidzianego w projekcie
- 3 mm- na wysokosci Tm
g Odchylenia wymiaréw otworéw w Swietle oscieznicy dla otworéw o wymiarach do 100 cm
- +6, -3 mm- na szerokosci
- +15, -10 mm- na wysokosci
h  Odchylenia wymiaréw otworéw w swietle oscieznicy dla otworéw o wymiarach powyzej 100
cm
- +10, -5 mm- na szerokosci
- +15, -10 mm- na wysokosci
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i Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
obowigzujacych norm.

j Sprawdzenie jakosci materiatdw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i innych dokumentow stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z
wymaganiami projektu budowlanego oraz normami

k Materiaty nie majace atestow stwierdzajacych ich jako$¢ powinny byé poddane badaniom
przed ich wbudowaniem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogdine zasady odbioréw robét
Ogoblne zasady dokonywania ptatnosci podanow ST-Ow p 9.
9.2. Skladniki ceny
Cena robd6t obejmuje w przypadku scian murowanych:
- dostawe materiatow,
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- wytyczenie Scian,
- ustawienie i rozebranie rusztowan,
- przygotowanie zaprawy,
- wymurowanie $cian,
- osadzenie nadprozy,
- obstuge sprzetu niewymagajacego obstugi etatowe;j,
- oczyszczenie pracy z resztek materiatéw,
- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Zwigzane normatywy

WTWO Robo6t Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogéine:
l. Rozdziat 1 - Warunki Ogélne Wykonania

2. Rozdziat 9 - Konstrukcje i elementy murowe
3. Rozdziat 22 — Przewody dymowe, wentylacyjne i spalinowe. Kominy
4. Rozdziat 29 — Slusarsko — kowalskie elementy budowlane.

10.2 Zalecane normy
Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe

(BN),

w tym w szczegoélnosci:

PN-B10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano- zelbetowe

wykonane na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 771-4:2004 Wymagania dla elementéw murowych- Czes¢ 4. Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komérkowego.

PN-B-19301:2004 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu
komérkowego. Elementy drobnowymiarowe.

PN-B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty.
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze.

PN-B-12001 Cegta petna wypalana z gliny- zwykia..

PN-B-12050 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki do przewodow
wentylacyjnych

PN-B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.

PN-B-12050 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane.
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PN-B-30000
PN-B-30001
PN-B-30005
PN-B-03434

PN-B-76001

PN-B-04320
PN-B-14501
PN-B-14503
PN-B-14504
PN-B-14501

PN-B-30003
PN-B-30020
PN-B-32250
PN-B-01802

PN-B-01805

Cement portlandzki.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Podstawowe wymagania i
badania.

Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Szczelnos¢. Wymagania i
badania.

Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

Zaprawy budowlane zwykte.

Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

Zaprawy budowlane cementowe.

Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena

zgodnosci.

Cement murarski 15.

Wapno budowlane. Wymagania.

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje

betonowe i zelbetowe. Nazwy i okreslenia.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady
ochrony.

Wykonanie przej$cia pomiedzy Laboratorium nr 017 a klatkg schodowa w budynku
Wydziatu Inzynierii Materiatowej i Mechatroniki ZUT w Szczecinie al. Piastow 19

Strona 7



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIAI | ODBIORU ROBOT

SST 6 -KONSTRUKCJE STALOWE

KOD CPV RODZAJ ROBOT

45262400-5 Konstrukcje stalowe




KONSTRUKCJE STALOWE

SST 6 — KONSTRUKCJE STALOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt konstrukcji stalowych zwigzanych z realizacja zadania
polegajacego na przebudowie zwigzanej z wykonaniem przejscia pomiedzy pomieszczeniem
nr 017 Laboratorium w Instytucie Inzynierii Materiatowej a klatkg schodowg w budynku
Wydziatu Inzynierii Mechanicznej i Mechatroniki Zachodniopomorskiego Uniwersytetu
Technologicznego al. Piastéw 19 w Szczecinie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu oraz
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacija

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu elementéow
konstrukgji stalowych nadproza projektowanej przebudowy otworu przejscia w $cianie
konstrukcyjnej. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot.
Projektowane elementy stalowe to nadproze z 4 dwuteownikéw 120.

Zakres obejmuje roboty zwigzane z obrobka elementéw, ich potaczeniem i zabezpieczeniem.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST ,Wymaganiach ogdélnych” p. 2..
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z wyborem materiatéw i ich
dostawa, montazem i obrobka, zabezpieczeniem i wszystkimi robotami pomocniczymi.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzenie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg,
umowy ze strony Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw

Ogoblne wymagania dotyczace materiatdéw podano w OST ,Wymaganiach ogolnych” p. 4..
Do wykonania konstrukciji stosowa¢ mozna wytgcznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg
Aprobaty Techniczne oraz spetniajg wymogi z normami i dyrektywami podanymi w p. 10.
2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy stosowa¢ stal zgodnie z PN-82/S-10052
gatunku St3SX. Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez
Wytworce za zgoda Inspektora Nadzoru jesli posiadajg Aprobate Techniczna.

2.2.2. Tryb postepowania przy dostawach stali

Stal dostarczana na budowe powinna:

- miec trwale ocechowania,

- mie¢ wybite znaki cechowania,

- oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami,

- spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych.

2.3. Laczniki i materialy spawalnicze

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-1 0050 i norm przedmiotowych: dla $rub
pasowanych, dla nakretek do srub, dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka,
dla podktadek pod sruby, dla srub montazowych, dla elektrod, dla drutéw spawalniczych.
taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozjg i w spos6b umozliwiajacy segregacje na poszczegoline
asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac¢ ponad podtogg w suchych,
przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze
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przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny byé
oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikaciji ogélnej OST p.5..

Wytwérca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu
obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu.
Wykonawca na zadanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w
celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1.09¢6Ine zasady dotyczace transportu.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ogéinej OST p.6..

4.2. Transport od dostawcy i skiadowanie stali konstrukcyjnej u wytwércy
Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substanc;ji
aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgoé. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na
odpowiednich podporach. Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i
cechy, ktére muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukgji. Przy
dzieleniu wyrobow nalezy przenies¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

4.3. Transport ha miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob,
aby mogty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen,
deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej
bedzie eksploatowana. Ze wzgladu na tatwos$¢ ich uszkodzenia szczegolnie chronione
muszg by¢ elementy stykéw montazowych.

Ze wzgladu na mozliwos$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukgji nalezy
odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy
takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowigce potaczenia lub wypetnienia musza byé
jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy srub
montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, podktadki, nakretki czy drobne
blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach.

Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposéb, aby nie przekraczaty zadnej
z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K02057 i PN- 70/K-02056.

4.3. Odbidr konstrukciji po roziadunku

Jezeli Zamawiajacy zawart oddzielnie umowy na: wytworzenie konstrukcji, montaz
konstrukcji na miejscu budowy, z r6znymi podmiotami gospodarczymi, wowczas Wykonawca
montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkodzen
powstatych w transporcie. Odbidr powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera i powinien by¢ przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany. Wytwdrca konstrukgii
powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze
wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy np. komplet srub, kotew i
innych. Z dostawy wytaczone sa farby i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest
ograniczone okresami gwarangji.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne
i odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie
powinny przekraczaé¢ odchytek podanych w pkt. 2.4.2.8. i 2.8. PN-89/S-10050. Jesli
usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor Nadzoru uzna za konieczne, to Wytworca
przedstawia jemu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek.
Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci przedstawiciela
Inzyniera. Koszt prac ponosi Wytwdérca konstrukgiji, a do ich wykonania powinien przystgpic
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tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgleddw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca
montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera. Jesli po prostowaniu
(usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czes¢)
zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogélne” p. 2..

5.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementdéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos$é nie zostata podana

w Dokumentacji Projektowej lub innych normach, powinny byé zawarte w granicach
podanych w tabl.2, PN-89/S-10050, przy czym rozréznia sie wymiary przytaczeniowe, ;.
wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujace
prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukgcji, wymiary swobodne, kt6rych
doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.3. Dopuszczalne odchytki od linii prostej

Dopuszczalne odchyiki od linii prostej elementdéw (pretdéw sciskanych, paséw sciskanych) od
podpory do podpory lub od wezta do wezta stezen wynosza 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej
niz 10 mm. Dla elementéw rozcigganych odchytki moga by¢ dwukrotnie wieksze.

5.4. Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajacych
sobie punktéw przekroju) wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

Ponad to nalezy uwzgledni¢ szczeg6lne wymagania dopuszczalnego skrecenia przekroju dla
elementow konstrukcji szybdéw dzwigowych.

5.5. Czyszczenie powierzchni i brzeqéw

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w
zakresie oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych.
5.6. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytkg

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysytka zabezpieczone. Wykonanie czynnosci
zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powtok
ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcii.
5.7. Skiadowanie konstrukcji ha placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukgji i
udostepnienie go Wytworey, by mégt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukcji i usuna¢
ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadac
zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnosé poszczegolinych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé sie z gruntem lub wodg i dlatego
nalezy jg uktadac na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach
kolejowych). Sposéb uktadania konstrukciji powinien zapewnic: jej statecznos¢ i
nieodksztatcalnosé, dobre przewietrzenie elementdw konstrukcyjnych, dobrg widocznosé
oznakowania elementéw sktadowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod
opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

5.8. Przemieszczanie elementéw konstrukciji do ostateczneqo ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania
w sposo6b gwarantujacy jego nie uszkodzenie. Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w
czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez Inzyniera i w razie koniecznosci
element musi by¢ zastapiony nowym na koszt Wykonawcy robét.

5.9. Wykonanie potaczen tymczasowych

Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw
przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczego6lnie przy odpowiedniej
temperaturze, wilgotnosci oraz ostoniecia od wiatrow.

5.10. Wykonanie potgczen stalych na miejscu budowy.
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Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg byc¢ przewidziane w dokumentacji
projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wtaczajac w to spoiny szczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru
wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nieprzewidzianych w dokumentacji projektowej
uchwytow montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowania wymaga zgody Inspektora
Nadzoru. Inspektor Nadzoru moze zgdac wykonania obliczen sprawdzajacych skutki
przyspawania uchwytow montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
PN-89/S-1 0050. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach
powyzej 5 °C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja
spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i
odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po
uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegaja na ogledzinach i
makroskopowych badaniach nieniszczacych. Koszty badan radiograficznych i
ultradzwiekowych ponosi Wykonawca, a wykonywac je moga jedynie laboratoria
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Badania, potwierdzajace jakosc¢ robot
spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wedtug PN-89/S-10050.

Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiograméw i
protokotow i przekazaé Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru ostatecznego konstrukgii.
5.11. Zabezpieczenie antykorozyjne i p. poz.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytwérni,
gdzie wykonuje sie wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajacej przed korozjg z
wytgczeniem ostatniej (2) warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powtoki
antykorozyjne nalezy dokonczy¢ zgodnie z Ogélna Specyfikacja.

Konstrukcje przed malowaniem farbg nawierzchniowg zabezpieczy¢ systemem farb
peczniejacych zgodnie z projektem. Wymagane zabezpieczenie p.poz. to system FLAMEStal
malowanie 3 krotne dla R30, 5x dla R60. Dopuszczalne zastosowanie réwnorzednego
systemu ochrony przeciwpozarowej spetniajgcego obowigzujgce normy i posiadajgcego
aprobaty techniczne.

5.12. Montazi rusztowania montazowe

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania analizy obliczeniowej stanéw montazowych
konstrukciji stalowej. Réwniez Wykonawca moze zmieni¢ sposdéb montazu, z tym, iz musi
przedstawi¢ projekt do zatwierdzenia u Projektanta i Inspektora Nadzoru.

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajace z
projektu montazu konstrukciji ustroju niosacego. Zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru i
Projektanta konstrukcji projekt rusztowan nie moze by¢ bez ich zgody zmieniany.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiadac¢
wymaganiom BN- 70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujace odchytki:

- w rozstawie szereg6w pali lub jarzm £5 % rozstawu,

- w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej 5 % wysokosci jarzm, nie wiecej
niz 5 cm,

- w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu 5 cm.

5.13. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i
ochronie srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor Nadzoru nie moze nakazaé
wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepiséw.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady jakosci robét podano w OST ,Wymagania og6lne” p. 7..

6.2. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora Nadzoru.
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Badania w czasie prowadzenia rob6t polegajg na sprawdzaniu na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw, zgodnosci wykonanych robét z
dokumentacja projektowa i wymaganiami niniejszej ST.

W szczeg6lnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowos$ci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementow,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos¢ zabezpieczen,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,
Biezaca kontrola obejmuje wizualne i wg. pozostatych p. ST sprawdzenie wszystkich
elementow procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez
Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowania materiatébw Z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogolne zasady obmiaréw robét podano w OST ,Wymagania ogélne” p. 8..
7.2. jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukgji stalowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0g¢6Ine zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” p. 9..

8.2.0dbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inspektor Nadzoru po zapoznaniu sie z
programem wytwarzania konstrukgiji i programem montazu. Harmonogram stanowi integralng
czes¢ akceptacji programoéw.

8.3. Podstawa odbioru roboét

Roboty uznaje sie za odebrane, jezeli zostaty wykonane zgodnie z niniejszg Specyfikacja,
Dokumentacjg Projektowg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje:
-roboty przygotowawcze

-zakup i dostarczenie materiatéw
-przygotowanie konstrukgcji stalowe;j
-pasowanie

-wstepny montaz

-montaz konstrukciji stalowej

-naprawa uszkodzen

-zabezpieczenie antykorozyjne i p. poz.
-odbiory i testy zgodnie ze Specyfikacja

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-90/B-03200 Konstrukcije stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é powierzchni.
Wartosci liczbowe parametréw.

PN -EN ISO 7089:2002 Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A.
PN-EN ISO 4759-1:2002 Tolerancje czesci ztgcznych.

Cz. 1: Sruby, wkrety dwustronne i nakretki. Klasa doktadnosci A, B i C.

PN-EN ISO 4759-3:2002 Tolerancje czesci ztacznych.

Cz. 3: Podktadki okragte do srub, wkretow i nakretek. Klasy dokt. Ai C.
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PN-EN ISO 7091 :2002 Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C.

PN ISO 10485:1996 Badania nakretek obcigzeniem prébnym na stozku.

PN EN 1493:1998 Czesci ztaczne. Niescistosci powierzchni. Nakretki.

PN EN 26157-1 :1998 Czesci ztaczne. Niescistosci powierzchni.

Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogélnego stosowania.

PN EN 26157-3:1998 Czesci ztaczne. Niescistosci powierzchni.

Sruby, wkrety i $ruby dwustronne specjalnego stosowania.

PN-EN ISO 898-1:2001 Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali
weglowej

i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne.

PN-EN ISO 898-6:2002 Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych. Czesci 6

Nakretki z okreslonym obcigzeniem prébnym. Gwint drobnozwojny.

PN-EN 24016:1998 Sruby z tbem szeéciokatnym. Klasa doktadnosci C.

PN-EN 28765:1999 Sruby z tbem szeéciokatnym z gwintem metrycznym drobnozwojnym.
Klasa doktadnosci A i B.

PN-EN 24014:1999 Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasa doktadnosci A i B.

PN -EN 24015:1999 Sruby z tbem szesciokatnym i trzpieniem zmniejszonym

(8r. trzpienia = $r. podziatowej). Klasa doktadnosci B.

PN-EN 24032:1999 Nakretki szesciokatne Odmiana 1. Klasa doktadnosci A i B.
PN-EN 24034: 1999 Nakretki szesciokatne. Klasa doktadnosci C.

PN-EN 28673:1999 Nakretki szesciokatne Odmiana 1, z gwintem metrycznym
drobnozwojnym. Klasa doktadnosci A i B.

PN-EN 24035:1999 Nakretki szesciokatne niskie (ze scieciem). Klasa doktadnosci A i B.
PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krétkim.
PN-91/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym z gwintem dtugim.
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IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

SST 7 - 1ZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét izolacyjnych zwiazanych z realizacjg zadania polegajacego na
przebudowie zwigzanej z wykonaniem przejscia pomiedzy pomieszczeniem nr 017
Laboratorium w Instytucie Inzynierii Materiatowej a klatkg schodowa w budynku Wydziatu
Inzynierii Mechanicznej i Mechatroniki ~ Zachodniopomorskiego Uniwersytetu
Technologicznego al. Piastéw 19 w Szczecinie.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie wszystkich izolacji przeciwwilgociowych. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem powlok, wykonywanych
na miejscu.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacija
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:
oczyszczenie podtdg, scian (ptaszczyzny scian w obrebie projektowanych schodow i
przejscia, podtoza pod schody i podtogi w obrebie przebudowy)
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych, podtog, scian (j.w.)
utozenie izolacji wodoszczelnej powtokowej w ptaszczyznie przebudowywanego

przejscia do klatki schodowej — w szerokosci sciany.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi polskimi
normami i Ogolng Specyfikacjg Techniczna.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robdt zwigzanych z wykonywaniem
izolacji przeciwwilgociowych oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robo6t oraz ich zgodnos¢ z
umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacii
zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano

w OST ,Wymagania og6lne" p. 4..

2.1.1. Izolacja przeciwwilgociowa powtokowa
Wysokoelastyczna, dwusktadnikowa masa uszczelniajgca, niezawierajaca
rozpuszczalnikéw i przez to przyjazna dla srodowiska, przeznaczona do trwatego
niezawodnego uszczelniania budowli. Zastosowana masa musi przenosic rysy, by¢
przyczepna, odporna na starzenie sie, wode i wszystkie normalnie wystepujace w
gruncie substancje agresywne, az do stopnia "mocno agresywne" wedtug normy DIN
4030. Musi posiadac¢ nastepujace zalety:
- spetnia wymagania DIN 18 195, stan na 08-2000
- przyjazny dla srodowiska, poniewaz nie zawiera rozpuszczalnikow i widkien

azbestowych

- nadaje sie na wszystkie podtoza mineralne

- mozna jg stosowac na podtozach suchych i lekko wilgotnych
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- wysokoelastyczna, rozciggliwa i pokrywajaca rysy
- nie wymagajaca warstwy tynku na murze

- nadajaca sie na powierzchnie pionowe i poziome
- sucha pozostatosc ok. 90%

2.1.2. Elastyczna tasma uszczelniajgca

Tasma przeznaczona do uszczelnien $ciana/$ciana, podtoga/ stuzy szczegdlnie do
elastycznego i trwatego uszczelniania szczelin dylatacyjnych w budynkach. Tasma taka
podklejona jest po bokach i na koncu laminowang wtdkning. Po przecieciu tasmy na poét
uzyskujemy 2 odcinki zakonczone ksztattkg konczaca. Tasma ta moze byé zatapiana w
bitumicznych oraz epoksydowych masach uszczelniajgcych. Brzegi tasmy, przeznaczone do
jej przyklejenia, wykonane sg z dajacej sie wulkanizowa¢ widkniny poliestrowej, ktéra po
nasaczeniu klejem tworzy mechanicznie niezawodne potaczenie.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej p. 5..
Wykonawca powinien dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz
drobnym sprzetem do wykonania rob6t objetych niniejsza ST.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Do robot izolacyjnych przewiduje sie zastosowanie nastepujacego podstawowego sprzetu:
poziomice, sznurki, topaty, wiadra, taczki, pace stalowe, mieszalniki reczne (wiertarka z
mieszadtem do zapraw, klejéw), pojemniki plastikowe do przygotowywania zaprawy
izolacyjnej, kielnie, kielnie trapezowe, pedzle, szczotki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogdélne" pkt 4.

4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatéw

Zaleznie od wybranego materiatu jest on dostarczany w 30-litrowych pojemnikach typu
kombi, ktére zawierajg mase bitumiczng i proszek reaktywny lub innych opakowaniach
gwarantujacych szczelnos¢ podczas transportu i zachowanie jakosci. Przechowywaé w
suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie zamknietym do
w czasie zgodnym z instrukcja i gwarancjg producenta.

4.3. Transport materialéw

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogdine zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

5.2. Ulozenie izolacji poziomej posadzki z jednoczesnym wykonaniem
uszczelnienia sciana/sciana i posadzka sciana

5.2.1. Przygotowanie podtoza

Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy,

krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajace czesci

fundamentéw nalezy potraktowaé ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe,

resztki zaprawy i inne obnizajace przyczepnosc czesci nalezy usungg¢ z catej powierzchni za

pomoca odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki diamentowe;j.

5.2.2. Mieszanie

Jezeli stosowana masa jest dwusktadnikowa do komponentu ptynnego masy dodaje sie

komponent proszkowy i miesza za pomoca wiertarki z natozonym mieszadiem, az do

powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w oryginalnym opakowaniu sg dostosowane
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do siebie ilosciowo. Przy ilosciach mniejszych nalezy przestrzega¢ podanego na pojemniku
stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego materiatu wynosi najczesciej 1 do 2
godzin.

5.2.3. Gruntowanie poditoza

Jako powtoke gruntujacg nanosi sie szczotkg lub szerokim pedzlem s$rodek gruntujacy,
rozcienczony woda w stosunku 1:10. Podioza, kibre wymagajg wzmocnienia (np. beton
porowaty lub podtoza tuszczace sie), nalezy zagruntowac¢ s$rodkiem dodatkowym wg
instrukcji producenta. Po wyschnieciu powtoki gruntujacej nastepuje nanoszenie materiatu
za pomoca gtadkiej kielni.

5.2.4. Szpachlowanie drapane

Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nierdwnych, jak
i na bloczkach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajace
(szpachlowanie drapane). Szpachla wypetniajgca musi wyschna¢, zanim bedzie mozna
rozpocza¢ nastepny etap pracy. W przypadku nieotynkowanego muru z blokéw
wielkowymiarowych nalezy zamkng¢ spoiny pionowe o rozwartosci ponizej 5 mm poprzez
szpachlowanie wypetniajace. Przy rozwartosci powyzej 5 mm nalezy je zamknaé poprzez
szpachlowanie wypetniajace, np. masg kompensujaca skurcz, nieprzepuszczajgcg wody,
wyrdwnawczg masg szpachlowa. Stosowanie masy uszczelniajacej na tego rodzaju
podtozach, na murze z blokéw betonowych i blokéw z lekkiego betonu jamistego oraz
porowatych blokach betonowych zalecane jest przy oddziatywaniu wilgoci gruntowej i wody
niebedacej pod cisnieniem. Przy wodzie pod cisnieniem, na blokach betonowych i z lekkiego
betonu jamistego nalezy najpierw stworzy¢ zwartg powierzchnie, np. przez natozenie tynku z
Il grupy zapraw. Naktadanie uszczelnienia z materiatu izolacyjnego nastepuje zgodnie z
normg DIN 18195-3, wydanie 2000-08 i z ogdlnymi wytycznymi wykonywania powtok
grubowarstwowych w co najmniej 2 procesach roboczych. Drugi proces roboczy powinien
by¢ przeprowadzony najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej
w pierwszym procesie roboczym. W przypadku obcigzenia spietrzong (napierajaca) woda
przesaczajacg sie i wodg gruntowag przed drugim procesem roboczym nalezy zatopic
wktadke wzmacniajaca z siatki z polipropylenu. Masa izolacyjna osiaga swoje ostateczne
wtasciwosci po petnym zwigzaniu i wyschnieciu. Dopiero pézniej mozna przystapi¢ do
przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych oraz do zasypywania wykopu budowlanego z
ewentualnym wykonaniem drenazu. Nie wolno sypaé¢ bezposrednio na stwardniatg izolacje
gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego.

5.2.5. Uszczelnienie $cian

W przypadku uszczelnienia przeciwko wilgoci gruntowej (DIN 18195-4,wydanie 2000-08)
masa izolacyjna nakfadana jest po wyschnieciu warstwy gruntujgcej w dwdch procesach
roboczych w postaci rownomiernej i niezawierajacej poréw powtoki uszczelniajace;.

5.2.6. Kontrola

Kontrola grubosci naktadanej warstwy w stanie swiezym nastepuje poprzez pomiar ilosci
zuzytego materiatu oraz pomiar grubosci wilgotnej powtoki. W przypadki recznej obrébki
materiatu nie mozna wykluczyé odchylen od normatywnej grubosci naktadanej warstwy.
Pomiar grubosci wilgotnej jeszcze warstwy uszczelniajacej, zgodnie z normg DIN 18195-3
wydanie 2000-08, nastepuje w co najmniej 20 punktach na danym obiekcie lub na kazdych
100 m? przekatnie podzielonej uszczelnianej powierzchni.

5.2.7. Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych

Szczeliny dylatacyjne trzeba trwale i niezawodnie uszczelni¢ tasma izolacyjng. Jest ona
naklejana na krawedziach szczeliny masag izolacyjng i po6zniej taczona z izolacjg
powierzchniowa.

5.2.8. Uszczelnianie potgczen

Uszczelnienia powinny nakfada¢ sie na siebie na szerokosci okoto 20 cm. W ten sposéb
zapobiega sie podciaganiu wilgoci pod izolacje.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdéine
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Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej. Biezaca
kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa. Kontrola jakosci robét polega na
sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktadow,

- przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania robét,

- wykonania izolacji poziomej i pionowej

6.2. Wymagania szczeqolowe

- Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢é potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

- Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych
przez producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie witasciwosci technicznych tych
materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

- Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

- Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

- Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 8..
Podstawa dokonywania obmiaréw, okreslajacq zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdblnych pozyciji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa jest 1 m? wykonanej izolaciji.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioréw rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Odbiér robot izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robot izolacyjnych powinny stanowié¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokéty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajacych,

- protokéty odbioru materiatéw i wyrobéw,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST-O
p.9.. Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegélnych pozycji zawartych w
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wycenionym przez Wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja;

- dostawe materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robot,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

- PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

- PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

- PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

- PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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SST 8 - POWLOKI MALARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru powtok malarskich wewnetrznych zwigzanych z zadaniem polegajacym na
na przebudowie zwigzanej z wykonaniem przejscia pomiedzy pomieszczeniem nr 017
Laboratorium w Instytucie Inzynierii Materiatowej a klatkg schodowg w budynku Wydziatu
Inzynierii Mechanicznej i Mechatroniki Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego
al. Piastow 19 w Szczecinie.
1.2. Zakres stosowania specyfikaciji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontrakiowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.
1.3. Zakres roboét objetych specyfikacija
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:

- przygotowanie podioza - Sciany, elementy stalowe (czyszczenie, odttuszczanie)

- malowanie tynkow,

- malowanie elementow stalowych (zabezpieczajace),

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska
Malowane beda: sciany, sufit, elementy stalowe balustrady i porecze oraz zabezpieczenie
stalowego nadproza.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
i Ogdlna Specyfikacjg Techniczna.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogélnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem powtok
malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnosé z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacii
zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacii

Technicznej p.4..

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie

wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne,

oleje i mut.

2.2. Mieko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez

rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolitg mase bez

grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zo6ttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajacg wymaganiom normy panstwowej.
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2.3.2.

2.4.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéttej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej Iub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia.
Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej Ilub $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

2.5.

2.5.1.

25.2.

254.

2.5.5.

2.5.6.

25.7.

- wode - do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6lnych rodzajéw farb

powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z

zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych

lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu

butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i

Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogoélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajno$é - 6-8 m¥dm?®

- czas schniecia- 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002

- wydajno$é - 6-10 m¥dm?®

Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymaganla dla farb:
lepkos¢ umowna: min. 60

- gesto$é: max. 1,6 g/lcm®

- zawartos¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentéw: max. 90 m

- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia - max. 2 godz.

Wymagama dla powtok:
wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw,

- grubos¢ - 100-120 om

- przyczepnos¢ do podtoza - 1 stopien,

- elastycznos¢ - zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢
lub odstawania od podtoza,

- twardos¢ wzgledna - min. 0,1,

- odpornos$é na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowaé uszkodzenia powtoki

- odporno$¢é na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub

wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.

+5°C.

Farba ostrzegawcza

Farba w kolorze intensywnym zéttym, mozna nig malowac¢ pasy o szerokosci min 10cm,

pod katem 45 stopni i naprzemiennie taczy¢ z pasami w kolorze czarnym. Oznaczenia

powinny by¢ zgodne z PN-92/N-01255 Barwy i oznaczenia.

Farby ognioochronne

Farba ogniochronna stosowana do zabezpieczania ogniochronnego konstrukgji
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stalowych o profilach otwartych i zamknietych pracujacych na zewnetrz lub wewnatrz

obiektow w tym powierzchni ocynkowanych. Mozliwo$¢ uzyskania klasy odpornosci

ogniowej R15, R30, R60. Konstrukcje przed malowaniem farbg nawierzchniowa
zabezpieczy¢ systemem farb peczniejacych zgodnie z projektem. Wymagane
zabezpieczenie p.poz. to system FLAMEStal malowanie 3 krotne dla R30, 5x dla R60.

Dopuszczalne zastosowanie réwnorzednego systemu ochrony przeciwpozarowej

spetniajgcego obowigzujace normy i posiadajgcego aprobaty techniczne.

Kategoria agresywnosci korozyjnej wg PN-ISO 12944 cz. 2 od C1 do C5M Aprobata

Techniczna ITB nr AT-15-7324/2007, Atest Higieniczny HK/B/1195/01/2004 Certyfikat

‘Zgodnosci ITB - 1590/W.

2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chitonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci

powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Folia malarska

Folia PCV grubosci min. 0,1 mm.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p. 5..
Wykonawca powinien dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materiatdw oraz drobnym
sprzetem do wykonania robét objetych niniejsza ST. Ze wzgledu na znaczna wysokosé
niektérych pomieszczen wymagane bedg rusztowania. Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma
malarska,

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej p.6..
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p. 2..

Stare, zagrzybione powloki malarskie nalezy usung¢ i zmy¢ woda z dodatkiem srodka
dezynfekujacego dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu tego
srodka). Oczys¢ za pomoca szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania uzupetnié
odpowiednig zaprawa. Nastepnie ponownie nalezy zabezpieczyé podioze Srodkiem
dezynfekujacym. Umytg powierzchnie malowa¢ dwukrotnie farbg. W przypadku nowych $cian,
tynkow przed przystgpieniem do wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie
podiozy. Nowe tynki muszg by¢ wysezonowane, réwne, wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed
uzyciem nalezy wyrobi¢ i doktadnie wymieszaé. W razie potrzeby rozcienczy¢ woda pithg w
ilosci max. 5% obj. - farby akrylowe. Malowanie moze odbywa¢ sie pedzlami, watkami lub
pistoletami natryskowymi

Zalecana ilos¢ warstw 3. Druga warstwe nalezy naktada¢ po wyschnieciu pierwszej farbg w
postaci handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyé woda. Farby nanosi¢ zgodnie z
wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggniecia wymaganej barwy,
grubosci i faktury powtok.

Przed przystapieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.
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Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez
3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne
malowanie scian i sufitdw mozna wykonac¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach. )
Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki malowac po 3-4
tygodniach od ich natozenia. Malowaé¢ w temperaturze +5 do + 30°C.

5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapiennag. 5.1.2. Powierzchnie metalowe
powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie 2z wymaganiami normy PN-ISO 8501-
1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciernnczong woda w stosunku
1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé podtoze, bez przeswitéw, plam i
odpryskow

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw
myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mieé¢ barwe jednolita zgodna
ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczeg6lne warstwy stosowac farby w
ré6znych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.7..
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
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- jakos¢ zastosowanych materiatow i wyrobow
- przygotowanie podtoza - podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i
uszkodzen,
- spoéjnosc¢ powtok malarskich z podtozem - powtoki powinny by¢ spéjne na catej
powierzchni,
- grubos¢ powtoki malarskiej - min. 3 warstwy,
- faktura malowanej powierzchni - powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekdéw
irys,
- wykonczenie powtoki malarskiej na potaczeniach z innymi elementami - nie
malowanymi, miejscami przej$¢ kolorow muszg tworzy¢ linie prosta,
- koncowy efekt prac malarskich.
Naniesione powioki muszg posiada¢ jednolita barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierdwnosci powierzchni, zaciekdw, itp.
6.1. Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungaé¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtérnie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogdine zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p.8..
Podstawa dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozyciji, jest zatagczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa robét jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
7.3. Malowanie scian i sufitow

Malowanie scian i sufitow nalezy oblicza¢ w m2 w $wietle scian surowych. Wysoko$¢ mierzy sie
od wierzchu podtogi do spodu sufitu.

7.4. Malowanie nadprozy

Przy malowaniu scian, jezeli nadproza sa réwniez malowane z powierzchni ich nie potraca sie
otworéw do 3m?. Jezeli oécieza i nadproza s malowane wéwczas potraca sie powierzchnie
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otworéw, mierzong w $wietle oscieznic lub muru (jezeli otwory nie posiadajg oscieznic). Nie
potraca sie jednak otworéw i miejsc niemalowanych o pow. do 1m?. Otwory ponad 3 m? potraca
sie doliczajac powierzchnie malowana osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p. 9..

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podioza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym

w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow

zaprawg cementowo-wapienng do robdét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze

powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jezeli odbiér
podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiodr robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatow powtoki,
widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang
do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podifoza polegajace na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

8.2.6. Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej p.9..
Podstawa ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczegdlinych pozycji zawartych w wycenionym
przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest wich
opisie. Ceny jednostkowe obejmuja;:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podiozy,

- zabezpieczenie obszaru robét (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni

Scian i sufitow,

- usuniecie zabezpieczen prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.
Ptaci sie za ustalong ilo$é m® powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-
towaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan
lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
w naturze.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
- PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych.
Terminy ogélne.
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- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

- PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
- PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

- PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

- PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
- PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST 9 - TYNKOWANIE

KOD CPV RODZAJ ROBOT

CPV- 45410000-4 Tynkowanie




TYNKOWANIE

SST 9 - TYNKOWANIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw w ramach robét zwigzanych z zadaniem polegajagcym na przebudowie
zwigzanej z wykonaniem przejscia pomiedzy pomieszczeniem nr 017 Laboratorium w
Instytucie Inzynierii Materiatowej a klatkg schodowg w budynku Wydziatu Inzynierii
Mechanicznej i Mechatroniki Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego al.
Piastow 19 w Szczecinie.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:
- wykonania tynkow wewnetrznych kategorii lll z zaprawy cementowo-wapiennej
w technologii tradycyjnej — $ciana murowana istniejace ponizej aktualnego poziomu
korytarza nr 017, po wykonaniu schoddw i obnizeniu poziomu podtogi na czesci
powierzchni pomieszczenia, oscieza otworu przejscia i ewentualne naprawy uszkodzen
w zwigzku z zakresem zadania, w tym tez $cian od strony klatki schodowe;.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgacymi Polskimi
Normami i Ogélng Specyfikacjg Techniczng p. 1.4..
1.5. Wymagania ogdlne dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej p.2.. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robét zwigzanych z
wykonywaniem robot tynkowych z przygotowaniem starego podtoza oraz wszystkie roboty
pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z
umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego
realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptaciji zamawiajacego.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznejp.4..
2.2. Wymagania szczeqoétowe
2.2.1. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymogami normy PN-90/B-14501
~Zaprawy budowlane zwykte”.

a Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

b Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

¢ Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug
normy PN-B-19701; 1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg
zarzadzajacego realizacjg umowy mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25, pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili woudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
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d Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego. Ktére powinno
tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowych sktadnikéw zaprawy nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna. Zaprawa tynkarska

Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-90/14501
"Zaprawy budowlane zwykie” lub aprobatom technicznym.
2.2.2. Piasek

a Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne.

Piaski do zapraw budowlanych”, a w szczegélnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

b Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany , do
wierzchnich warstw — srednioziarnisty odmiany 2.

¢ Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”.
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzywanie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut..

Nalezy stosowa¢ zmywalna farbe akrylowg .odporng na dziatanie warunkéw
atmosferycznych.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.5..
3.2. Wymagania szczeqoétowe
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkdéw zwyktych oraz ocieplenia powinien
wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- rusztowania,

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw

- przenosnych zbiornikbw na wode

- $rodkami transportu do przewozu materiatéw,

- wyciagiem budowlanym lub windg do transportu pionowego,

- wiertarki,

- sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdélnej Specyfikaciji Technicznej p.6..

4.2. Wymagania szczeqotowe

4.2.1. Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywa¢ sie zgodnie z
normg BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozié¢
cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane workowane
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422.

4.23.

424.

4.2.5.

4.2.6.

mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami)

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcymi je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Materiaty w workach i pojemnikach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu gwarantujacymi ich ochrone przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na
skutek oddziatywania czynnikow atmosferycznych).

Srodki gruntujace, gotowe masy i zaprawy przechowywaé w szczelnie zamknietych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i
dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta.

Materiaty suche przechowywa¢é w szczelnie zamknietych opakowaniach w
warunkach suchych przez okres wskazany przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogodlne wykonania robét
Ogélne zasady wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej p. 2..

5.2. Szczegotowe zasady wykonania roboét — tynki wewnetrzne

5.2.1. Warunki przystapienia do robét:

a

d

e

5.2.2.

przed przystgpieniem do wykonania rob6t tynkowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice okienne i drzwiowe.

tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

w nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
robot budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur”

zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dzienne,

w okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia tj. w ciggu 1 tygodnia zwilzane woda.

Przygotowania podtoza

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100
p.3.3.2.
Spoiny w murach ceglanych:

a

b

C

w $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokos¢ 5-10mm,

bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz
usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych, plamy z substanciji ttustych mozna usuna¢
10% roztworem szarego mydta,

nadmiernie sucha powierzchnie nalezy zwilzy¢ woda.

5.2.3. Wykonanie tynkéw zwyktych

a
b
c

d

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

Sposoby wykonywania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé
zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubos¢ tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podkfadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykie kategorii Il i lll naleza do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposo6b standardowy.
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e Tynki kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych
Tynk tréjwarstwowy powinien sktadac sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykonaé¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

g Gfadz nalezy nanosi¢, po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

h Do wykonania tynkéw nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo — wapienne: tynkow nie
narazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie oraz
zewnetrznych— w proporcji 1:1:2.

Tynki kategorii lll powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-10100 i PN-B-10101. Przy
wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych listew
naroznikowych.

—h

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.7..
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do rob6t wykonawca powinien wykonac¢ badania materiatow
przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan inspektorowi nadzoru.
6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1. Badania dla robét tynkowych
a Czestotliwosé oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w
szczegolnosci jej marki i konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykte”
b  Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
6.4. Badania w czasie odbioru robét
6.4.1. Badania tynkéw zwyktych oraz gtadzi gipsowych powinny by¢ przeprowadzone w
sposob podany w normie PN-70/B-10100 p.4.3 i powinny umozliwia¢ ocene
wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:
- zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa i zmianami w
dokumentacji powykonawczej
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- przyczepnosci tynkow do podtoza,
- grubosci tynkéw,
- wygladu powierzchni tynkéw,
- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
- wykonczenia tynkdéw na naroznikach, stykach i szczelinach,
dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogblne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
p.8. Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegoélnych pozycji, jest zataczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar rob6ét.
7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru wszystkich robét objetych niniejsza SST jest metr kwadratowy [m?].

7.3. Zasady obmiarowania
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7.3.1. Tynki mokre

Powierzchnie tynkéw i gtadzi oblicza sie jako iloczyn diugosci $cian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podioza do warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym.

Powierzchnie tynkdw i gtadzi stropow oblicza sie jako iloczyn w metrach kwadratowych ich
rzutu w Swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nie otynkowanych, ciggnionych, obrobek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5m?

8. ODBIORY ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioréw robét

Ogoblne zasady odbioréw rob6t i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikaciji Technicznej

p. 9..

8.2. Odbidr podioza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do kazdego

rodzaju robdét .

Jezeli odbiér podtoza do robét tynkowych odbywa sie po dtuzszym czasie od jego

wykonania nalezy je zwilzy¢ woda.

8.3. Odbiér robot objetych SST

8.3.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny byé zgodne z dokumentacja projektowa.

8.3.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie moga by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci konturalnej dwumetrowej taty.

8.3.3. Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku dla robot tynkowych pionowego — nie
moga by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 6mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi

8.3.4. Dopuszczalne odchylenia dla gtadzi gipsowych

- odchytka od linii prostej nie wiecej niz2 mm i w liczbie nie wiecej niz 2 na 2-
m tacie,

- odchytka od kierunku pionowego - nie wieksze niz1,5 mm na 1 mi ogétem
nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci,

- odchytka od kierunku poziomego - nie wieksze niz2 mm na 1 mi ogétem
nie wiecej niz 3 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi
(scianami)

8.3.5. Niedopuszczalne sg nastepujace wady dla robét tynkowych :

- wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

- trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3.6. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa i SST i wymaganiami
zamawiajgcego, jezeli wszystkie badania i pomiary oméwione w p.6 daty pozytywne
wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty objete
niniejszg specyfikacjg nie powinny byé odebrane. W takim wypadku nalezy przyjaé
jedno z nastepujacych rozwigzan:

- przedmiot odbioru poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i
trwatosci np. tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,
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- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc tynk,
oktadzine lub powtoke izolacyjna i ponownie wykonac¢ dany rodzaj robot.
8.3.7. QOdbidr gotowych robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien
zawierac:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci usuniecia,
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikaciji
Technicznej p. 9.
9.2. Cena robét obeimuje:
w przypadku tynkow tradycyjnych:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy
- dostawe materiatow i sprzetu,
- obstuge sprzetu nie posiadajacego obstugi etatowej,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan,
- przygotowanie podtoza,
- montaz listew,
- naniesienie obrzutki cementowej,
- przygotowanie i narzucenie zaprawy tynkarskiej,
- zatarcie tynku,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- 0Czyszczenie miejsca pracy,
- badania na budowie i laboratoryjnych,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Zwigzane normatywy

WTWO Robo6t Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogélne:
l. Rozdziat 1 - Warunki Ogélne Wykonania

2. Rozdziat 16 — Izolacje wodochronne.

3. Rozdziat 29 — Tynki.

10.2. Zalecane normy

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne."

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci.

PN-B-30003 Cement murarski 15.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie..

PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne
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przy odbiorze.
PN-EN 13163:2004 Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.- Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13164:2003 Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.- Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja
PN-EN 13164:2003 Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.- Wyroby z polistyrenu
A1:2005(U) ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja.(Zmiana A1)
PN-EN 13499:2005 Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplenia (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.
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