= Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Mechatroniki
\"" IM] M Nazwa kierunku studiéw: Mechanika i budowa maszyn ’l Zachodniopomorski Uniwersytet Technologiczny w Szczecinie

Dziedziny nauki: dziedzina nauk inzynieryjno-technicznych
Dyscypliny naukowe: inzynieria mechaniczna (100%)
Profil ksztatcenia: ogélnoakademicki
Forma studiéw: niestacjonarna
Poziom ksztatcenia: pierwszy
Specjalno$é/specjalizacja:
Rok akademicki: 2023/2024
Obowiazuje od: 2022-12-13
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Uchwata Senatu nr: 75 z dn. 2023-04-24
Kod planu studiéw: MBM_1A_N_2023_2024 Z
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('\)"905:12’92 zrzedm'Oty ksztatcenia 50 1 Blok obieralny 50 0 1 30 0 0 ofl 30 0 0 0 of 20| 20 12 0,0 0,0 30|z 20 20 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
('\)"905:::2’4 zrzedm'Oty ksztalcenia 51 1 Blok obieralny 51 0 1| 30 0 0 of 30 0 0 0 ol 30 30 12 0,0 0,0 0,0 30z 30 30 0,0 0,0 0,0 0,0
('\)"905:12’92 zrzedm'Oty ksztatcenia 52 1 Blok obieralny 52 1 ol 40 0 0 ol 40 0 0 0 of 40| 40| 16 0,0 0,0 0,0 0,0 40le 40| 40 0,0 0,0 0,0
('\)"905:12’92 zrzedm'Oty ksztatcenia A05|Ochrona wiasnosci intelektualnej | 0 1 8 8 0 0 0 0 0 0 of 10| 00| 03 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 8|z 1,0 1,0
('\)"905:12’92 zrzedm'Oty ksztatcenia A09|BHP i ergonomia w przemysle 0 1 8 8 0 0 0 0 0 0 of 10| 00| 03 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 8|z 1,0 1,0
('\)"905:::2’4 zrzedm'Oty ksztalcenia 3 1 Blok obieralny 3 0 2| 18 9 9 0 0 0 0 0 ol 20| oo| o8 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 9|2 9|z 2,0 2,0
('\)"905:12’92 zrzedm'Oty ksztalcenia A16|Elementy rachunkowosci i finanséw 0 1 9 9 0 0 0 0 0 0 of 10 o0 o4 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 9|z 1,0 1,0
('\)"905:12’92 zrzedm'Oty ksztatcenia A17|Elementy prawa 0 1 9 9 0 0 0 0 0 0 of 10| 00| o04 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 9|z 1,0 1,0
('\)"905:12’92 zrzedm'Oty ksztalcenia 2 1 Blok obieralny 2 0 1 9 9 0 0 0 0 0 0 of 10 o0 o4 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 9|z 1,0 1,0
Moduty/Przedmioty ksztatcenia
o00Inego Razem 1 ol 161 52 9 ol 100 0 0 0 ol 160 90| 66 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo 300 olo olo olo olo 20 20 olo olo 0,0 olo 300 olo olo olo olo 30 30 olo olo 0,0 olo 400 olo olo olo olo 40| 40 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo oo o0] 520 9o 7,0 olo olo olo olo olo olo 00| 70
Moduty/Przedmioty ksztatcenia A01|Podstawy Informatyki 0 2| 24 8 of 16 0 0 0 0 of 30 20| o9 8z 1,0 16|z 20 30 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
podstawowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia A11|Laboratorium Fizyki 0 1| 16 0 of 16 0 0 0 0 ol 30| 30| o6 0,0 16|z 30 30 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
podstawowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia B01|Matematyka | 1 1| 32| 16| 16 0 0 0 0 0 ol 50 oo 12| 16le 16|z 5,0 5,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
podstawowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia B02|Matematyka Il 1 1| 32| 16| 16 0 0 0 0 0 of 50 00| 12 0ol 16le 16|z 5,0 5,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
podstawowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia B03|Statystyka 0 2| 24| 16 0 8 0 0 0 0 ol 30| 10| o9 0,0 ool 16|z 2,0 8|z 10 30 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
podstawowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia B04|Techniki obliczeniowe 0 2| 24 8 0 16 0 0 0 0 of 30 20 o9 0,0 8z 10 16|z 20| 30 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
podstawowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia B05|Podstawy Fizyki 1 1| 32| 16| 16 0 0 0 0 0 ol 50l oo 12 16le 16|z 5,0 5,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
podstawowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia B07|Mechanika | 1 1 32 16| 16 0 0 0 0 0 of s0l o0 1.2 16|e 16|z 5,0 5,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
podstawowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia B28|Techniki druku 3D 0 2| 24 8 of 16 0 0 0 0 ol 30| 20 o9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0.0 8|z 10| 16z 20 30 0,0
podstawowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia
Sodstawonsgo Razem 4l 13| 240 104| 64| 72 0 0 0 0 ol 350 100] 90 560 480 16,0 160 olo olo olo olo olo 20 180] 24|o 160 60 32|o olo olo olo olo olo s0 110 160 olo 2,0 8lo olo olo olo olo olo 1,0 30 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 8lo olo 1,0 160 olo olo olo olo olo 20 30 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00
Moduty/Przedmioty ksztatcenia A13|Podstawy Konstrukeji Maszyn Il - laboratorium 0 1 8 0 0 8 0 0 0 0 of 10 10| o3 0,0 0,0 0,0 8|2 10l 1.0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia A15|Obrabiarki CNC 0 2| 24 8 of 16 0 0 0 0 ol 30| 20 o9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 8|z 10l 16z 20| 30 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia B08|Mechanika i 0 2| 16 8 8 0 0 0 0 0 ol 20| oo| o6 0,0 8|z 8|z 2,0 2,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia B09|Mechanika Ill 0 2| 16 8 8 0 0 0 0 0 ofl 20 o0| o6 0,0 0,0 8z 8z 2,0 2,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia B12|Mechanika plynow 0 o 24| 16 8 0 0 0 0 0 of 30| 00| o9 0,0 0,0 0,0 0ol 16z 8|z 3,0 3,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia B13|Teoria mechanizméw 0 2| 24 8 ol 16 0 0 0 0 ofl 30 20 09 0,0 0,0 0,0 0,0 8z 1.0 16z 20 30 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia B14|Dynamika ukladéw mechanicznych 1 2| 24 8 8 8 0 0 0 0 ol 30| 10| o9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 8le 8|z 2,0 8|z 10l 30 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia C01[Podstawy konstrukcji maszyn | 1 1| 32| 16 0 0 of 16 0 0 ol 40| 20 12 0,0 ool 16le 2,0 16|z 20| 40 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia c02|Podstawy konstrukcji maszyn I 1 1| 32| 16 0 0 of 16 0 0 ol 40 20 12 0,0 0,0 00| 16le 2,0 16|z 20| 40 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia C04|Grafika inzynierska | 0 2| 24 8 of 16 0 0 0 0 ol 40| 25| o9 8|z 15| 16|z 25| 40 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia C05|Grafika inzynierska II 0 ol 24 8 of 16 0 0 0 0 of 30| 20| o9 0,0 8|z 10l 16|z 20| 30 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia C06|Przestrzenne modelowanie konstrukgji 1 1 24 8 of 16 0 0 0 0 of 30| 20| o9 0,0 0,0 0,0 0,0 8le 10 16|z 20 3,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia . . .
. CO07|Komputerowe wspomaganie projektowania 0 2 32 16 0 0 0 16 0 0 0 4,0 2,0 1,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 2,0 16|z 2,0 4,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia C08|Podstawy eksploatacji maszyn 0 2l 16 8 8 0 0 0 0 0 of 20| 00| o6 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 8z 8z 2,0 2,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia C09[Nauka o materiatach | 0 2| 16| 11 0 5 0 0 0 0 ofl 30 10| o8l 11z 2,0 5|z 1,0 3,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia C10[Nauka o materiatach Ii 0 2| 24| 16 0 8 0 0 0 0 ofl 30 10| 09 00| 16|z 2,0 8|z 1,0l 30 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia c12[Techniki wytwarzania | 0 2l 32| 16 of 16 0 0 0 0 ol 40| 20 12 ool 16|z 20| 16|z 20| 40 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia 13| Techniki wytwarzania Ii 0 2| 16 8 0 8 0 0 0 0 ol 20 10| o6 0,0 0,0 8|2 10 8|z 10 20 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia C14|Obrébka ubytkowa czesci maszyn 1 1 32| 16 of 16 0 0 0 0 of 40| 20 12 0,0 0,0 00| 16le 20 186z 20| 40 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia C16|Podstawy technologii maszyn 1 ol 32| 16 0 8 0 8 0 0 of 40| 20 12 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 00l 16le 2,0 8|z 8|z 20 4,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia C17|Spajanie i ciecie termiczne 0 o 24| 16 0 8 0 0 0 0 of 30| 10| o9 0,0 0,0 0,0 ool 16z 2,0 8|z 10 30 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia c18|Podstawy Termodynamiki 0 o 24| 16 8 0 0 0 0 0 of 30| 00| o9 0,0 0ol 16z 8|z 3,0 3,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
wg:’u“;ii) P\;Z‘ng"’ty ksztalcenia C20[Podstawy elektrotechniki i elektroniki 0 2| 32| 16 of 16 0 0 0 0 ol 50| 25 12 16lz 25| 16z 25| 50 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Moduty/Przedmioty ksztatcenia c21|Podstawy automatyki 0 o 24| 16 0 8 0 0 0 0 of 30| 10 12 0,0 0,0 0,0 0,0 00l 16|z 2,0 8z 10 30 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia c22|Metrologia | 0 o 24| 16 0 8 0 0 0 0 of 30| 10| o9 0,0 0,0 00| 16|z 2,0 8|z 10 30 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia C23|Metrologia Ii 0 ol 24 8 of 16 0 0 0 0 of 30| 20| o9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 8|z 10 18z 20| 30 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia C23a|Napedy elektryczne 0 o 24| 16 0 8 0 0 0 0 of 30| 10| o9 0,0 0,0 00| 16|z 2,0 8|z 10 30 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia C24|Podstawy miemictwa cieplnego 0 2l 16 8 0 8 0 0 0 0 of 20| 10| o6 0,0 0,0 0,0 8|z 1,0 8|z 10l 20 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia 11 1 Blok obieralny 11 0 2| 32| 16 of 16 0 0 0 0 ol 50 25 12 0,0 0,0 00| 18lz 25| 16z 25| 50 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia C26|Maszyny technologiczne 0 o 24| 16 0 8 0 0 0 0 of 30| 10| o9 0,0 0,0 0,0 0,0 00l 16|z 2,0 8z 10 30 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia 9 1 Blok obieralny 9 0 ol 24 8 0 0 of 16 0 0 of 30| 20| o9 0,0 0,0 0,0 0,0 8|z 1,0 162 20 3,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia 4 1 Blok obieralny 4 0 o 24| 16 0 8 0 0 0 0 of 30| 10| 03 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0ol 16|z 2,0 8|z 1,0 30 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia 5 1 Blok obieralny 5 1 ol 32| 16 8 8 0 0 0 0 of 40| 10 12 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 00l 16le 8z 3,0 8|z 1,0 40 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia 12 1 Blok obieralny 12 1 1| 32| 16 of 16 0 0 0 0 ol 40 20 12 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0ol 16le 20| 16z 20| 40 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia 6 1 Blok obieralny 6 0 2| 24 16 0 0 0 8 0 0 of 30 10 o9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 ool 18lz 2,0 8z 1,0 3,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia 7 1 Blok obieralny 7 0 2| 24 16 0 0 0 8 0 0 of 30 10 o009 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 2,0 8z 10l 30 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia 8 1 Blok obieralny 8 0 2| 24 16 0 8 0 0 0 0 of 30 10 o009 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 2,0 8z 10l 30
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia C35|Seminarium dyplomowe | 0 1 16 0 0 0 0 0 0 of 16| 20| 20 o6 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 20| 20 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia C36|Seminarium dyplomowe II 0 1 16 0 0 0 0 0 0 of 16| 20| 20 o6 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 20 20
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia C37|Praca dyplomowa 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ol 150 150 o6 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 ole 150 15,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia 10 1 Blok obieralny 10 0 2| 24 16 0 8 0 0 0 0 of 30 10 o9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 2,0 8z 10l 30
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia C41|Podstawy robotyki 0 2 16 8 0 8 0 0 0 0 of 20 10| o6 0,0 0,0 8|z 1,0 8z 100 20 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia Wsp6iczesne materialy inzynierskie 1 1| 32| 16 of 16 0 0 0 0 ol 40| 20 12 0,0 0,0 0,0 ool 16le 20| 16z 20| 40 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduly/Przedmioty ksztatcenia B10|Wytrzymatosé materiatow | 1 1| 32| 16| 16 0 0 0 0 0 ol 40| 00| 12 0ol 16le 16|z 40 40 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
Moduty/Przedmioty ksztatcenia B11|Wytrzymalosé materiatow 11 0 3l 32| 16 8 8 0 0 0 0 ol 40l 10| 12 0,0 ool 16|z 8|2 3,0 8|z 10| 40 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
kierunkowego
a’i'gfuurrigzzgm'oty ksztatcenia Razem 11| 79| 1072 39| 80| 333 ol 88 0 ol 32| 1530 735 405 35|0 olo 60 370 olo olo olo olo olo 60 120l 64lo 240 11,0, 400 olo olo olo olo olo 50 160l 72[o 240 12,0  24|o olo 160 olo olo olo s0[ 170]  sslo olo 11,5 640 olo 16]0 olo olo olo 105 2200 720 8lo 10,0] 560 olo 160 olo olo olo 90 190 sslo 8lo 12,0 560 olo 240 olo olo olo 10,0 220] sslo 16]0 13,0 400 olo 160 olo olo 160 90 220l 320 olo 40| 160 olo olo olo olo 160 19,0] 23,0
Moduly/Przedmioty obieralne 50 1 A02-A|Jezyk obcy | (angielski) 0 11 30 0 0 ol 30 0 0 0 ofl 20 20 12 0,0 0,0 30(z 20 20 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
A02-N|Jezyk obcy | (niemiecki) 0 11 30 0 0 ol 30 0 0 0 ofl 20 20 1.2 0,0 0,0 30(z 20 20 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Moduly/Przedmioty obieralne 51 1 A03-A|Jezyk obcy Il (angielski) 0 11 30 0 0 ol 30 0 0 0 ofl 30 30 1.2 0,0 0,0 0,0 30|z 30 30 0,0 0,0 0,0 0,0
A03-N|Jezyk obcy 11 (niemiecki) 0 11 30 0 0 ol 30 0 0 0 ofl 30 30 1.2 0,0 0,0 0,0 30|z 30 30 0,0 0,0 0,0 0,0
Moduly/Przedmioty obieralne 52 1 A04-A|Jezyk obcy Il (angielski) 1 of 40 0 0 ofl 40 0 0 0 ol 40|l 40| 16 0,0 0,0 0,0 0,0 40|e 40| 40 0,0 0,0 0,0
A04-N|Jezyk obcy 111 (niemiecki) 1 ofl 40 0 0 ol 40 0 0 0 ofl 40| 40| 16 0,0 0,0 0,0 0,0 40|e 40| 40 0,0 0,0 0,0
Moduly/Przedmioty obieralne 3 1 A10-1|Socjologia 0 2| 18 9 9 0 0 0 0 0 of 20 o0| o8 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 9|z 9|z 2,0 2,0
A10-2|Etyka 0 2| 18 9 9 0 0 0 0 0 of 20 o0| o8 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 9|z 9|z 2,0 2,0
Moduty/Przedmioty obieralne 2 1 A20-1|Wybrane zagadnienia kultury - muzyka 0 1 9 9 0 0 0 0 0 0 0 1,0 0,0 0,4 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 9|z 1,0 1,0
A20-2 \S'\glf’g:”e zagadnienia kultury - Szczecin w 0 1 9 9 0 0 0 0 0 0 ofl 10 00| o4 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 9|z 1,0 1,0
Moduty/Przedmioty obieralne 11 1 C25|Napedy hydrauliczne i pneumatyczne 0 2 32 16 0 16 0 0 0 0 0 5,0 2,5 1,2 0,0 0,0 0,0 16|z 2,5 16|z 2,5 5,0 0,0 0,0 0,0 0,0
C45|Sterowanie hydrauliczne i pneumatyczne 0 2| 32| 16 of 16 0 0 0 0 ofl 50 25 1.2 0,0 0,0 00l 16|z 25 16|z 25 50 0,0 0,0 0,0 0,0
Moduty/Przedmioty obieralne 9 1 C27-1|Certyfikacja energetyczna 0 2 24 8 0 0 0 16 0 0 0 3,0 2,0 0,9 0,0 0,0 0,0 0,0 8|z 1,0 16|z 2,0 3,0 0,0 0,0 0,0
C27-2|Wentylacja i klimatyzacja 1 1| 24 s| 16 0 0 0 0 0 ofl 30 00| 09 0,0 0,0 0,0 0,0 8le 16z 3,0 3,0 0,0 0,0 0,0
Moduly/Przedmioty obieralne 4 1 C28-1|silniki pojazdéw samochodowych 0 2| 24| 16 0 8 0 0 0 0 ofl 30 10| 03 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 00| 16|z 2,0 8z 10 30 0,0
C28-2|Eksploatacja pojazdow samochodowych0,6 0 2| 24| 16 0 8 0 0 0 0 ofl 30 10| 09 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 00| 16|z 2,0 8z 10 30 0,0
C32-3|Techniki spajania w inzynierii powierzchni 0 2| 24| 16 0 0 0 8 0 0 ofl 30 10| 09 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 00| 16|z 2,0 8z 10 30 0,0
C32-4|Techniki spawania w wytwarzaniu i naprawach 0 2 24 16 0 8 0 0 0 0 0 3,0 1,0 0,9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 2,0 8|z 1,0 3,0 0,0
Moduty/Przedmioty obieralne 5 1 C28-3|Podstawy mechatroniki 1 2 32 16 8 8 0 0 0 0 0 4,0 1,0 1,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|e 8|z 3,0 8|z 1,0 4,0 0,0
C31-2|Podstawy sterowania uktadow 1 2| 32 16 8 8 0 0 0 0 of 40l 10 12 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 o0l 16le 8z 3,0 8|z 10 40 0,0
mechatronicznych
Moduty/Przedmioty obieralne 12 1 C30[Programowanie maszyn technologicznych 1 1 32 16 0 16 0 0 0 0 0 4,0 2,0 1,2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16]e 2,0 16|z 2,0 4,0 0,0
C34-3|Obrobka wieloosiowa w systemach CAD/CAM 1 11 32| 16 of 16 0 0 0 0 ol 40| 20| 1.2 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 00| 16le 20 16|z 20 40 0,0
Moduty/Przedmioty obieralne 6 1 Cc32-1| CAD/CAM w zintegrowanych systemach 0 2| 24 16 0 0 0 8 0 0 of 30 10 o9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 ool 18lz 2,0 8|z 10 3,0 0,0
wytwarzania00,6
C32-p|Podstawy projektowania systemow 1 1 24| 16 0 0 0 8 0 0 of 30 10| o9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 00| 16le 2,0 8|z 1,0 30 0,0
obrobkowych
Moduty/Przedmioty obieralne 7 1 C33-1|Projektowanie mechatroniczne 0 2 24 16 0 0 0 8 0 0 0 3,0 1,0 0,9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 2,0 8|z 1,0 3,0 0,0 0,0
Podstawy modelowania uktadow
C33-2 . 0 2| 24| 16 0 8 0 0 0 0 ofl 30 10| 09 0,0 0,0 0,0 0,0 00| 16|z 2,0 8z 1,0l 3,0 0,0 0,0
mechatronicznych
C33-3| Techniki symulacyjne w budowie maszyn 0 2 24 16 0 8 0 0 0 0 0 3,0 1,0 0,9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 2,0 8|z 1,0 3,0 0,0 0,0
C33-4|Niekonwencjonalne metody obrébki ubytkowej 0 2 24 16 0 8 0 0 0 0 0 3,0 1,0 0,9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 2,0 8|z 1,0 3,0 0,0 0,0
C33-6|Metaloznawstwo i metalurgia spawalnicza 0 2 24 16 0 8 0 0 0 0 0 3,0 1,0 0,9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 2,0 8|z 1,0 3,0 0,0 0,0
C33-8|Niekonwencjonalne uktady napedowe 0 2 24 16 0 8 0 0 0 0 0 3,0 1,0 0,9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 2,0 8|z 1,0 3,0 0,0 0,0
Moduty/Przedmioty obieralne 8 1 C34-2|Badania doswiadczalne maszyn 0 2| 24 16 0 8 0 0 0 0 of 30 10 o9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 2,0 8z 10l 30
technologicznych
C34-5|Urzadzenia i sprzet spawalniczy 0 2 24 16 0 8 0 0 0 0 0 3,0 1,0 0,9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 2,0 8|z 1,0 3,0
Moduty/Przedmioty obieralne 10 1 C38-1|Konstrukcyjne materiaty kompozytowe 0 2 24 16 0 8 0 0 0 0 0 3,0 1,0 0,9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 16|z 2,0 8|z 1,0 3,0
C3g-p| Techniki Wytwarzania we Wspotczesnym 0 2| 24| 16 0 8 0 0 0 0 of 30 10| o9 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 00| 16|z 2,0 8z 10 30
Przemysle
Praktyki zawodowe PO1|Praktyka programowa 0 1 180 0 0 0 0 0 0 180 0 6,0 6,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 180|z 6,0 6,0 0,0 0,0
Praktyki zawodowe Razem 0 1| 180 0 0 0 0 0 ol 180 ofl eo0l 60| 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00| 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo 180|0 olo 60 60 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 0o 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00
Przedmioty jednorazowe E01|Szkolenie BHP i p.poz. 0 1 4 4 0 0 0 0 0 0 ofl o0 00| 00 4z 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Przedmioty jednorazowe E02|Szkolenie biblioteczne 0 1 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0,0 0,0 0,0 2|z 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Przedmioty jednorazowe EO03|Podstawy informacji naukowe;j 0 1 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 2|z 0,0 0,0 0,0 0,0
Przedmioty jednorazowe Razem 0 3 8 8 0 0 0 0 0 0 ofl o0 00| 00 6l0 olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00| 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 2lo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 0o 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00
Przedmioty dodatkowe E4|Zajecia organizacyjne 0 1 3 3 0 0 0 0 0 0 0 0,0 0,0 0,0 3|z 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Przedmioty dodatkowe Razem 0 1 3 3 0 0 0 0 0 0 ofl o0 00| 00 3lo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00| 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 0o 00 olo olo 0,0 olo olo olo olo olo olo 00 00
SUMA 16| 105| 1481 703| 153| 405| 100 88 0 of 32| 2100] 985 561 97]0 480 220  s3lo olo olo olo olo olo sol 300] sslo 400 170 72[o olo olo olo olo olo 10,0] 2701 880 240 140 32|0 300 160 olo olo olo sol 220l sslo olo 11,5 640 300 16|0 olo olo olo 135 250]  72|0 8lo 10,0] 560 400 160 olo olo olo 13,0/ 230 90lo 8lo 12,0 560 olo 240 olo olo olo 16,0/ 280] 960 16]0 140 560 olo 160 olo olo 160 11,0l 250 s4lo 9o 11,0 160 olo olo olo olo 160 19,0| 30,0




