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Zachodniopomorski
Uniwersytet
Technologiczny
w Szczecinie
Zapytanie ofertowe z dnia 07.12.2017 r.
prowadzone na zasadach Kodeksu Cywilnego art. 70'-70°.
na budowe instalacji pilotazowej otrzymywania nietoksycznych pigmentéw

fosforanowych do farb antykorozyjnych

1. Nazwa i adres Zamawiajjgcego:
Zachodniopomorski Uniwersytet Technologiczny w Szczecinie
al. Piastow 17, 70-310 Szczecin
REGON: 320588161, NIP: 852-254-50-56
Osoba uprawniona do kontaktu z oferentami:

Tomasz Moszczynski, e-mail: projekt.tmm@wp.pl
i dr inz. Bogumit Kic, e-mail: bogumil kic@zut.edu.pl

2. Tryb i podstawa prawna udzielenia zamowienia

Postgpowanie o udzielenie zamowienia z dziedziny nauki prowadzone jest w trybie
zapytania ofertowego przy wartosci zamowienia nie przekraczajacej kwoty stanowigce)
rownowartos¢ 209 000 euro — na podstawie art. 4d ust. 1 pkt. 1 ustawy z dnia 29 stycznia
2004 r. Prawo zaméwien publicznych (t.j. Dz.U. z 2015 r., poz. 2164 z p6zn. zm.) oraz art.
30a — 30d ustawy z dnia 30 kwietnia 2010 r. o zasadach finansowania nauki (t.j. z Dz. U. z
2014 r., poz. 1620 z pézn. zm.) oraz ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r. — Kodeks cywilny
(t.j. Dz. U. 2014 poz. 121 z pdzn zm.).

3. Opis przedmiotu zamowienia
Instalacja pilotazowa otrzymywania nietoksycznych pigmentéw fosforanowych do farb
antykorozyjnych na terenie Grupy Azoty Zaklady Chemiczne Police S.A. na podstawie
projektu wykonawczego opracowanego przez Projekt TMM, Szczecin. Ponizszy opis ma na

celu umozliwienie skalkulowania (oszacowania) nakladéw i ceny oferty. Wykonawcy



wybranemu w niniejszym postgpowaniu zostanie udost¢pniona szczegétowa dokumentacja

projektowa TM-002, jako projekt wykonawczy.

3.1. Opis projektowanego ukladu technologicznego instalacji
Projektowana instalacja zostala podzielona na obiegi poszczegolnych surowcow 1 mediow
pomocniczych stosowanych w instalacji, produktu i pozostalych mediéow ubocznych

wygenerowanych podczas procesow technologicznych:

. obieg stezonego kwasu fosforowego;

. obieg 25% roztworu siarczanu glinu,

. obieg statego wegglanu wapnia;

. obieg 24,5% wody amoniakalnej;

. obieg wody przemystowe;j;

. obieg zawiesiny reakcyjnej (produktu);
. odprowadzenie SciekOw;

. sprezone powietrze technologiczne;

° odprowadzenie oparow.

Dostarczenie surowcow do projektowanej instalacji oraz odbioér produktu przewiduje sie
przy wykorzystaniu istniejgcego wciagnika recznego zamontowanego na belce jezdnej w

obiekcie 261 nad poziomem obstugowym +11,70m.

3.1.1. Obieg stezonego kwasu fosforowego

Dla projektowanej instalacji na czas jej pracy, zalozono wykorzystanie istniejgcego
zbiornika (dozownika) kwasu fluorokrzemowego, posadowionego na konstrukcji wsporczej
pomostu obstlugowego na poziomie +11,70m, jako zbiornik buforowy stezonego kwasu
fosforowego, o numerze technologicznym V01 (oznaczenie zgodnie ze schematem
technologiczno-pomiarowym projektowej instalacji). Zbiornik ten wykonany jest jako
pionowy cylindryczny ze stali weglowej wygumowany od srodka, juz wczesniej stosowany
byl w innej instalacji jako zbiornik st¢zonego kwasu fosforowego. Kwas do zbiornika
bedzie doprowadzony z Wytworni Kwasu Fosforowego poprzez jeden ze zbiornikow
magazynowych zlokalizowany przy obiekcie 261 oraz pompg przesytowa zabudowana przy
zbiorniku.

Ze zbiornika VOI stezony kwas fosforowy doprowadzany jest grawitacyjnie do reaktora R01

nowym rurociggiem. Odptyw ze zbiornika V01 poprzez istniejacy krociec z zabudowanym
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na im zaworem odcinajacym HVO001. Stezony kwas fosforowy doprowadzany jest do
reaktora R01 poprzez uktad dozujacy zabudowany na rurociggu kwasu tuz przed wlotem do
reaktora, skladajacym si¢ z elektromagnetycznego zaworu odcinajacego FVO003 1
przeptywomierza FS001 wyposazonego w specjalny interfejs komunikacyjny umozliwiajacy
sterowaniem pracy zaworu elektromagnetycznego (automatyczne zamykanie zaworu).
Dozowanie kwasu odbywa si¢ w nastgpujacy sposob:

na przeplywomierzu FS001 wprowadza si¢ zadana wartos¢ odmierzanego kwasu
dozowanego do reaktora R01;

nalezy otworzy¢ reczny zawor odcinajacy HV002 zabudowany na rurociagu przed ukladem
dozujacym (przy zamknietym zaworze HV042 na doptywie wody przemystowej);

nalezy otworzy¢ elektromagnetyczny zawor odcinajacy FV003 na wlocie do reaktora RO1;
po odmierzeniu zadanej ilosci kwasu fosforowego nastepuje automatyczne zamknigcie
zaworu elektromagnetycznego FV003 i zakonczenie dozowania;

po zakonczeniu dozowania nalezy zamkna¢ reczny zawodr odcinajacy HV002.

3.1.2. Obieg 25% roztworu siarczanu glinu
Jako zbiornik buforowy 25% roztworu siarczanu glinu, o numerze technologicznym V02,
przewidziano typowy kontener (paleto-pojemnik) IBC o pojemnosci 600 litrow,
posadowiony na nowej konstrukcji wsporczej zabudowanej na podescie obslugowym na
poziomie +11,70m. Zbiornik V02 wyposazony jest w zawor spustowy HVO011, na ktorym
zabudowany jest specjalny element umozliwiajacy przy pomocy zlacza typu ,,camlok”
szybkie podlaczenie elastycznego przewodu, ktorym doprowadzamy grawitacyjnie roztwor
siarczanu glinu do dozownika V03. Na przewodzie tym zabudowany jest przeptywomierz
FIQO11, ktéry umozliwia odmierzenie zadanej ilosci roztworu siarczanu glinu ze zbiornika
V02 do dozownika V03. Odmierzanie roztworu siarczanu glinu przebiega w sposob reczny
(po ,,wyzerowaniu” przeptywomierza FIQO11 nalezy otworzy¢ zawdr spustowy FVO11 na
zbiorniku V02 1 po odmierzeniu zadanej ilosci roztworu zamknaé zawor spustowy).
Dozownik V03 to zaprojektowany zbiornik pionowy z dachem plaskim i z dnem
stozkowym, wyposazony w krocce: napelniajacy, odptywowy i odpowietrzajacy oraz w
poziomowskaz. Dozownik zabudowany jest nad reaktorem RO1, na nowej konstrukcji
wsporczej podwieszonej do konstrukcji wsporczej podestu obstugowego na poziomie +11,70
m. Pojemnos¢ zbiornika jest tak dobrana, aby umozliwi¢ wprowadzenie do reaktora R0O1
odmierzonej ilosci roztworu siarczanu glinu niezbednej na jedna szarzg. Dozowanie

roztworu siarczanu glinu realizowane jest przy pomocy zaworu membranowego HVO012,
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zabudowanego na rurociggu pomiedzy z dozownikiem V03 i reaktorem RO1,
umozliwiajacym plynna regulacj¢ przeptywu roztworu. Czas dozowania roztworu do
reaktora powinien by¢ okreslony doswiadczanie podczas pracy instalacji. Poziomowskaz
zabudowany na dozowniku umozliwia obserwacj¢ oprozniania dozownika i okreslenie

momentu zakonczenia dozowania.

3.1.3. Obieg stalego we¢glanu wapnia

Staty weglan wapnia dozowany jest do reaktora R01 z dozownika V04. Dozownik V04 jest
to zaprojektowany zbiornik pionowy odkryty z dnem stozkowym, zabudowany nad
reaktorem RO1, na nowej konstrukcji wsporczej podwieszonej do konstrukcji wsporczej
podestu obstugowego na poziomie +11,70 m. Dozowanie weglanu wapnia realizowane jest
poprzez szyber HV021, zabudowany na rurze zsypowej dozownika V04, umozliwiajacy w
pewnym zakresie regulacje czasu trwania wprowadzania do reaktora dozowanego medium.
Krociec zasypowy weglanu wapnia na reaktorze R01 zakonczony jest lejkiem, do ktorego
wprowadzona jest rura zasypowa dozownika V04, tak aby umozliwi¢ obserwacje
przesypywanego medium i regulacje czasu trwania dozowania.

Napelnianie dozownika V04 weglanem wapnia odbywa si¢ z podestu obstugowego na
poziomie +11,70 m, kazdorazowo porcja odwazona na jedng szarz¢ na wadze WOI,

posadowionej na tym samym podescie obstugowym w poblizu dozownika.

3.1.4. Obieg roztworu 24,5% wody amoniakalnej
Jako zbiornik buforowy  wody amoniakalnej, o numerze technologicznym V05,
przewidziano typowy kontener (paletopojemnik) IBC o pojemnosci 600 litroéw, posadowiony
na nowej konstrukcji wsporczej zabudowanej na podescie obstugowym na poziomie +11,70
m. Zbiornik V05 wyposazony jest w zawor spustowy HVO31, na ktérym zabudowany jest
specjalny element umozliwiajacy przy pomocy zlacza typu ,,camlok™ szybkie podiaczenie
elastycznego przewodu podlaczonego do krocea ssacego pompy dozujacej P02. Od krocea
ttoczacego pompy P02 poprowadzony jest drugi przewod elastyczny, ktéorym podawana jest
woda amoniakalna do reaktora R01. Na kroc¢cu wlotowym do reaktora zabudowany jest
zawoOr odcinajacy HVO032. Krociec wlotowy zakonczony jest rura wglebna, ktora
wprowadzona jest ponizej poziomu roboczego mieszaniny reakcyjnej w reaktorze R01, tak
aby zminimalizowaé¢ ilo$¢ wydzielanego amoniaku gazowego, uwalnianego w czasie
dozowania i przeprowadzanego w reaktorze procesu neutralizacji zawiesiny reakcyjne;j.

Zobojetnianie mieszaniny reakcyjnej woda amoniakalna do zadanej wartosci pH realizowane
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jest za pomoca pomiaru pH (AIC051), zabudowanego na obiegu cyrkulacji mieszaniny w
reaktorze RO1.
Dozowanie wody amoniakalnej do reaktora odbywa si¢ w nastgpujacy sposéb:

- na wskazniku ATHO051 od pomiaru pH AIC051 wprowadza si¢ zadang wartos¢ pH, do ktorej
zoboje¢tniamy mieszaning reakcyjna;

- otwieramy reczny zawor odcinajacy HVO031 na spuscie ze zbiornika wody amoniakalnej V05
oraz reczny zawor odcinajacy HVO032 na wlocie do reaktora R01;

- rozpoczynamy dozowanie poprzez uruchomienie pompy dozujacej P02;

- po uzyskaniu zadanej wielkosci pH mieszaniny reakcyjnej, wskaznik pH AIHOS51
automatycznie wylacza pompe dozujaca P02 i nastgpuje zakonczenie dozowania wody
amoniakalnej do reaktora;

- po zakonczeniu dozowania nalezy zamkna¢ oba re¢czne zawory odcinajace HV031 1 HV032.

3.1.5. Obieg wody przemyslowej

Istniejace przylacze wody przemystowej dla projektowanej instalacji jest zlokalizowane w

obiekcie 261 na poziomie +11,70 m przy barierce. Zabudowanym na przylaczu zaworem

HV041, kazdego dnia otwieramy doplyw wody do projektowanego obiegu na poczatek

pracy instalacji i zamykamy na zakonczenie pracy.

Woda przemystowa jest doprowadzona do nastepujacych urzadzen:

. do reaktora RO1 poprzez uklad dozujacy zabudowany na rurociagu przed wlotem do
reaktora, skladajacym si¢ z elektromagnetycznego zaworu odcinajacego FV003 1
przeptywomierza FS001, odcigcie na doptywie zaworem HV042;

. bezposrednio do prasy filtracyjnej FP01, wpiecie przed kroccem wlotowym do

prasy, odcigcie zaworem HV043;

o posrednio do prasy filtracyjnej FP01 (podawanie wody do prasy pompa P01),

wpigcie do obiegu zawiesiny reakcyjnej przed pompa P01, odciecie zaworem HV044;

* do ujecia wody nad poziomem +9,0 m (w poblizu prasy filtracyjnej FPO1),

zakonczonego zaworem odcinajacym HV045 z wgzem gumowym.

Woda przemystowa w projektowanej instalacji jest wykorzystywana do nast¢pujacych

celow:

U rozcienczanie st¢zonego kwasu w reaktorze R01 w celu uzyskania roztworu o

zadanym st¢zeniu;

D przemywanie placka na prasie filtracyjnej FP01;



. repulpacja placka w reaktorze RO1;
. przemywanie tkaniny i plyt filtracyjnych prasy filtracyjnej FP01, splukiwanie
wnetrza reaktora RO1.
Dozowanie wody do reaktora odbywa si¢ w nastg¢pujacy sposob:

- na przeptywomierzu FS001 wprowadza si¢ zadang wartos¢ odmierzanej wody dozowanej do
reaktora R01;

- nalezy otworzy¢ reczny zawér odcinajacy HV042 zabudowany na rurociggu przed ukiadem
dozujacym (przy zamknietym zaworze HV002 na doptywie st¢zonego kwasu fosforowego);

- nalezy otworzy¢ elektromagnetyczny zawér odcinajacy FV003 na wlocie do reaktora R01;

- po odmierzeniu zadanej ilosci wody przemystowej nastgpuje automatyczne zamknigcie
zaworu elektromagnetycznego FV003 1 zakonczenie dozowania;

- po zakonczeniu dozowania nalezy zamkna¢ rgczny zawor odcinajacy HV042 (na doptywie

wody przemystowej).

3.1.6. Obieg zawiesiny reakcyjnej

Do obiegu zawiesiny reakcyjne przynalezg:

- reaktor/repulpator o numerze technologicznym RO1, =z mieszadlem
wolnoobrotowym MEO1;

U pompa nadawy zawiesiny na pras¢ filtracyjng P01;

. prasa filtracyjna FP01;

. rurociagi wraz z armatura odcinajaca dla obiegu zawiesiny reakcyjnej - od reaktora

RO1 do pompy P01, od pompy P01 do prasy filtracyjnej FPO1 i cyrkulacji zawiesiny z
zabudowanym na nim pH-metrem AIC051;
. kontenery odbierajgce odwodniony produkt spod prasy.
Reaktor RO1, ktory jest posadowiony na pomoscie obstugowym poziom +9,00m, wykonany
jest PP jako zbiornik cylindryczny pionowy ze skosnym dnem i plaskim dachem
mocowanym do kolnierza plaszcza zbiornika. Zbiornik ten wyposazony jest w krdocce,
ktorymi wprowadzane sg media technologiczne i pomocnicze do reaktora, krociec
odplywowy zawiesiny reakcyjnej, krociec odpowietrzenia (oparow), kréciec poboru probek,
krociec do zabudowy mieszadla oraz krociec zasypowy produktu do repulpacji w zbiorniku.
W reaktorze R01 otrzymujemy zawiesing reakcyjna na skutek reakcji wprowadzanych do
reaktora w okreslonej kolejnosci poszczegdlnych surowcow o zadanych proporcjach.

Procesy technologiczne zachodzace w reaktorze wspomagane sg mieszaniem wymuszonym




przez mieszadlo MEO1 zabudowane w reaktorze. W celu zintensyfikowania mieszania
zastosowano dodatkowo cyrkulacje przy wykorzystaniu pompy P01, przy otwartych
zaworach: HV051, HV052, HV054 i przy zamknietych zaworach: HV053 (podawanie na
pras¢), HV044 (doptyw wody przemystowej), HV061 i HV062 (odprowadzenie sciekow).
Na rurociagu cyrkulacyjnym zabudowany jest pH-metr AICO051, za pomocg ktorego
sterowana jest pompa P02, dozujaca wod¢ amoniakalng do reaktora w koncowej fazie
reakcji, w celu zobojgtnienia uzyskanej zawiesiny do zadanej wartosci pH.

Odwodnienie produktu z zawiesiny reakcyjnej otrzymanej w reaktorze R01, przeprowadzone
bedzie na komorowej prasie filtracyjnej FPO1. Plyty filtracyjne dociskane sg poprzez reczny
sitownik hydrauliczny. Nastepnie przy pomocy pompy P01 do prasy wprowadzana jest
zawiesina reakcyjna z reaktora RO1, przy otwartych w obiegu zawiesiny zaworach: HVO051,
HV052, HV053 i przy zamknietych zaworach: HV054 (cyrkulacja), HV043 1 HV044
(doptyw wody przemystowej), HV061 i HV062 (odprowadzenie sciekow). Po zakonczeniu
procesu filtracji (odwadniania) zawiesiny reakcyjnej, kolejna operacja przeprowadzang na
prasie jest ptukanie placka filtracyjnego odcisnigtego w komorach plyt filtracyjnych. Woda
do ptukania moze by¢ wprowadzana do prasy w dwojaki sposob:

bezposrednio pod cisnieniem z sieci wody przemystowej poprzez otwarty zawor w obiegu
wody HV043, przy zamknietym zaworze HV053 (na doptywie zawiesiny do prasy);
posrednio za pomoca pompy P01, przy otwartych w obiegu zawiesiny zaworach: HV051,
HVO052, HV053 oraz HV044 (doptyw wody przemystowej) i przy zamknig¢tych zaworach:
HV054 (cyrkulacja), HV043 (doptyw wody przemystowej), HVO061 1 HV062
(odprowadzenie sciekow).

Po zakonczeniu plukania nalezy zamkna¢ doptyw wody do prasy, a nastgpnie otworzy¢ prase¢
poprzez rozsunigcie ptyt. Odwodniony produkt odbierany jest spod prasy za pomocg
podstawionego kontenera, do ktérego spada placek z komor plyt filtracyjnych.

W przypadku jezeli efektywnos¢ plukania na prasie bedzie niewystarczajaca,
zaprojektowana instalacja daje mozliwos¢ przeprowadzenia repulpacji w reaktorze RO1.
Reaktor napelniamy zadana iloscig wody przemystowej przy pomocy ukladu dozujacego 1
wrzucamy do reaktora placek otrzymany z prasy filtracyjnej. Przez zadany okres czasu
prowadzone jest mieszanie pulpy przy pomocy mieszadta MEO1 i wspomagane cyrkulacjg
wymuszong pompa PO01. Po zakonczeniu repulpacji otrzymana zawiesina ponownie
odwaniana jest na prasie FP01.

Zastosowane w reaktorze RO1 mieszadlo MEO1 wyposazone jest w dwa wirniki

zabudowane jeden nad drugim. Daje to mozliwos¢ efektywnej pracy mieszadia zarowno przy
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niepelnym napelnieniu reaktora (okolo 1/3 objetosci roboczej zbiornika reaktora przy
procesach reakcji), jak i przy pelnym napelnieniu (repulpacja).

Reaktor R01 wyposazony jest w krociec z zaworem HV56, umozliwiajacy pobor probek w
kazdym momencie pracy reaktora.

Sposob przeprowadzania przemywania otrzymanego produktu, zostanie wypracowany na

instalacji, po sprawdzeniu skutecznosci przemywania na prasie.

3.1.7. Odprowadzenie Sciekow z instalacji

Wszystkie scieki z projektowanej instalacji odprowadzane sa do zbiornika sciekow o

numerze technologicznym V06. Zbiornik $ciekéw V06, ktéry posadowiony na poziomie

obslugowym +6,30 m, wykonany jest z PP jako otwarty zbiornik cylindryczny pionowy ze
sko$nym dnem. Zbiornik wyposazony jest w krocce: krociec odplywowy z zabudowanym

zaworem HV063, krociec oprézniajacy z zaworem HV064, krociec poboru probek z

zaworem HV065 oraz przelew. Scieki ze zbiornika odprowadzane sa poprzez krociec

odptywowy do istniejacej kanalizacji Sciekowej w obiekcie 261 (kratka Sciekowa na

poziomie +6,30 m).

Do zbiornika $ciekéw odprowadzane sg nastgpujace strumienie:

- $cieki z proceséw odwadniania zawiesiny reakcyjnej i plukania placka na prasie filtracyjne;j
FP01, odprowadzane grawitacyjnie rurociagiem poprowadzonym z kré¢ca zabudowanego
na prasie;

- Scieki z oprozniania reaktora R01, odprowadzane grawitacyjnie kré¢cem odpltywowym z
reaktora z zaworem HVO051 i dalej kro¢cem spustowym z zaworem HVO061, na rurociggu
pomigdzy reaktorem RO1 i pompa P01;

- Scieki z oprozniania biegu mieszaniny reakcyjnej, odprowadzane pompa P01 poprzez

zawor HV062 (wspdlny kolektor z oproznianiem reaktora).

3.1.8. Sprezone powietrze technologiczne
Sprezone powietrze technologiczne jest wykorzystywane w projektowanej instalacji do:
. nap¢du pompy pneumatycznej P01,
. wypychania rdzenia w prasie filtracyjnej FP01 (przed roztadunkiem prasy).
Doprowadzenie sprgzonego powietrza technologicznego do projektowanej instalacji
przewidziano z istniejacego przylacza zlokalizowanego na poziomem obstugowym +9,00 m.
Na przylaczu zabudowano nowy zawér HVO071, ktérym otwieramy doplyw powietrza na

poczatek kazdego dnia pracy instalacji i zamykamy doptyw na koniec dnia pracy instalacji.
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W projektowanej instalacji przewidziano dwa punkty odbioru powietrza zakonczone
zaworami HV071 1 HVO072.

Odbidr powietrza od zaworu HV072 wykorzystywany jest do wypychania rdzenia w prasie
filtracyjnej FPO1. Sprezone powietrze technologiczne doprowadzone jest od zaworu do
prasy wezem elastycznym, poprowadzonym wzdluz barierki, a nastgpnie po konstrukcji
wsporczej nad prasa i wlaczone od gory do przylacza na ostatniej plycie prasy filtracyjne;.
Odbidér powietrza od zaworu HV073 wykorzystywany jest do napgdu pompy P0O1. Sprezone
powietrze doprowadzone jest od zaworu do pompy wezem elastycznym poprowadzonym po
rurociagu wody przemyslowej. Za zaworem zabudowany jest filtr powietrza F01, ma za
zadanie zabezpieczy¢ pompe poprzez usuni¢cie ze Sprezonego powietrza zanieczyszczen
statych i1 cieklych. Z uwagi na niskie ci$nienie powietrza w sieci (3 + 4 bar), w
projektowanym obiegu sprezonego powietrza zastosowano multiplikator ci$nienia
zabudowany przed pompa P01, zwigkszajacy dwukrotnie ci$nienie doprowadzone do
pompy. Dzigki temu uzyskujemy niezbgdne cisnienie pracy pompy nadawy mieszaniny
reakcyjnej do prasy filtracyjnej, zapewniajace prawidlowy przebieg procesu odwadniania
mieszaniny reakcyjnej realizowanego na prasie FP01. Otwarcie zaworu HV073 uruchamia
pompe P01, zamkniecie zaworu wylacza pompe. Zawor membranowy HV073 umozliwia
rowniez sterowanie  praca pompy PO1 poprzez dlawienie przeplywu powietrza

doprowadzanego do pompy.

3.1.9. Odprowadzenie oparéw
Opary sa odprowadzane z nastepujacych aparatow projektowane;j instalacji:
. z dozownika 25% roztworu siarczanu glinu V03;
. z reaktora RO1.
Dozownik roztworu siarczanu glinu V03 wyposazony jest w krociec odpowietrzajacy
zabudowany na dachu zbiornika, do ktorego podlaczony jest rurociag odpowietrzajacy.
Rurociagiem tym odprowadzane jest powietrze wypychane ze zbiornika podczas napetniania
roztworem siarczanu glinu ze zbiornika buforowego V02. Na czas dozowania roztworu
siarczanu glinu do reaktora RO1 rurocigg zapewnia napowietrzenie zbiornika. Wylot z
rurociggu odpowietrzajacego jest na wysokosci powyzej zbiornika buforowego V02, tak aby
zabezpieczy¢ przed wylaniem roztworu siarczanu glinu, w przypadku przepelnienia
zbiornika na skutek nie zamknigcia zaworu odcinajacego HVO11 na spuscie ze zbiornika

Vo2.




Na dachu reaktora R01 zabudowany jest krociec odpowietrzajacy, od ktorego poprowadzono
rurocigg oparow. Rurocigg opar6w doprowadzono i wpigto nad poziomem obstugi +11.70m
do istniejacego rurociagu oparéw, ktérego wylot wyprowadzony jest ponad dach obiektu
261. Rurociggiem tym odprowadzane s3 opary powstale w wyniku procesow
technologicznych przeprowadzanych w reaktorze RO1 oraz napowietrzany jest reaktor w

czasie jego oprdzniania.

Uzupelnieniem opisu sa pogladowe rysunki - zalacznik nr 1. Na zalaczonych rysunkach
pokazano schemat technologiczno-pomiarowy instalacji i jej lokalizacj¢ na planie
sytuacyjnym w pomieszczeniach Grupy Azoty Zaklady Chemiczne Police S.A. (GAZCh
Police S.A.)). W zalaczniku nr 2 zestawiono wymagane urzadzenia i inne elementy
wchodzace w sklad zaprojektowanej instalacji. Zamieszczono tam réwniez informacje
dotyczace proponowanych dostawcow, ktore nalezy traktowa¢ jako przykladowe. Dopuszcza
sie urzadzenia innych producentéw pod warunkiem iz beda one charakteryzowaly sig¢

parametrami/wymiarami podanymi w kolumnach 2, 3 i 4 tabel w zataczniku nr 2.

3.2. Zalozenia projektowe
Parametry przyjete do projektowania:
. surowce (stezony kwas fosforowy, 25% roztwor siarczanu glinu, woda amoniakalna,

weglan wapnia; temperatura robocza: otoczenia (min. +10°C);

. media pomocnicze (woda przemystowa); temperatura robocza: otoczenia (min.
+10°C);

o zawiesina reakcyjna; temperatura robocza: +30°C (maks. +50°C).

o Materiaty na urzadzenia i pompy zostaty dobrane w oparciu o karty charakterystyk i

zawarte w nich parametry fizyko-chemiczne surowcéw stosowanych w projektowane;
instalacji.

o Srednice rurociagéw przesylowych zostaly dobrane przy zatozeniu predkosci
przeptywu medium w rurociagu nie wigkszej niz 2 m/s.

° Pojemnosci zbiornikéw buforowych zostaty tak dobrane, aby zapas surowcéw byt

wystarczalny na minimum jeden tydzien pracy instalacji.

4. Warunki konieczne / Parametry minimalne:

1. Wykonanie instalacji zgodnie z wymogami zawartymi w projekcie wykonawczym
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instalacji zawierajacym cze$¢ technologiczno-mechaniczng oraz cz¢s¢ elektryczng 1 AKPiA
(aparatura kontrolno-pomiarowa i automatyzacja)

. Urzadzenie, armatura, rurociggi i inne sktadowe instalacji nowe, bez sladow
uzytkowania, z wyjatkiem tych do wykorzystania z GAZCh Police S.A. wskazanych w
projekcie wykonawczym.

3 Gwarancja instalacji co najmniej 24 miesiace, liczac od daty sporzadzenia Protokotu
odbioru, tj. uruchomienia instalacji z rezultatem pozytywnym. Gwarancja obejmowac

powinna  rOwniez wszystkie podzespoly stanowigce elementy skladowe instalacji

technologiczne;.
4. Serwisowanie aparatow, np.: reaktora, prasy filtracyjnej zapewnione przez Oferenta.
5. Minimum 2-dniowe szkolenie z obstugi instalacji po jej zbudowaniu i uruchomieniu,

szkolenie na terenie posadowienia instalacji

Ochrona praw wiasnosci projektu wykonawczego zostanie uregulowana w zawieranej

umowie.

5. Termin wykonania zamowienia

Do 3 miesiecy od daty zawarcia umowy pisemnej, lecz nie pézniej niz do 30.03.2018 r.

6. Miejsce budowy instalacji
Projektowana instalacja zlokalizowana bedzie na terenie Grupy Azoty Zaklady Chemiczne
,,POLICE” S.A. w pomieszczeniu nieczynnej obecnie Instalacji Produkcji Fluorokrzemianu
Sodu przynaleznej do Jednostki Biznesowej Nawozy. Aparaty i urzadzenia zastosowane w
projektowanej instalacji beda zlokalizowane na podestach istniejacej stalowej konstrukcji
wsporczej, na poziomach obstugowych +11,70m, +9,00m i +6,30m, w polu pomigdzy
osiami konstrukcyjnymi budynku B-C/2-3.

Wykonawca zapewni calos¢ prac wytadunkowych i instalacyjno-uruchomieniowych

dostarczanych podzespotéw do budowy instalacji.

7. Warunki platnosci
Przelew na rachunek bankowy na podstawie faktury wystawionej w terminie 14 dni od daty
ukonczenia wykonania instalacji z rezultatem pozytywnym, potwierdzonej protokotem

zdawczo-odbiorczym.
11




Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ udzielenia zaliczki na potrzeby zakupu urzadzen, do

wysokosci 50% wartosci umowy.

8. Kryteria oceny oferty - (1%=1 pkt.)

e Cena - waga 90% = 90 pkt. dla oferty waznej z najnizsza cena, pozostale oferty zgodne
z trescig opisu p.z. W c¢z. 3 otrzymaja ocen¢ proporcjonalnie mniejsza.

e Okres gwarancji - wagal (0%, oferty zostana ocenione zgodnie z zasada: 0 pkt. —12-17
miesiecy; 5 pkt. — 18-23 miesigcy; 10 pkt. — 24 miesiace i wigcej.

WARUNKI ODRZUCENIA OFERTY/ UNIEWAZNIENIA POSTEPOWANIA

Oferta zostanie odrzucona (nie bedzie podlega¢ ocenie) w przypadku braku zaoferowania
parametrow techniczno-eksploatacyjnych niezgodnych z opisem przedmiotu zamowienia
i brakiem spelnienia warunkow koniecznych opisanych w tresci niniejszego Zapytania,
a takze postgpowanie zostanie zamknigte bez wyboru (uniewaznione) w przypadku braku
ofert waznych oraz w przypadku pozyskania ofert z cena przekraczajaca wysokos¢ srodkow
finansowych przeznaczone na wykonanie prototypowej instalacji technologicznej okreslone;j

w harmonogramie projektu badawczego Tango Umowa Nr TANGO1/266477/NCBR/2015

SPOSOB i WARUNKI PRZYGOTOWANIA OFERTY

Oferte moze zlozy¢ oferent (wykonawca) ktory posiada doswiadczenie w zakresie budowy
instalacji technologicznych, co wykaze w tresci oferty.

Oferta powinna zawierac:

- dokumenty (referencje, protokoty itp.) potwierdzajace wykonanie w okresie ostatnich 5
lat co najmniej jednej instalacji technologicznej z rezultatem pozytywnym, wraz z informacja
kiedy i dla kogo byla ona wykonywana,

- wykaz istotnych elementow funkcjonalnych oferowanej do wykonania instalacji
technologicznej;

- dokladny opis deklarowanych parametrow instalacji, w tym jej  podzespoléw
umozliwiajacy okreslenie zgodnosci oferty z wymogami wskazanymi w zapytaniu
ofertowym;

- warunki gwarancji i serwisu;

- termin 1 warunki realizacji zamowienia (lacznie z warunkami dostawy);

- ceng netto i brutto podana w PLN (z uwzglgdnionymi w niej rabatami);
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- okreslenie waznosci oferty na minimum 4 tygodnie;
- podpis osoby dziatajacej w imieniu oferenta (oferta powinna by¢ podpisana przez
osobe/osoby upowaznione z mocy prawa do zaciggania zobowigzan w imieniu wykonawcy

lub przez nie upowaznione w drodze pelnomocnictwa).

Oferta spelniajaca powyzsze wymogi powinna by¢ przestana za posrednictwem poczty
elektronicznej na adres: Barbara.grzmil@zut.edu.pl do dnia 18.12.2017 r., godz. 12.00, lub
doreczona (osobiscie lub za posrednictwem kuriera) w tym terminie do Sekretariatu Instytutu
Technologii Chemicznej Nieorganicznej 1 Inzynierii Srodowiska, 70-322 Szczecin,

ul. Pulaskiego 10, pok. 114 Ip.

Zlozenie zapytania ofertowego, jak tei otrgymanie w wyniku zapytania oferty
cenowej nie jest rownoznaczne ze Zloiemiem zamowienia przez Zachodniopomorski
Uniwersytet Technologiczny w Szczecinie i nie lqczy sie z koniecznosciq zawarcia przez

niego umowy na budowe zaprojektowanej instalacji.

WA
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